\ BOHLER FOX EV 63

.. i
/ bohlervecing Stabelektrode, unlegiert, basisch umhiillt, hochfest

by voestalpine

EN ISO 2560-A AWS A5.5M EN ISO 2560-B AWS A5.5 / SFA-5.5
E504B42H5 E5518-G H4R E5718-GAH5 E8018-G H4R

Basisch umhiillte Stabelektrode fiir unlegierte und niedriglegierte Stéhle hoherer Festigkeit und

einem Kohlenstoffgehalt bis 0.6%. Zugelassen von der DB fiir die SchienenstoBschweiBung.

Zahes und rissfestes SchweiBgut. SchweiBgutausbringung ca. 115%. In allen Positionen mit

Ausnahme der Fallnaht gut verschweiBbar.

Sehr niedrige Wasserstoffgehalte im SchweiBgut (unter AWS- Bedingungen HD < 4 mi/100 g) kombiniert mit einer Feucht resistenten

Umhiillung.

Allgemeine Baustahle, Rohrstahle, Schienenstéhle.

S460N, S460M, S460NL, S460ML, S460Q-S500Q, S460QL-S5000QL, P460N, P460NH, PA60NL1, P460ONL2, L415NB, L415MB-L485MB,
L415QB-L4850B, alform 500 M, aldur 500 Q, aldur 500 QL, GE300

ASTM A 572 Gr. 65; A 633 Gr. E; A 738 Gr. A; A 852; API 5 L X60, X65, X70, X60Q, X65Q, X70Q

C Si Mn
Gew.-% 0,08 0,7 17
Zustand Dehngrenze R, Zugfestigkeit R | Dehnung A (L;=5d)  Kerbschlagarbeit ISO-V KV J
MpPa MpPa % 20°C -40°C
u 580 (= 500) 630 (= 560-720) 26 (=18) 170 90 (= 47)
s 560 610 26 130

u unbehandelt, SchweiBzustand
s spannungsarmgegliiht 580°C / 2 h / Ofen bis 300°C

Stromart DC+ Dimension mm Strom A

Elektrodenstempelung  FOX EV 63 8018-G E 50 4 B 2,5 x 350 80-110
Riicktrocknung falls erforderlich 3,2 x 350 100 - 140
300 - 350 °C, min. 2 h 4.0 x 450 140 - 180
5,0 x 450 190230

TUV (00730), DB (10.014.07 / 81.014.01), CE

Samtliche angegebenen Informationen basieren aus sorgfaltiger Ermittiung und umfangreichen Becherchen. 1/1 07/2023
Wir i jedoch keine ahrlei und Haftung fiir die Richtigkeit der Angaben und Anderungen sind vorbehalten. www.voestalpine.com/welding




