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Gratulujeme k zakoupeni této prémiové magnetické vrtacky. Ve spoleénosti EUROBOOR se snazime
prekonat o¢ekavani nasich zakaznik( tim, Ze vyvijime a poskytujeme prémiova a inovativni pfenosna
feSeni pro vrtani a fezani. Véfime, Ze profesional, jako jste vy, se musi spolehnout na profesionalniho
dodavatele. To nas vedlo k tomu, Ze jsme se stali vyznamnym hracem v primyslovém svété s vlastni
tovarnou a nékolika pobockami po celém svété. To vse proto, Ze jsme vZdy naslouchali nasim
zédkaznikdim a pozadavkam trhu.

Nase vize je zaméFena na vyvoj inovativnich pfenosnych nastroju, které nasim zakazniklm prinaseji
pfidanou hodnotu a usnadiuji jim kazdodenni praci. Nikdy neztracime ze zretele udrZitelnost, Usporu
¢asu a Usporu nakladd.

UZijte si svlj novy stroj!

Pfed uvedenim vasi nové magnetické vrtacky do provozu si nejprve prectéte vsechny pokyny. Pokyny
najdete v této pfirucce a na vystrazném stitku na vasem stroji. Pfi sprdvném pouzivani, péci a udrzbé
vam vas stroj poskytne roky prvottidniho vrtaciho vykonu.

ABY SE SNIZILO RIZIKO ZRANENI, MUSI SI UZIVATEL PRECIST A POROZUMET VSEM POKYNUM

Chcete-li si prohlédnout vSechny nase kancelare a jejich kontaktni informace, navstivte:
www.euroboor.com

Origindlni manudl byl vytvoren v anglickém jazyce. Pokud by se v prekladech vyskytly néjaké
nesrovnalosti, je tfeba pro objasnéni odkazat na plvodni verzi.


http://www.euroboor.com/
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1. Bezpecnost

1.1 Obecné bezpecnostni pokyny

Magnetickou vrtacku nepouZivejte, dokud si dikladné neprectete a zcela neporozumite této
pfirucce, konkrétné "Obecnym bezpecnostnim pokynim" a "Specifickym bezpecnostnim
informacim", véetné obrazk(, specifikaci, bezpeénostnich predpisti a znacek oznaéujicich NEBEZPECI,
VAROVANI a POZOR.

2 VAROVANI: Pfi pouzivani elektrického nafadi je tteba vidy dodrzovat zakladni bezpeénostni
opatteni, aby se sniZilo riziko poZaru, Urazu elektrickym proudem a zranéni osob.

DodrZujte také prislusné narodni pfedpisy o bezpecnosti prace. Nedodrzeni bezpecnostnich pokynl
mUze vést k Urazu elektrickym proudem, popaleninam a/nebo tézkym zranénim.

Tento ndvod by mél byt uschovan pro pozdé;si poutziti a pfiloZzen k magnetické vrtacce, pokud by byl
pfedan nebo prodan.

Pracovni oblast

1. Udrzujte svlj pracovni prostor Cisty a dobre osvétleny. Neporadek a tmavé pracovni prostory
zvysuji pocet nehod;

2. Neprovozujte magnetickou vrtacku ve vybusném prostredi, napfiklad v pfitomnosti hoflavych
kapalin, plyn nebo prachu. Magneticka vrtacka mUze vytvaret jiskry, které by mohly zapalit
prach nebo vypary;

3. P¥i praci s magnetickou vrtackou udrzujte kolemjdouci, déti a navstévniky v bezpecné
vzdalenosti. Rozptyleni mlze zpUsobit ztratu kontroly.

Elektricka bezpecnost

1. Zastrcka magnetické vrtacky musi odpovidat zasuvce. Zastrcéku nikdy Zadnym zplisobem
neupravujte. NepouZivejte zadné adaptérové zastrcky;

2. Vyvarujte se télesného kontaktu s uzemnénymi povrchy, jako jsou potrubi, radidtory, sporaky
a chladnicky. Pokud je vase télo uzemnéno, existuje zvysené riziko Urazu elektrickym
proudem;

3. Nevystavujte magnetickou vrtacku desti nebo vlhku. Voda vnikajici do stroje zvysi riziko drazu
elektrickym proudem;

4. NezneuZivejte kabel. Nikdy nepouzivejte kabel k pfenaseni magnetické vrtacky ani
nevytahujte zastréku ze zasuvky. Chrarite kabel pred teplem, olejem, ostrymi hranami nebo
pohyblivymi ¢astmi. Poskozené kabely okamzité vymérnte. PoSkozené kabely zvysuji riziko
Urazu elektrickym proudem;

5. P¥i provozu magnetické vrtacky pouZivejte prodluZovaci kabel vhodny pro venkovni poutZiti,
snizZuje se tak riziko Urazu elektrickym proudem;

6. Pokud pracujete s magnetickou vrtackou ve vihkém umisténi je nevyhnutelné, pouzijte
proudovy chrani¢ (RCD), ¢imZ se snizZuje riziko Urazu elektrickym proudem.



Osobni bezpeci

ZUstante ve strehu, sledujte, co délate, a pti pouzivani magnetické vrtacky pouZivejte zdravy
rozum. Stroj nepouzivejte, jste-li unaveni nebo pod vlivem drog, alkoholu nebo Iékd. Chvilka
nepozornosti pfi praci s magnetickou vrtackou muiZe zpUsobit vazné zranéni;

Vhodné se oblecte. Nenoste volné obleceni nebo Sperky. Udrzujte vlasy, odév a rukavice v
dostatecné vzddlenosti od pohyblivych ¢asti. Volné obleceni, Sperky nebo dlouhé vlasy
mohou byt zachyceny pohyblivymi ¢astmi;

Zabrante nahodnému spusténi. Pfed zapojenim stroje do zasuvky se ujistéte, Ze je vypinac
vypnuty. Pfendseni magnetické vrtacky s prstem na spinaci nebo zapojeni magnetické
vrtacky, kterd ma spinac zapnuty, zvysuje pocet nehod;

Nikdy nepokladejte ruce, prsty, rukavice nebo odév do blizkosti oblasti vrtani nebo rotujicich
Casti stroje;

Pfed zapnutim stroje odstrante sefizovaci klice nebo spinace. Kli¢ nebo kli¢, ktery zlstane
pfipevnény k rotujici ¢asti stroje, mUzZe zpUsobit zranéni;

Neprekracujte dosah. VZdy udrzujte spravny postoj a rovnovahu. Spravny postoj a vyvazeni
umoznuje lepsi kontrolu magnetické vrtacky v neocekavanych situacich;

Pouzivejte bezpecénostni vybaveni. Vzdy pouzivejte ochranu oci. Pro optimadlni bezpecnost je
nutné pouzivat protiprachovou masku, protiskluzovou bezpec¢nostni obuv, ochrannou pftilbu
a ochranu sluchu;

Pti jakékoli praci na nevodorovnych povrsich vzdy pouzivejte dodany bezpeénostni retéz.
Magneticka vrtacka se mlZe uvolnit z povrchu.

"B VAROVANI: Pfi pouzivéni tohoto stroje pouZivejte ochranu sluchu a o¢i,

Pouziti a péce o stroj

10.

PFi pouziti stroje na nevodorovnych povrsich musite pouzit feznou pastu. Nepouzivejte olej,
protoZe olej mlzZe kapat do motorové jednotky;

PFi provozu stroje musi byt prstencova fréza chlazena a mazana vysoce kvalitnimi feznymi
mazivy;

Po kazdém otvoru vidy odstrarite slimak z prstencové frézy.

VAROVANI: Kovovy slimdk miiZe byt ostry a velmi horky!

PouZijte tfamps nebo jina praktickd feseni k zajisténi a podepreni obrobku na stabilni plosiné.
Drzeni obrobku rukou nebo proti télu je nestabilni a mlze vést ke ztraté kontroly;

Stroj nepouzivejte, pokud jej vypinac nezapina nebo nevypind. Jakykoli stroj, ktery nelze
ovladat spinacem, je nebezpecny a musi byt opraven;

Pfed provadénim jakychkoli Uprav, vyménou prislusenstvi nebo uloZzenim naradi odpojte
zastréku od zdroje napajeni. Takova preventivni bezpecnostni opatreni snizuji riziko
nahodného spusténi nastroje;

Magnetickou vrtacku skladujte mimo dosah déti a jinych neskolenych osob. Néstroje jsou v
rukou neskolenych uZivatelll nebezpecné;

Peclivé udriujte svdj stroj. Rezné nastroje udrzujte ostré a ¢isté. Spravné udrzované nastroje
s ostrymi feznymi hranami jsou méné nachylné ke zlomeni a snaze se ovladaji;

Zkontrolujte, zda nejsou pohyblivé ¢asti vychyleny, zda nejsou c¢asti zlomené a zda nejsou jiné
podminky, které by mohly ovlivnit provoz stroje. Pokud zjistite poskozeni, nechte stroj pred
pouzitim opravit. Mnoho nehod je zplisobeno Spatné udrzovanymi nastroji;

Pouzivejte pouze prislusenstvi, které je doporuceno spolec¢nosti EUROBOOR pro vas model
stroje. Prislusenstvi, které je vhodné pro jeden stroj, se mliZe pfi pouZiti na jiném stroji stat
nebezpecnym.



Sluzba

Servis naradi smi provadét pouze kvalifikovany opravarsky personal. Servis nebo udrzba
provadéna nekvalifikovanym persondlem miiZe mit za nasledek riziko zranéni;

PFi udrzbé naradi pouZivejte pouze identické nahradni dily. Postupujte podle pokyn( v ¢asti
udrzby tohoto navodu. Pouziti neschvalenych dili nebo nedodrzeni pokyn( pro udrzbu muze
zpUsobit riziko Urazu elektrickym proudem nebo zranéni;

EUROBOOR nabizi sady armatur obsahujici oficidlni ndhradni dily EUROBOOR vhodné pro vasi
magnetickou vrtacku.

1.2 Specifické bezpecnostni informace

Udrzujte prsty mimo oblast vrtani;

Nedotykejte se slimdka, ktery je po dokonceni pracovniho postupu automaticky vymrstén
pilotnim kolikem. Kontakt se slimakem, kdyzZ je horky nebo pokud spadne, miZe zpUsobit
zranéni;

Vzdy pouzivejte ochranny kryt. Pfed zapnutim stroje se ujistéte, Ze je ochranny kryt bezpecné
uzavien;

Vzdy pouzivejte bezpecnostni retéz;

Magneticka vrtacka je vhodna pro pouZiti na oceli o tloustce od 6 mm, s nulovou vzduchovou
mezerou mezi povrchem jadra magnetu a montdznim povrchem. Zakfiveni, natéry a
nepravidelnosti povrchu vytvofi vzduchovou mezeru. UdrZujte vzduchovou mezeru na
minimu;

Stroj vidy umistéte na rovny povrch;

Neupinejte magnetickou vrtacku na malé predméty nebo pfedméty nepravidelného tvaru;
Stroj vzdy umistéte na povrch, na kterém nejsou hobliny, tfisky, tfisky a povrchové necistoty;
Udrzujte magnet Cisty a bez necistot a tfisek;

Nezapinejte stroj, dokud nezkontrolujete, zda je magneticky stojan pevné utazen k montazni
plose;

Pfed vrtanim sefidte stroj tak, aby fréza nezasahovala do obrobku. Neprovadéjte zadné
konstrukéni, montazni nebo konstrukéni ¢innosti na obrobku, kdyzZ je stroj zapnuty;

Pfed zapnutim stroje se ujistéte, Ze je veskeré pfislusenstvi spravné namontovano;
Nezapinejte stroj, dokud neni namontovdan a nainstalovan podle vSech vyse uvedenych
pokyn(;

Vzdy pouzivejte doporucené otacky pro pfislusenstvi a material, se kterym pracujete;
NepouZivejte stroj na stejném obrobku, na kterém pracuji elektrické svarecky;

PouZivejte pouze vhodné fezné mazivo. EUROBOOR nabizi Sirokou skalu dobte promyslenych
chladicich a mazacich produktd, které odpovidaji vasim pozadavk(m;

PFi vrtani svisle nebo nad hlavou nepouZivejte tekuté fezné kapaliny. Namocte fezacku do
fezné pasty nebo naneste vhodny sprej pro tyto aplikace;

Nelijte feznou kapalinu do nadrzky, pokud je namontovana v drzaku. Nedovolte, aby se fezna
kapalina dostala do motoru vrtacky;

Pfed pouzitim se ujistéte, Ze pohyblivy bezpecnostni kryt funguje spravné;

V pripadé zaseknuté rezacky vypnéte stroj, odpojte stroj od napajeni a pred opétovnym
zapnutim stroje odstrante pficinu zaseknuti.



Zbytkové riziko

| pfes dodrzovani prislusnych bezpecnostnich predpist a jejich implementaci se nelze vyhnout
uréitym zbytkovym rizikim. Jsou to:

Poskozeni sluchu;

Nebezpeci zranéni osob odletujicimi ¢asticemi;

Nebezpeci popaleni v disledku zahtati pfislusenstvi béhem provozu;
Nebezpeci zranéni osob v dlisledku dlouhodobého pouzivani.

Vzdy se snaZzte tato rizika co nejvice snizit.



2. Popis

2.1 Zamyslené pouziti

Tato magneticka vrtacka je urcena pro komercni pouziti jako vrtacka pro vrtani material( s
magnetizovatelnym povrchem pomoci prstencovych fréz a spiralovych vrtakl a pro zahlubovani v
prostiedi chranéném pred povétrnostnimi vlivy pomoci aplikaénich nastroji a pfislusenstvi
doporucenych spoleénosti EUROBOOR. Stroj lze pouzivat vodorovné, svisle nebo nad hlavou.

2.2 Popis a vlastnosti

1 LED indikator uhlikového
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3 LED indikator magnetu

4 Knoflik ovladani rychlosti

5 Drzdk motoru
6 Vystupni hridel

7 Rukojet podavace

8 L/Rspinaé

Spinac motoru

10 Drzak pojistek

11 Magneticky spinac
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[Obrazek 2-1]



2.3 Obsah pouzdra

1 x magneticka vrtacka ECO.50+/T

1 x ochranny kryt

3 x rukojeti

4 x drzak zavitniku (Weldon) M10, M12, M14, M16 (DIN 376) nebo 3/8", 7/16", 1/2", 5/8" (ANSI)
1 x imbusovy kli¢ 2,5 mm

1 x imbusovy kli¢ 3 mm

1 x imbusovy kli¢ 4 mm

1 x imbusovy klic 5 mm

1 x mazaci systém

1 x bezpecnostni fetéz

1 x lahvicka (200 ml) fezného oleje IBO.10

1 x upinaci trn MT 2 - 19,05 (3/4"), v€etné mazaciho krouzku (IMC.20)
1 x Morseuv kuZelovy vyhazovaci kli¢ drift

1 x uzivatelska pfirucka

1 x bezpecnostni ochrana sluchu

1 x ochranné bryle

1 x ochranné rukavice

2.4 Sériové cislo
Sériové Cislo je na stroji uvedeno tfikrat: vyryto na rdmu, vyryto na magnetu a na sériovém Ccisle.
nalepka na krytu motoru. Doplrikové sériové Cislo Samolepky jsou dodavany se strojem pro vasi
spravu.
Sériové Cislo pomUzZe vam, vasemu prodejci a spolecnosti EUROBOOR ovéfit a identifikovat stroj.
Napfriklad:

05072006001
Rozdéluje se na:

050T 20 06 001

Série stroj
Rok vyroby
Meésic vyroby
Identifikacni Cislo



2.5 Technické udaje

Metricky Imperialni
Prstencové fezani @12 -50 mm @7/16" -23/16"
Spiralové vrtani @1-23mm @ 1/16" -15/16"
Klepani M3 - M20 @ 1/8"-13/16"
Zahlubovani @ 10-55mm @3/8"-23/8"
Délka Primér 320 mm 125/8"
Sitka Pramér 210 mm 77/8"
Vyska 385 az 540 mm 195/16" - 26"
Mrtvice Primér 170 mm 611/16"
Hmotnost 13,5 kg 30,3 libry
Magnet (d x S x v) Rozméry 170 x 85 x 48 mm 65/8"x35/16" x115/16"
Magneticka sila 1,850 kg 4,080 libry
Vykon motoru 1250W 14,5 A
Celkovy vykon 1,375 W 15,5A

Rychlost (bez zatiZeni)

(1) 100 - 280 rpm(I1) 185 - 530 rpm

Rychlost (zatizeni 1 250 W /
14,5 A)

(1) 60 - 275 rpm(I1) 100 - 500 rpm

Vieteno (Weldon)

MT3 19,05 mm

MT3 3/4"

Napéti

220-240V /50 - 60 Hz

110-120V /60 Hz

Rozméry (mm)

320

385-540
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Rozméry (palce)
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2.6 Symboly

Symbol Termin, vyznam Vysvétleni

(7

Prectéte si dokumentaci

Ujistéte se, Ze jste si precetli dokumentaci v této
uzivatelské prirucce a konkrétné "Vseobecné
bezpecnostni pokyny" a "Specifické bezpecnostni
informace"

PouZivejte ochranu sluchu

B&hem provozu pouZivejte ochranu sluchu

Pouzivejte ochranu oci

Béhem provozu pouzivejte ochranu oci

Nebezpeci/varovani/upozornéni

Prectéte si a aplikujte informace ve vedlejsim
textu!

Evropsky symbol shody

Potvrzuje shodu magnetické vrtacky se smérnicemi
Evropského spolecenstvi

Ttida ochrany |

Vyrobek se zakladni izolaci a nechranénymi
(dotykovymi) vodivymi ¢astmi dodatecné
pfipojenymi k ochrannému zemnicimu vodici

11




Symbol Termin, vyznam Vysvétleni

. N Schopnost prijatelné fungovat ve svém
Elektromagnetickd kompatibilita P P J, , g .
elektromagnetickém prostredi

I EC Mezinarodni elektrotechnicka Shoda s mezinarodnimi normami elektrotechnické
. komise bezpecnosti

Certifikovano podle systému managementu kvality
1SO9001:2015

1SO9001

Certifikovano Underwriters Laboratories (UL),
UL uznavanou laboratofi pro testovani bezpecénosti
schvalenou americkou federalni agenturou OSHA

milimetr Milimetr Mérna jednotka pro dimenze

" Coul Mérna jednotka pro dimenze

Kg Kilogram Mérna jednotka hmotnosti

Ibs Busit Mérna jednotka hmotnosti
\Y Volt Mérna jednotka elektrického napéti
A Ampér Mérna jednotka intenzity elektrického proudu
w Watt Mérna jednotka vystupu

Rpm Otacky za minutu Mérna jednotka pro otacky

2.7 Zivotni prostredi

Ei Tridény sbér. Tento vyrobek nesmi byt likvidovan s béZznym domovnim odpadem.

Opétovné pouZiti recyklovanych materialli pomaha predchazet znecisténi Zivotniho prostredi
a snizuje poptavku po surovinach.

( N Oddéleny sbér pouzitych produktid a oballl umoznuje recyklaci a opétovné pouziti materiald.

Mistni predpisy mohou stanovit oddéleny sbér elektrickych vyrobk( z domacnosti, na skladkach
komunalniho odpadu nebo u prodejce pfi nakupu nového produktu.
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3. Priprava a sefizeni

3.1 Shromazdéni

VAROVANI: Abyste sniZili riziko zranéni, vypnéte stroj a odpojte jej od zdroje napdjeni pfed

A instalaci a demontdZi prislusenstvi, pfed sefizovdnim nebo zménou nastaveni nebo pri
provddeéni oprav. Ujistéte se, Ze jsou vsechny spinace v poloze OFF. Ndhodné spusténi muZe
zpUsobit zranéni.

Montaz rukojeti podavace

1. Namontujte kazdou ze tfi podavacich rukojeti tak, Ze je zaSroubujete do naboje ve sméru
hodinovych rucicek;
2. Pevné utdhnéte rukou.

Rukojeti by mély sméfovat mirné ven. Davejte pozor, aby nedoslo ke kfizovému zavitu nékteré z
komponent.

Montaz ochranného krytu

Ochranny kryt chrani pfed tfiskami a nahodnym dotykem a musi byt vzdy namontovan pred
uvedenim do provozu.

1. Drzte kryt pfed magnetem, zarovnejte Stérbiny v krytu s otvory v magnetu;

2. Zasufite Srouby do otvord umisténych na boku magnetu.

A VAROVANI: Vidy pouZivejte ochranny kryt.

MontaZ mazaciho systému

Wf

Mazaci systém lze pouzit pouze pro horizontalni vrtani (vrtak se
pouziva svisle).

== s

Zavéste nadrz (A) na drzak nadrze;

Umistéte a utahnéte upevnovaci kolik (B);

Pfipojte hadici (C) k armature na pfevodovce. Ujistéte se, Ze je

hadice zcela a pevné pfipojena;

Y

—.

4. Chcete-li hadici odpojit, stisknéte modry krouzZek na pfipojce a
hadici opatrné vytahnéte.

[Obrazek 3-1]

Aby bylo mozné mazaci systém pouZivat, musi byt naplnén dostate€nym mnoZstvim fezné kapaliny.

1. Ujistéte se, Ze je regulator pratoku zavieny;
2 Odsroubujte uzavér;

3. Naplrite nddobu feznou kapalinou;

4 Nasroubujte uzaveér zpét.

VAROVANI: NepouZivejte mazaci systém pfi vertikdlnim vrtdni nebo vrtdni nad hlavou. Misto
toho pouzijte feznou pastu EUROBOOR.
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Montaz bezpecnostniho fetézu

1. Protdhnéte bezpecnostni retéz otvorem pro uchopeni ramu;
Omotejte fetéz kolem obrobku;
3. Retéz bezpe&né uzaviete pomoci zamku.

~

VAROVANI: PFi vrtdni svisle a/nebo vzhiiru nohama vidy pouZivejte bezpecnostni Fetéz.
A Bezpecnostni fetéz nenahrazuje magnetickou silu magnetické vrtacky: slouZi pouze k zajisténi
proti pddu v pfipadé poruchy magnetu.

3.2 Pred pouzitim

Ujistéte se, Ze kontaktni plocha magnetu je rovna, Cista a bez koroze.

Odstrante veskery lak nebo zékladni natér. Pfi praci na materialech, které nejsou magnetizovatelné,
je nutné pouzit vhodna fixacéni zafizeni, ktera lze ziskat jako pfislusenstvi od spole¢nosti EUROBOOR,
napf. pfisavnou desku, vakuovou desku nebo vrtacku trubek.

PFi praci na ocelovych materidlech s tloustkou materidlu mensi nez 6 mm musi byt obrobek

byt vyztuzen pridavnou ocelovou deskou, aby byla zaru¢ena magnetickd pridrzna sila.

Zkontrolujte stroj, zda neni poSkozeny; Pfed pouZitim stroje musite peclivé zkontrolovat ochranné
soucasti nebo mirné poskozené soucdsti, abyste se ujistili, Ze funguji bezvadné a v souladu s uréenim.
Zkontrolujte, zda jsou pohyblivé ¢asti v bezvadném provoznim stavu, nezasekavaji se a zkontrolujte,
zda nejsou poskozené. Vsechny dily musi byt spravné nainstalovany a spliiovat vsechny podminky
nezbytné pro zajisténi bezvadného provozu stroje.

Poskozené ochranné soucasti musi byt opraveny nebo vyménény podle specifikaci spolecnosti
EUROBOOR nebo jakymkoli autorizovanym prodejcem EUROBOOR.

NEPOUZIVEITE ve vihkém prosttfedi nebo v pfitomnosti hoflavych kapalin nebo plyn(.

NEDOVOLTE détem pfijit do kontaktu se strojem. Pokud tento stroj pouzivaji nezkuseni operatofi, je
nutny dohled.

Elektricka bezpec¢nost

Elektromotor je konstruovan pouze pro jedno napéti. Vidy zkontrolujte, zda je napajeni
odpovida napéti na typovém Sstitku.

Vase magneticka vrtacka EUROBOOR je navrZena ve ttidé | (uzemnéna) podle EN 61029-1. Je
vyZadovdn zemnici vodic.

Pokud je napajeci kabel poskozen, musi byt nahrazen specidlné pfipravenym kabelem, ktery je k
dispozici u EUROBOOR nebo u vaseho prodejce EUROBOOR.

Prodluzovaci kabel

Pokud je vyzadovan prodluZovaci kabel, pouzijte schvaleny 3Zilovy prodluzovaci kabel vhodny pro
pFikon tohoto stroje (viz technické Gdaje). Minimalni velikost vodi¢e je 1.5 mm?2 (pro 220 V) nebo 14
AWG (amperage Wire Gauge pro 110 V); maximalni délka je 30 m (+ 100 stop).

A VAROVANI: PFi pouZiti navijdku vZdy kabel zcela odvirite!

14



UzZitecné tipy

— Vyzkousejte nékolik jednoduchych projekt( s pouZitim Srotu, dokud si nevyvinete "cit" pro
magnetickou vrtacku;

— Nez zacnete s velkymi operacemi, nechte stroj béZzet po dobu osmi az deseti hodin. BEéhem
této doby zabéhu stroj pfilis nezatézujte;

— Nikdy nepouZivejte stroj pfi vazném pretizeni;

— Udrzujte stroj vzdy bez vlhkosti, abyste chranili stroj, sebe i ostatni.
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4. Pouzivani stroje

A VAROVANI: Vzdy dodrzujte bezpecnostni pokyny a platné pfedpisy.

/_\ VAROVANI: Abyste sniZili riziko véZného zranéni, vypnéte stroj a odpojte jej od zdroje

napdjeni pred provddénim jakychkoli tprav nebo demontadZi/instalaci pfislusenstvi nebo

pfislusenstvi.

4.1 Ovladaci panel

Ovladaci panel na vasi magnetické vrtacéce je navrzen pro maximalné snadné pouziti a bezpecnost.

1. L/Rspinac

2. Spina¢ motoru

3. LED indikator magnetu

4. Drzdak pojistek s pojistkou
5. Knoflik ovladani rychlosti

6. Magneticky spinac

[Obrazek 4-1]

4.2 Morseliv kuzelovy trn

Ll A

o)

R
L
EUROBOOR

spravné umisténo. Nemeéli byste byt schopni jej vytahnout ru¢né;

16

Ujistéte se, Ze vnitiek vystupniho htidele a Morselv kuzelovy trn jsou Cisté a bez mastnoty;
Vyjméte dorazovy kolik z pouzdra a zasroubujte zavitovy konec do drzaku motoru (A);
Umistéte omezovac otaceni na mazaci krouzek trnu proti dorazovému cepu;

Pevné zasunte kuZelovy trn Morse do vystupniho htidele rukou (B). Ujistéte se, Ze je vieteno



E

[Obrazek 4-2] [Obrazek 4-3]

5. Chcete-li odstranit trn Morseova kuzele:

Spina¢ motoru;

Otocte mechanicky spinac prevodovky do polohy neutrdlu (viz odstavec Pfevodovka);
Otacejte vystupnim hridelem, dokud se drazky na hrideli nezarovnaji s drazkami na
prevodovce;

Jemné poklepejte dodany drift do drazek, abyste vytlacili kuzelovy trn Morse.

4.3 2cestny elektromagnet

Ujistéte se, Ze magneticka vrtacka je umisténa na hladkém, Cistém, rovném a pevném povrchu bez
jakychkoli predmétl nebo nedistot, aby byla zaru¢ena maximalni pfilnavost.

Obrobek musi mit tloustku alespori 6 mm (1/4"), aby se magnet pftilepil a bezpecné vrtal. V pfipadé,
Ze je obrobek mezi 3 mm (1/8") a 6 mm (1/4"), ujistéte se, Ze jste vytvofili spravnou zakladnu pro
vytvoreni dobrého magnetického pole, jak je zndzornéno nize.
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[Obrazek 4-4]
Elektromagnet bude nejlépe fungovat na povrsich o tloustce alespori 10 mm (3/8").

Pokud elektromagnet neni schopen vytvofit dostatecné dobré magnetické pole, mize to byt
zpUsobeno:

- Povrch neni rovny;

- Obrobek neni magnetizovatelny (napft. hlinik);

- Obrobek je potazen nebo natren;

- Obrobek neni dostatecné silny.

V této situaci se indikator magnetu rozsviti CERVENE. Ujistéte se, Ze jste nékterou z téchto zalezitosti
vyresili, neZ budete jakymkoli zplsobem postupovat a vytvaret nebezpecné situace.

2cestny magnet

Tento stroj je vybaven funkci 2cestného magnetu. PFi polovi¢ni magnetické sile (925 kg) magnet
dostatecné prilne k povrchu, aby udrZel stroj na misté, kdyz se nepouziva. Jesté dllezitéjsi je, ze
spotifebovavd méné energie, generuje méné tepla a v dlisledku toho vydrzi déle. Pouze s plnou
magnetickou silou (1 850 kg) Ize stroj pouzit k vrtani.

Pouziti 2cestného magnetu:

1. Umistéte a umistéte stroj na obrobek;

2. Chcete-li magnet aktivovat pfi poloviéni magnetické sile, stisknéte CERVENY magneticky
spinag. Magneticky spina¢ se rozsviti. LED indikator magnetu se rozsviti ZELENE, kdy? je
generovana magneticka sila dostatec¢na k udrZeni stroje v poloze, kdyZ nevrt3;

3. Pro plnou magnetickou silu stisknéte ZELENY spina¢ motoru (viz dal$i odstavec);

Chcete-li magnet deaktivovat, nejprve stisknéte CERVENY spina¢ motoru, abyste se vratili na
polovi¢ni magnetickou silu, a poté znovu stisknéte CERVENY magneticky spinaé.

VAROVANI: NepouZivejte tento stroj, pokud LED indikdtor sviti CERVENE. Magnet nemusi
& generovat dostate¢nou upevriovaci silu.

Radi bychom upozornili, Ze vySe uvedena opatfeni a indikatory nezarucuji, Ze se magnet z
materialu neuvolni. EUROBOOR nenese Zzadnou odpovédnost, pokud jde o magnet nebo
indikatory, které nefunguji nebo funguji Spatné.
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Pfed zapnutim motorové jednotky magnetické vrtacky se ujistéte, Ze magnet pevné priléha k
obrobku. Magnety EUROBOOR maji dvé civky; Ujistéte se, Ze obé civky jsou v kontaktu s materialem.
Nepfipojujte Zadny jiny stroj ke stejné elektrické zasuvce, do které je zapojena magneticka vrtacka,
protoze by mohlo dojit ke ztraté magnetické sily.

Vzdy pouzivejte pfiloZzeny bezpecnostni fetéz. Vrtani nad hlavou je extrémné nebezpecné a
nedoporucuje se. Pro pouziti magnetickych vrtacek na trubky, neploché nebo nemagnetické
materiadly odkazujeme na nas katalog nebo nase webové stranky www.euroboor.com kde lze nalézt

nékolik vakuovych utahovacich systému, systéma upinani trubek a stroji na trubky.

4.4 Dvoustupnova prevodovka

Vyména mechanickych otacek se provadi posunutim cerného jezdce na boku prevodovky (obrazek 4-
5a4-6).

1. Chcete-li zvolit spravny rychlostni stupen z neutraini (vodorovné) polohy:
a. Posunte spinac prevodovky dol(, toto je rychlostni stupen 1;
b. Posunite rfadici paku nahoru, toto je rychlostni stupen 2.

-

Hl O e

N

N

[Obrazek 4- [obrazek 4-

POZNAMKA: Mechanické otacky méiite aZ po Gplném zastaveni stroje!

2. Volba rychlosti (viz také stitek na prevodovce):

Ozubené kolo 1 @ 27-50 mm (1 1/16" - 2") Rychlost: 280 Rpm
Rychlostni stupen 2 @ 12-26 mm (1/2"-1") Rychlost: 530 Rpm

A VAROVANI: Nikdy se nedotykejte pohyblivych &dsti stroje!
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4.5 Zapinani a vypinani motoru

Motorovou jednotku lze zapnout pouze tehdy, kdyzZ je magnet aktivovan. Chcete-li motor zapnout,
IIIll

stisknéte zelené tlacitko s oznacenim
oznacenim "0O".

. Chcete-li motor vypnout, stisknéte ¢ervené tlacitko s

4.6 Otaceni motoru

Smér otaceni motoru lze zménit:
- Prepinac v horni poloze (R) zplisobi, Ze se motor bude otacet ve sméru hodinovych rucicek;
- Prepinac v dolni poloze (L) zplsobi, Ze se motor bude otacet proti sméru hodinovych rucicek;
- Spinac ve stredni poloze nezplisobi ota¢eni motoru (neutraini poloha).
Pred prepnutim sméru otdceni motoru a vietena se nejprve ujistéte, Zze je motor vypnuty, aby
nedoslo k poskozeni stroje a nastroje.

4.7 Regulace otacek motoru

Knoflik ovladani rychlosti (potenciometr) umoznuje elektronicky ovladat otacky motoru (ve sméru i
proti sméru hodinovych rucicek):

- Indikator potenciometru v levém dolnim rohu je minimalni rychlost;

- Indikator potenciometru v pravém dolnim rohu je maximalni rychlost;
Elektronicka regulace otacek motoru funguje pro oba mechanické prevody. Davejte pozor, abyste
knoflik neprevratili.

4.8 Rizeni to¢ivého momentu

Vestavéna elektronickd regulace to¢ivého momentu automaticky zastavi motor v pfipadé pretizeni.
Upravte toCivy moment otoCenim cerveného oto¢ného knofliku na zadni strané motorové jednotky

ve sméru "-". Poté stisknéte Cerveny spina¢ motoru s oznacenim "O" pro resetovani motoru a zeleny

spina¢ motoru s oznacenim "I" pro opétovné zahajeni vrtani.

4.9 Bezpecnost GYRO-TEC

Tato magnetickd vrtacka EUROBOOR je vybavena bezpecnostni funkci GYRO-TEC. Je vybaven
gyroskopickym senzorem, ktery detekuje zrychleni a posunuti v libovolném sméru. Kdykoli stroj
rozpozna nahly nebo nezadouci pohyb, elektronika stroje automaticky vypne motor. Tato
bezpecnostni funkce nabizi uzivateli ochranu za rlznych okolnosti, jako jsou:

- Na&hla ztrata magnetické sily b€hem provozu;

- Nadmérné vibrace zplisobené nespravnym postupem vrtani, opotiebovanymi feznymi
nastroji atd.;

- Nahlé posunuti obrobku, ke kterému je magneticka vrtacka pripevnéna.

Automatickym vypnutim motoru se snizuje riziko poskozeni nebo zranéni stroje, nastrojli, obrobku a
obsluhy.

Pfi kazdém spusténi motoru potiebuje elektronika stroje okamzik na provedeni kontroly systému a
spusténi bezpecnostniho systému. Bezpecnostni funkce GYRO-TEC se aktivuje 3 sekundy po
nastartovani motoru.
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Je velmi dulezité si uvédomit, Ze tato funkce zvysSuje Uroven bezpecnosti, ale nebrani obsluze v
nespravném pouzivani stroje. Obsluha by se méla vzdy fidit pokyny popsanymi v tomto navodu a
pfijmout vSechna nezbytna bezpecnostni opatieni.

4.10 Ochrana napajeni

Funkce ochrany napdjeni je dvoji: sklada se jak z ochrany proti kolisani vykonu, tak z ochrany proti
prepéti. Diky specidlnim bezpecnostnim komponentim zabudovanym do elektroniky stroje je
spolehlivéjsi v situacich, kdy mlze mit napajeni rliznou kvalitu v dlsledku faktor(:

- Kolem pracovisté, napriklad zplisobené zapnutim vysoce vykonnych nebo nespolehlivych
elektrickych zafizeni, prerusenym jisticem nebo vadnou elektroinstalaci;
- Mimo pracovisté, napriklad zplsobené nestabilni elektrickou siti nebo bleskem.

Stroj s touto funkci je schopen vyrovnat se se standardnimi kolisdnim jmenovitého napéti a frekvence
v rozsahu od:

- 110V az 130V a45Hzaz 65 Hz, popt
- 220 voltl az 240 voltd a 45 Hz az 65 Hz

snizeni pravdépodobnosti poruchy a minimalizace prostojl a nadkladd na opravy.
Ochrana proti kolisani vykonu

Kdyz je frekvence pfilis vysoka (nad 65 Hz) nebo pfilis nizka (pod 45 Hz), motor se nespusti. Pokud
frekvence napdjeni béhem vrtani klesne mimo rozsah, motor se automaticky vypne. Po obnoveni
normalni frekvence bude stroj opét normalné fungovat.*

Pfepétova ochrana

Nad ramec jmenovitého napéti je stroj s touto funkci schopen vyrovnat se s napétovymi $pickami az
do 4 000 V (1-2 us)*. V zavislosti na vySce hrotu miZe byt nutné vymeénit vestavéné pojistky, ridici
jednotku nebo vypinac, ale ostatni cenné ¢asti, jako je motor a magnet, budou chranény.

*Zreknuti se odpovédnosti: EUROBOOR nenese odpovédnost za Zadné skody zplGsobené stroji v
diasledku elektrickych problém( na pracovisti. Vyse uvedena ochrana neni zarucena ve vSech
pfipadech napétovych $pic¢ek a/nebo kolisani frekvence. EUROBOOR nenese zadnou odpovédnost,
pokud jde o nefunkéni nebo Spatné fungujici ochranu napdjeni.

V situaci, kdy se motor automaticky vypne jako vlastni ochrana, byste méli:
- Vypnéte magnet;
- Odpojte stroj od zdroje napajeni;
- Opravte zdroj problému jednim z nasledujicich zpUsobu:
o Ujistéte se, Ze problémy se zdrojem napdjeni jsou vyreseny;
o Pfipojte stroj k jinému a spolehlivému zdroji napajeni;
- Pokracujte v pouZzivani stroje, jak je popsdno v této uzivatelské pfirucce.

rd

4.11 Ochrana proti prehrati

Tento stroj je doddvan s nepretrzitou elektronickou ochranou proti prehfati. Pokud teplota motorové
jednotky stoupne o 100-105 °C (212-221 °F), motorova jednotka se zastavi. Po nékolika minutach jej
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Ize znovu spustit. KdyZ je moZné motor znovu nastartovat, nechte motor nékolik minut bézet na
volnobéh na plné otacky, aby motor ucinnéji vychladl.

4.12 Uhlikové kartace

Tento stroj je vybaven uhlikovymi kartaci se dvéma ochrannymi prvky. Uéelem obou funkci je
naplanovat véasny servis a vyhnout se dodatecnym nakladlm zplsobenym neodekavanymi prostoji
nebo zbyte¢nou vyménou dild.

Indikator opotfebeni uhlikovych kartact

Na horni strané krytu motoru najdete integrované LED svétlo. Za normalnich okolnosti je tato
kontrolka zhasnuta. LED kontrolka za¢ne svitit CERVENE, kdy? jsou uhlikové kartace opotfebované na
uroven, kdy se doporucuje je vyménit.

Skutecéna zbyvajici doba provozu zavisi na pouZiti stroje, ale mize byt minimalné dvanact provoznich
hodin. To umoZiiuje naplanovat servis stroje a vyhnout se neo¢ekavanym prostojam.

Automatické vypnuti

Jako dodatecnd ochrana, kdyzZ jsou uhlikové kartace skutecné opotiebované na uroven, kdy je nutna
vyména, motor se automaticky vypne. Tim se zabrani poskozeni kotvy. BEhem automatického
vypnuti nesviti indikator opotfebeni uhlikovych kartacd.

Vyména uhlikovych kartaéd viz kapitola 6. Udrzba.

4.13 Mazani nastrojui

Horizontalni aplikace

Aby bylo mozné pouzit mazaci systém, musi byt nddrz naplnéna feznym mazivem .
1. Ujistéte se, Ze je regulator pritoku zavieny;
2. OdsSroubujte uzavér;
3. Naplite nddobu feznym mazivem;
4. NasSroubujte uzavér zpét.

Podle potreby upravte pritok kapaliny pomoci regulatoru pritoku;
e Pfidejte vice fezného maziva, kdyz hobliny (kovové tfisky) zmodraji.

Vertikalni a stropni aplikace

Namocte fezacku do fezné pasty nebo naneste vhodny sprej.

VAROVANI: NepouZivejte mazaci systém pfi vertikdlnim vrtdni nebo vrtdni nad hlavou. Misto
toho pouzijte feznou pastu EUROBOOR.

Ujistéte se, Ze pouzivate pouze vhodnd fezna maziva. EUROBOOR nabizi Sirokou $kalu feznych maziv
pro vsechny kombinace nastroji a materidld. Spravné mazani vam pomuze dosahnout lepsich a
rychlejsich vysledk( a prodlouzit Zivotnost vasich nastroju.
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5. Prace s vrtacim prislusenstvim

5.1 Prstencové frézy

Prstencové frézy fezou materidl pouze na okraji otvoru, misto aby prevadély cely otvor na hobliny.
Vysledkem je, Ze energie potifebna k vytvoreni otvoru je nizsi nez u spiralového vrtaku.
Pfi vrtani prstencovou frézou neni nutné vrtat vodici otvor.

VAROVANI: Bezprostfedné po poufZiti se nedotykejte fezacky ani ¢dsti v blizkosti fezacky,
protoZe mohou byt extrémné horké a zpusobit popdleniny kiiZe. Zajistéte, aby se nikdo
nenachdzel v pracovni oblasti, kde je kovové jadro (slimdk) vymrsténo.

Podminky vrtani

Snadnost, s jakou Ize materidl vrtat, zavisi na nékolika faktorech, v€etné pevnosti v tahu a

pevnost v odéru. Zatimco tvrdost a/nebo pevnost je obvyklym kritériem, mezi materialy vykazujicimi
podobné fyzikdlni vlastnosti mohou existovat velké rozdily v obrobitelnosti.

Podminky vrtani jsou zavislé na poZadavcich na Zivotnost nastroje a kvalitu obrobené plochy. Tyto
podminky jsou dale omezeny tuhosti nastroje a obrobku, mazénim a dostupnym vykonem stroje. Cim

evvs

Nékteré materidly s nizkou tvrdosti obsahuji abrazivni latky, které vedou k rychlému opotrebeni bfitu
pfi

vysoké rychlosti. Rychlosti posuvu se fidi tuhosti upnuti, objemem odebiraného materidlu, povrchem
dokoncit a dostupny vykon stroje.

Vrtani diry
Nyni, kdyz jste si precetli vySe uvedené informace a bezpecnostni doporuceni, jste pfipraveni
skutecné zacit vrtat. Pro dosaZeni nejlepsich vysledki vrtani postupujte podle téchto 12 kroka:

1. Namontujte prstencovou frézu:
- Umistéte vodici kolik do frézy;

- Vyrovnejte ploché plochy na stopce frézy se Srouby v drzaku nastroje;
- Ujistéte se, Ze stopka frézy je zcela a spravné zasunuta;
- Utdhnéte Srouby;

1

L] =

[Obrazek 5-1]
2. Presné oznacte stfed otvoru;
3. Pomoci vodiciho koliku umistéte stroj do spravné polohy tak, aby se Spicka vodiciho koliku

setkala s vyznacenym stfedem otvoru;
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10.

11.

12.

Zapnéte magnet a ovérte, zda je vrtak ve spravné poloze a zda je stroj pevné pritlacen k
obrobku;

Napliite otvory vietena olejem;
Zapnéte motor a nechte jej béZet na poZzadované otacky;

Otacenim rukojeti posuvu zacnéte vrtat. Kdyz se prstencova fréza dotkne kovu, vyvijejte
pouze mirny tlak. Netlacte prstencovou frézu silou do kovu;

PFi vrtani vyvijejte pravidelny tlak. Vykon vrtani se nezlepsi tim, Ze na stroj bude vyvijen vétsi
tlak. PFilis velky tlak pFetiZzi motor a vase prstencova fréza se dfive opotrebuje;

Souvislé, nezabarvené Zelezné trisky jsou znadmkou sprdavné rychlosti vrtani a dobfe
chlazené, ostré frézy. Nechte Fezacku délat prdci a dejte ji ¢as na Fezani kovu!

Prestante pravidelné vrtat, dopliite otvory vietena a pokracujte ve vrtani;

Kdyz vrtak profezava material, vyvijejte mensi tlak. Slimak bude vytlacen z frézy vodicim
cepem;

Otacenim rukojeti posuvu uvedte motor do nejvyssi polohy a vypnéte motorovou jednotku;

Odstrante otfepy, kovové tfisky a ocistéte frézu a povrch, aniz byste se zranili.

& VAROVANI: Slimdk je ostry a miiZe byt horky!

5.2 Spiralové vrtaky

Stopka Weldon 19,05 mm (3/4")

Nasadte spiralovy vrtak se stopkou Weldon 19,05 mm (3/4") (kéd EUROBOOR SPI nebo SSPI) do
dodaného trnu MT2 na Weldon 19,05 mm (3/4") (kéd IMC.20) a $rouby utdhnéte dodanym
imbusovym klicem.

Postupujte podle dalsich krok( v odstavci Prstencové frézy.
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Standardni valcova stopka (DIN338)

1. Odstrante upinaci trn Morseova kuzele 2 (MT2) pro stopky Weldon (viz § 4.2 Vieteno kuZele
Morse)
2. Namontujte pfipojeni trnu MT2
a. EUROBOOR kéd 1/2UNF-MC2 pro pfipojeni sklicidla 1/2" x 20 UNF
b. EUROBOOR kéd B16-MC2 pro pfipojeni sklicidla B16
3. Nasadte vhodné spiralové skli¢idlo na upinaci trn
4. Namontujte vrtak s paralelni stopkou a upevnéte jej

[Obrazek 5-2 | Priklad upevnéni vrtaku klicem]
5. Presné oznacte stfed otvoru a pomoci Spicky spirdlového vrtaku umistéte stroj.
Dalsi kroky viz odstavec Prstencové frézy.
5.3 Strojni zavitniky
Stroj je vybaven otacenim proti sméru hodinovych rucicek, a proto jej lze pouZit i pro fezani zavita.
Kombinace zavitnika s dfikem Weldon 19,05 mm (3/4")

1. Nasadte vrtaci zavitnik (kéd EUROBOOR EDT) do vretena s pripojenim Weldon 19.05 mm
(3/4") a upevnéte Srouby dodanym imbusovym kli¢em;

Ujistéte se, Ze smér otaceni je nastaven ve sméru hodinovych rucicek (vpravo = R);
Vyvrtejte pozadovany otvor a zavitnik soucasné;

Vypnéte motor a nastavte smér otaceni proti sméru hodinovych rucicek (vlevo = L);

vk wnwN

Znovu zapnéte motor a vedte motorovou jednotku nahoru pomoci rukojeti posuvu, aby se
vrtaci zavitnik mohl zcela vysunout z obrobku.
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Strojni zavitniky (DIN 371/376) s adaptérem Weldon

1. Vyvrtejte otvor pro kohoutek na doporucenou velikost;
2. Vypnéte motor a vyménte frézu nebo vrtdk za drzak zavitniku a zavitnik stroje;

A VAROVANI: Nemérite polohu stroje!

3. Namontujte kohoutek stroje do drzaku kohoutku (EUROBOOR kéd TCM) a utahnéte Srouby;
4. Nasadte drzak zavitniku do vietena Weldon 19,05 mm (3/4")

[Obrazek 5-3]
rucicek (vpravo = R);
Zapnéte motor a nasadte kohoutek stroje na vyvrtany otvor;

Vedte motorovou jednotku dold pomoci podavaci rukojeti bez ndamahy;
Vypnéte motor a nastavte smér otaceni proti sméru hodinovych rucicek (vlevo = L);
Znovu zapnéte motor a vedte motorovou jednotku nahoru pomoci rukojeti posuvu, aby se

LN o

vrtaci zavitnik mohl zcela vysunout z obrobku.
A VAROVANI: Nedovolte, aby vds kohoutek sdm tlacil motorovou jednotku nahoru!

PFi fezani zavitl dbejte na spravné mazani, viz odstavec Prstencové frézy.

5.4 Zahlubniky

Diky Sirokému rozsahu pracovnich rychlosti Ize stroj pouzit také pro vystruZzovani nebo zahlubovani.
Postupujte podle krokl uvedenych v odstavci Spiralové vrtaky.
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6. Udrzba

Vase magneticka vrtacka EUROBOOR byla navrzena tak, aby fungovala po dlouhou dobu. Nepretrzity
uspokojivy provoz zavisi na spravné péci o naradi a pravidelném cisténi.

POZOR: Abyste snizili riziko zranéni, vypnéte stroj a odpojte jej od zdroje napajeni pred
A instalaci a demontaii pfislusenstvi, pfed sefizovanim nebo zménou nastaveni nebo pfi
provadéni oprav. Ujistéte se, Ze je vypinac v poloze OFF. Nahodné spusténi mize zplsobit

zranéni.

Stejné jako kazda magneticka vrtacka s pohyblivymi ¢astmi, i vase magnetickd vrtacka EUROBOOR
potiebuje pravidelnou udrzbu. Nasleduje nékolik doporuceni:

Vizualné zkontrolujte stroj, zda neni poskozeny

Stroj musi byt pfed uvedenim do provozu zkontrolovan, zda nejevi znamky poskozeni, které by
ovlivnilo provoz stroje. Zvlastni pozornost je tfeba vénovat hlavnimu kabelu, pokud se zd3, Ze je stroj
poskozen, nemél by se pouZivat. Pokud tak neucinite, mQze dojit ke zranéni nebo smrti.

Cisténi

- Vycistéte vSechny necistoty, prach, kovové tfisky a otfepy vasi magnetické vrtacky;

- Vyfoukejte necistoty a prach z hlavniho krytu suchym vzduchem tak ¢asto, jak se necistoty
hromadi ve vétracich otvorech a kolem nich. Pouzivejte schvdlenou ochranu oci a schvalenou
protiprachovou masku;

- K cisténi nekovovych ¢asti ndstroje nikdy nepouzivejte rozpoustédla nebo jiné agresivni
chemikalie. Tyto chemikdlie mohou oslabit materidly pouZité v téchto ¢astech. Pouzijte hadrik
navlhéeny pouze vodou a jemnym mydlem. Nikdy nedovolte, aby se dovnitf ndstroje dostala
jakdkoli kapalina; Nikdy neponotujte zddnou ¢ast ndstroje do kapaliny.

Obsluha stroje
Provoz strojli musi byt zkontrolovan, aby bylo zajisténo, Ze viechny soucasti funguji spravné. Vadné
dily okamzité vyménte. Tim se zabrdni poskozeni spravné fungujicich dil0.

Zkontrolujte magnetickou zakladnu

Pred kazdou operaci by méla byt magneticka zakladna zkontrolovana, abyste se ujistili, Ze zakladna je
plocha a neni poskozena. Nerovna zakladna magnetu zpUsobi, Ze magnet nebude drzZet tak efektivné
a muZe zpUsobit zranéni obsluhy.

Pokud je stroj del$i dobu mimo provoz, naneste malé mnoZstvi strojniho oleje na spodni stranu
magnetické zakladny pro ochranu proti korozi. Pfi dalSim pouZiti magnetickou zakladnu znovu
vyCistéte.

Zkontrolujte strojni mazivo

Mazivo prevodovky by mélo byt kontrolovano jednou za mésic, aby se zajistilo, Ze jsou zakryty
vSechny pohyblivé soucasti, aby se zabranilo opotfebeni. Mazivo by se mélo ménit alespon jednou
rocné, abyste zajistili, Ze ze stroje vytéZite to nejlepsi.

Vyména uhlikovych kartact

Naplanujte vyménu uhlikovych kartacl, kdyz se rozsviti LED indikator uhlikového kartace. Zbyvajici
doba provozu zavisi na poutiti stroje. KdyzZ jsou uhlikové kartace zcela opotrebované, stroj se
automaticky vypne. Vymérnte oba uhlikové kartace soucasné.
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VAROVANI: Oba uhlikové kartdée v motorové jednotce vymériujte vidy soucasné. Pokud tak
A neucinite, muZe to ovlivnit varovnou funkci LED a vést k poSkozeni motoru.

Zkontrolujte armaturu

To by mélo byt kontrolovdno alespon jednou za mésic, aby se zkontrolovalo, zda nejsou viditelné
znamky poskozeni téla nebo komutdtoru. Na komutatoru budou po urcitou dobu vidét urcité znamky
opotrebeni, cozZ je normalni, protoze se jednd o soucast, ktera prichdzi do styku s kartaci, ale jakékoli
znamky abnormalniho poskozeni znamenaji, ze by mél byt dil vyménén.

Nastaveni sani

Zakladnim pozadavkem stroje je, aby se sané mohly pohybovat hladce a kontrolované, bez bo¢niho
pohybu a vibraci. Tuto situaci lze udrZovat pravidelnym sefizovanim sani a lze ji provést nasledujicim
zpUsobem:

1. Umistéte stroj do svislé polohy a pomoci navijaku zvednéte sané do nejvyssi polohy.
Vycistéte hlinikové kolejnice a naneste malé mnoZzstvi lehkého strojniho oleje na
opotrebitelné povrchy;

2. Opatrné zasunte stavéci Sroub pomoci dodaného imbusového klice 2.5, dokud nenarazite na
mirny odpor. Postupujte smérem doll a sefidte vSechny nastavovaci matice a Srouby;

3. Neékolikrat stisknéte skluzavku nahoru a dol(, abyste otestovali pohyb a provedli dalsi
potfebnd nastaveni. Pokuste se zajistit, aby vSechny Srouby vyvijely rovhomérny tlak na
skluzavku shora dol(l. Perfektné nastavena sarnka se bude volné pohybovat nahoru a dold bez
jakéhokoli pohybu do stran.

Mazani drahy posuvu
Draha posuvu by méla byt pravidelné mazdana plastickym mazivem, aby byl zajistén hladky chod.

- Zvednéte motorovou jednotku do nejvyssi mozné polohy;

- Namatzte vodici drahu rybinového ocasu na obou stranach;

- NamaZte ozubenou tyc.
Po opakovaném poufZiti se mlze ozubena ty¢ uvolnit. V pfipadé potfeby upravte pét samosvornych
sad
Srouby na levé strané. Utahujte Srouby v sérii, dokud se ozubena ty¢ nebude volné pohybovat ve
vodici draze rybinového ocasu, ale nedovoli, aby se motor kyval.

Opravy, Upravy a revize

Opravy, Upravy a kontroly magnetickych vrtacek EUROBOOR musi byt provadény spolecnosti
EUROBOOR nebo autorizovanym prodejcem EUROBOOR. Seznam nahradnich dill bude uZitecny,
pokud bude predloZen se strojem prodejci EUROBOOR k opravé pfi poZzadavku na opravu nebo jinou
udrzbu.

Stroje EUROBOOR jsou neustdle vylepSovany a upravovany tak, aby zahrnovaly nejnovéjsi
technologicky pokrok. V souladu s tim mohou byt nékteré dily (tj. ¢isla dili a/nebo design) zménény
bez predchoziho upozornéni. Vzhledem k pokracujicimu programu vyzkumu a vyvoje spole¢nosti
EUROBOOR se specifikace stroji mohou zménit bez predchoziho upozornéni.

VAROVANI: Vzhledem k tomu, Ze jiné prislusenstvi neZ pfislusenstvi nabizené spole¢nosti
A EUROBOOR nebylo s timto strojem testovdno, muZe byt pouZiti takového prislusenstvi s timto
ndradim nebezpecné. Aby se sniZilo riziko zranéni, mélo by se s timto strojem pouZivat pouze

pfislusenstvi doporucené EUROBOOR.

Dalsi informace o vhodném pfislusenstvi ziskate u svého prodejce.
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7. Odstranovani problému

Magnet a motor nefungu;ji

- Magneticky spinac neni pfipojen k napajeni
- Poskozend nebo vadna kabelaz

- Vadna pojistka

- Vadny magneticky spinac

- Vadna fidici jednotka

- Vadny napajeci zdroj

Magnet funguje, motor nefunguje

- Poskozend nebo vadna kabelaz

- Uhlikové kartace jsou zaseknuté nebo opotrebované
- Vadny magneticky spinac

- Vadny vypinac On / Off

- Vadna fidici jednotka

- Vadna armatura a/nebo pole

Magnet nefunguje, motor ano

- Vadny magnet
- Vadné zapojeni magnetu
- Vadnd fidici jednotka

Prstencové frézy se rychle ldmou,
otvory jsou vétsi nez prstencové
frézy

- Vlle ve vedeni

- Ohnuté vieteno

- Hidel vy¢nivajici z motoru je ohnuta
- Zahnuty vodici kolik

Motor bézi hrubé a/nebo se
zadrel

- Ohnuté vieteno

- Hidel vy¢nivajici z motoru je ohnuta

- Trojuhelnikové vedeni neni namontovano rovné

- Nedistoty mezi vietenem a trojuhelnikovym vedenim

Motor se rozbéhne, kdyz je
zapnuty magneticky spinac

- Poskozené nebo vadné relé v fidici jednotce

Motor vyddava chrastivy zvuk

- Opotiebovany ozubeny vénec (spodni ¢ast kotvy)
- Opotrebované ozubené kolo (ozubena kola)
- Zadny olej v prevodovce

Huceni motoru, velké jiskry a
motor nema zadnou silu

- Armatura poskozena (spalenad)
- Pole spaleno
- Opotiebované uhlikové kartace

Motor se nespusti nebo selze

- Poskozend nebo vadna kabelaz

- Nedistoty v fidici jednotce senzoru

- Vadny nebo uvolnény magnet na horni strané kotvy
- Poskozena nebo vadna fidici jednotka (senzoru)

- Poskozeni kotvy nebo budici civky

- Poskozené nebo vadné uhlikové kartace

Priivodcovstvi vyzaduje velké usili

- Voditko je nastaveno pfili§ tésné

- Voditko je suché, je tfeba jej namazat

- Vodici / ozubené kolo - hfeben / rotaéni systém je znecistény
nebo poskozeny
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Nedostatecnd magneticka sila - Poskozend nebo vadna kabelaz

- Spodni ¢ast magnetu neni Cista a sucha

- Spodni ¢ast magnetu neni plocha

- Obrobek neni holy kov

- Obrobek neni ¢isty nebo plochy

- Obrobek je mensi nez 6 mm (pfilis tenky)
- Vadna fidici jednotka

- Vadny magnet

Ram pod napétim - Poskozend / vadna kabelaz
- Vadny magnet
- Motor je silné znecistény

Pojistka se prepali, kdyz je - Poskozend nebo vadna kabelaz
magneticky spinac zapnuty - Pojistka Spatné hodnoty

- Vadny magneticky spinac

- Vadnd fidici jednotka

- Vadny magnet

Pojistka se pfi nastartovani - Poskozend nebo vadna kabeldz
motoru prepali - Pojistka Spatné hodnoty

- Motor bézi zhruba

- Vadna armatura a/nebo pole

- Opotiebované uhlikové kartace
- Vadna fidici jednotka

Rotacni systém volného zdvihu je | - Uvolnéna nebo vadna prevodovka
pfilis dlouhy - Vadny rotacni systém

30




8. RozlozZené pohledy a seznam nahradnich dil

8.1 Rozlozené pohledy

14

8 9 10 11 12 13
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8.2 Seznam nahradnich dilt

No. | Part. no. Description Qty No. | Part. no. Description Qty
050T 10012 ECO.50+/T motor unit 29 |050.0252 Gear assembly 1
1 zigv ‘:‘t/' cable 1 30 |040.0161 Needle bearing HK0810 | 3
ECO.50+/T motor unit
050T.1001ZA 110V ext. cable 31 |050.0207 Gasket middle 1
2 050.0106 Screw 4.8 x 45 4 32 | 050.0211 Plate for gear casing 1
3 |050.0111Z End cover 110V / 220V 33 1050.0171 Gear 34/40Z 1
P020.0278 Led indicator red alarm 34 |050.0231 Axle 13T 1
3A ' 220V 1 35 | 040.0301 Key 1
P020.0278A ;‘i‘;\'/”d'cator red alarm 36 |032.0221 Bearing 608 8x22x7 | 1
2 | 0327.0019%A | Screw M3 x 8 5 37 |050.0426 Circlip 471/15/1 1
5 |050T.0006 Control unit 2 1 38 | 050.0177 Spindle gear 1
6 39 |050.0182 Adapter ring 1
7 40 |050.0291 Clutch shaft 1
9 41 |040.0286 Gear switch 1
10 |050.0371 Carbon brush holder 2 42 032.0211 Casing pin 4 x 12 1
11 43 |050.0221 Bearing 17 x40 x 12 1
12 050.0208 Szeg\r/box incl. plate
14 44 . 1
050.0209 Gear box incl. plate
8(A) Carbon.50+ Carbon brush set 220V . ' 110V
Carbon.50A+ | Carbon brush set 110V 45 1032.0106 screw M5 x 50 4
13 | 050.0142 Housing 1 46 | 050.0466 Bearing 20x37x9
13A | CS050T.0342 | Cable set 1 47 | 050.0431 Key for spindle drive S x |
- 5x 10 mm
15 1050.0586 Cable housing ! 48 |050.0191 Spindle drive shaft MT2 | 1
Control unit 1 220V
050T.0002 (2015) 49 |020.0156 Bolt M6 x 20 10
16 050T.0002 Control unit 1 220V 1 50 |020.0111 Washer M6 DIN7980 10
: 2015 ixi
( ) c1 | 040.0041 Motor fixing plate 110 1
17 |050.0587 Screw 5 x 30 4 mm
18 |050.0116 Adapter ring 27 x 2.45 52 |020.0063 Screw M5 x 20 3
i . 53 | KSP.M/3 Tank holder 1
050T.0276.4 | Field 220V ECO.50T
19 1501 -> 1 54 |050.0141 Motor holder 1
Field 110V ECO.50T
050T.0277-1 1':01 _>0 €0.50 55 |020.0146B Screw M6 x 35 1
20 |020.0024 Screw M4 x 60 2 56 | 050.0011 Slide 1
21 |050.0261 Baffle 1 57 |032.0016 Rack 1
22 |050T.0180 Ring magnet 1 *8 | 120.0086 /2 sallrztffltl eAluminium (LR |
23 | 032.0126 Bearing 608228 x22x7 | 1 59 P
0507.0181 Armature 220V 60 |020.0229 Screw M4 x 20 6
24 I coT 0186 Armature 110V 1 61 |020.0298 Motor cable clamp 1
25 |032.0166 Circlip 472/28/1.2 1 62 |020.0081 Screw BKVZ M6 x 16 1
; 63 | 020.0077H End plate black 1
26 1032.0171 Bearing 6001727 12 x 28 1
X8 64 10200101 Panel screw BKVZ M4 x 4
27 |050.0236 Inner gear plate 1 ' 8
27A | 050.0065 Metal ring @40 1 65 PP.RSEU-220 Rear panel EB 220V 1
28 | 050.0176 Circlip 1 PP.RSEU-110 Rear panel EB 110V




No. | Part. no. Description Qty No. | Part. no. Description Qty
20A 050T7.1028 Speed control unit 220V 1 9% 050T.1022 Magnet 220V 1
050T.1028A Speed control unit 110V 050T.1022A Magnet 110V
72 020.0056/x Frame aluminium rail 1 200 | 0507+.2010 Ca}se fqr ECO.50+4/T 1
(L) with sticker
73 |1020.0231 Screw M5 x 6 4 201 | KsP.Q2 Coolant tank Quick 1
74 1 ' Connect 2015
202 | 1BO.0.2L Bottle 0.2LTR 1
74A | 050T.B060 Motor cable complete 1 -
Euroboor working
748 | CS050T.0341/2 | Cable set 1608 -> 1 PRM.61 gloves size M
75 1 020.0041 Coupling nut PG9 ) 203 | PRM.62 Euroboor working 1
(motor cable) gloves size L
Capstan h I i
76 | 020.0061/XB apstan hub assembly 1 PRM.63 Euroboc?r working
black gloves size XL
77 |020.0315 Arm for capstan 3 204 | SAF.400 Sa.:(;tly cialn (1 mtr) 1
28 032.1016 Main cable set 220VEU | 1 with foc
205 | SAF.100 Safet | 1
032.1016A | Main cable set 110V US | 1 P"f‘ © ydgzggk‘:‘;
10 206 | KSP.P N and knobtor 1
. cooling tank
79 |020.0182 Grounding 1
: screw/washer/nut 207 | SAF.200 Ear plugs 1
80 208 | 050.0141A Stop pin 1
79 209 | IMB.US2.5 Allen key 2.5 mm 1
81 |020.0037 Cable clamp complete 1 210 | IMB.US3 Allen key 3.0 mm 1
82 211 | IMB.US4 Allen key 4.0 mm 1
83 | 032T7.0009 Spacer 1 212 [ IMB.US5 Allen key 5.0 mm 1
84 | 050T+.0003X | Front panel ECO.50+/T 1 213 | DRIFT2 Drift MT2 1
030E.0091/Y ';/I':)ti’/rel-‘i;"xm 220V (5- 214 | SAFE.MDMB | Safety guard for ECO.50 | 1
85 1
030E.0092/Y Motor switch 110V (5- 215 | 020.0223 Screw M5 x 10 2
86 | 100.0152 R/L switch (push) 1 (3/4") Weldon
1800W 217 | TCM.10D376 ;z;p holder DIN376 M10 1
Panel plate assembly
050T+.B040Z
S6A 220V . 218 | TCM.12D376 ;agp holder DIN376 M12 1
Panel plate assembly
050T+.B040ZA
110V 219 | TCM.14D376 ;alplholder DIN376 M14 1
86B | Diode.50+/T Diode ECO.50+/T 1 Ta holder DIN3TE M1E
ap holder
87 |020.0017 Fuse 5 x 20 F2A 1 220 | TCM.16D376 | )5 1
88 |020.0016 Fuse holder 1 217 | TCM.3/8ANSI | Tap holder ANSI 3/8" 1
89 |020.0011/1 Magnet switch 1 218 | TCM.7/16ANSI | Tap holder ANSI 7/16" 1
90 |020.0206 LED indicator set 1 219 | TCM.1/2ANSI | Tap holder ANSI 1/2" 1
91 | 050T.1009 E:;i”“ome"er (turn) 1 220 | TCM.5/8ANSI | Tap holder ANSI 5/8" 1
1BO.G1 G b il 1LTR 1
92 |020.0257 Capacitance 1 car box ol
1BO.6001 Tappi il 1LTR 1
93 |020.0112 Washer M6 4 apping ol
IBP.70 Cutting paste 1 LTR 1
94 | 055.1041 Gyroscope PCB set 1
95 |100.1008 Sensor 1
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8.3 Elektrické schéma

Black six|core wire

Field

16AWG purple wire 650mm
16ANG yellow wire 650mm
16AWG purple wire 140mm
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BAVG white wire 50ml
JAWG white wire Stuﬁ
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20AWG blue wire 140mm

16AWG gray wire 140mm

Magnet

PORER WIRE ground wire
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8.4 Zaruka a servis

Zaruka

Euroboor BV zarucuje, Ze tato magneticka vrtacka bude bez vad materidlu a chyb ve zpracovani pfi
béZzném pouzivani po dobu 12 mésicl od data nakupu.

Tuto Ihdtu 12 mésicl Ize prodlouZit na celkem 24 mésicll registraci produktu na nasich webovych
strankach: https://euroboor.com/support/register/

Sériové Cislo:

Datum nakupu: / /

Sluzba

Chcete-li maximalizovat Zivotnost vaseho stroje EUROBOOR, vidy pouzivejte servis a dily z oficidlniho
distribuc¢niho kanalu EUROBOOR. Kdykoli je potfebujete, vidy se obratte na plvodni prodejni misto
nebo, pokud jiZz neexistuje, na distributora produktd EUROBOOR ve vasi zemi.
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8.5 Prohlaseni o shodé

CE PROHLASENI O SHODE

EUROBOOR BV
Kryptonstraat 110
2718 TD Zoetermeer
Nizozemi

prohlasuje , Ze nasledujici spotfebic spliiuje pfislusné zikladni bezpecénostni a zdravotni pozadavky
smérnic ES na zdkladé jeho konstrukce a typu, jak je uvedla do obéhu spole¢nost EUROBOOR BV.

Oznaceni/funkce Magneticka vrtacka
Znacka EUROBOOR
Typy ECO.50-T
ECO.50+/T
Ratingy a jistina 220-240V, 50 - 60 Hgz, tfida |

110-120V, 60 Hz, tfida |

Charakteristiky Vykon motoru 1 250 W (14,5 A)
Otacky [1] 100 - 280 ot/min [II] 185 - 530 ot/min

Platné pokyny smérnice 2006/42/ES o strojnich zafizenich
2014/30/EU o elektromagnetické kompatibilité (EMC)

Pouzité normy EN 55014-1:2017
EN 61000-3-2:2019
EN 61000-3-3:2013+A1:2019
EN 62841-1:2015

Zkusebni laborator UL

Cislo certifikdtu 4789544699-5

Zoetermeer, 22. fijna 2021

Albert Koster
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Generalni feditel
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