Thermanit 310 Mn

. .
bOhlerwe ~':ng WIG-Stab, hochlegiert, nichtrostend, austenitisch, hitzebesténdig

EN IS0 14343-A AWS A5,9/ SFA-5.9
W25 20 Mn ER310 {mod.)

WIG-Stab des Typs W 25 20 Mn / ER310 {mod.) filr das Verbindungs- und AuftragschweiBen von artgleichen/-ahnlichen hitzebestandigen
Walz- und Schmiedestihlen sowie Stahlguss, z. B. in Gliihereien, Hartereien, Dampfkesselbau, Erddlindustrie und Keramikindustrie. Beim
Einsatz in schwefelhaltiger Atmosphére sallten die Kappiagen mit FA-IG/FOX FA geschweiBt werden. Wegen Versprodungsgefahr solite
der Temperaturbereich von 650°C bis 900°C vermieden werden.

1.4586 X5NiCrMaCuNb22-18, 1.4710 G-X30CrSi6, 1.4713 X10CrAl7, 1.4724 X10CrAl13, 1.4740 G-X40CrSi17, 1.4742 X10CrAI8,
1.4762 X10CrAI25, 1.4826 G-X40CrNiSi22-9, 1.4840 G-X15CrNi25-20, 1.4841 X15CrNiSi25-20, 1.4845 X12CrNi25-21, 1.4828 X15Crhi-
Si20-12, 1.4837 GX40CrNiSi25-12, 1.4840 GX15CrNi25-20. 1.4846 G-X40CrNi25-21

UNS $31000, S31400, S44800

AIS| 305, 310, 314, 446

c i Mn Or Ni
Gew.-% 0,13 0.9 32 246 20.5
Zustand ‘Denngrenze® Tzuqfesum@ R iDeflinung A (L. =5¢,) ”Wmm
[ i 2 | ™ | F‘ o I | . |
_ g B % R '
u 420 (= 350) 630 (= 550 33 (= 20) 128 (= 32

u unbehandelt. SchweiBzustand — Schutzgas Ar

Stromart DC- Dimension mm
Schutzgase i 1.6 x 1000
(EN 1S0 14175} 2,0 x 1000
Stabprigung + ER310 (mod.) 2.4 x 1000

3.2 x 1000

Vorwarmung und Zwischenlagentemperatur bei ferritischen Stéhlen: 200 — 300°C.

Samtliche angegebenen Informalionen basieren aus sorgfaltiger Ermititung und umfangreichen Recherchen. 171 1120
Wir Gl jedoch keine 3 und Haftung fur die Richtigkeit der Angaben und Anderungen sind vorbehalten. www.voestalpine.com/welding




