WKS Schweisstechnik GmbH 8
Hersteller von Schweifzubehor und Arbeitsschutzprodukten LUKS

Technisches Datenblatt

Artikel-Nr.: Ausfihrung
Schutzgas SchweiBdraht SG2, EN440 G3 Si1, 1,5125. Spule mit 15 kg, @ 0,8 mm

800804 | 1300 Drahtspule mit 15kg

800805 Schutzgas SchweiBdraht SG2, EN440 G3 Si1, 1,5125. Spule mit 15 kg, @ 1,0 mm
K300 Drahtspule mit 15kg

800806 Schutzgas SchweiBdraht SG2, EN440 G3 Si1, 1,5125. Spule mit 15 kg, @ 1,2 mm
K300 Drahtspule mit 15kg

800807 Schutzgas SchweiBdraht SG2, EN440 G3 Si1, 1,5125. Spule mit 5 kg, @ 0,8 mm
D200 Kunststoffspule mit 5kg

800808 Schutzgas SchweiBdraht SG2, EN440 G3 Si1, 1,5125. Spule mit 5 kg, @ 1,0 mm

D200 Kunststoffspule mit 5kg
800910 Schutzgasdraht SG2, @ 0,6mm, 1kg, D100-Spule, neutral verpackt

800921 Schutzgasdraht SG2, @ 0,8mm, 5kg, D200-Spule, neutral verpackt
800922 Schutzgasdraht SG2, @ 0,8mm, 15kg, K300-Spule, neutral verpackt

800807 800806
KLASSIFIZIERUNG
EN ISO AWS / ASME DIN
14341-A SFA-5.18 8559 Werkstoff Nr.
G 42 4 C/M 3Sit ER70S-6 SG?2 1.5125

Beschreibung und Anwendung

Ein kupfer- oder bronzebeschichteter massiver Volldraht zum SchweiBen in C1 (CO2) oder M21 (Ar/CO2)
Schutzgasatmosphéare. Geeignet zum Schweif3en von leichten und niedrig legierten Stahlen mit einer
Zugfestigkeit von bis zu 590 N/mm?2.

Stahlsorte DIN (Werkstoff Nr.) EN/ISO
Baustahl St 33 (1.0035) bis St 52-2N (1.0050) S185 Dis E 295
Fe 310-0 bis Fe 490-2
Kesselstahl HI (1.0345) HIl (1.0425) P235GH P265GH
17Mn4 (1.0481)  19Mn6 (1.0473) P295GH P355GH
Rohrstahl St. 35.4 (1.0309)  bis St. 52.4 (1.0581) DX55D  bis P355T2
StE 210.7 (1.0307) bis L210  bis L360NB

StE 360.7 (1.0582)
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Schiffsbaustahl A, B,D,E
AH 32 bis EH 36
Feinkornstahl StE 285 (1.0486) StE 355 (1.0562) P275N  P355N
WStE 285 (1.0487) WSLE 355 (1.0565) P275NH P355NH
Stahlguss (GS-38 (1.0416) bis GS-52 (1.0551) C18D bis S355JRC
MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN
ReL Rm As KV (-40°C)
N/mm2 N/mm?2 % J
> 430 500 - 640 > 22 >47

UNGEFAHRE CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG

C Mn Si Cu
% 0,06 -10,13 1,4-16 0,7-1,0 <0,3
SCHUTZGAS
Nach ISO 14175 C1 oder M21
VERPACKUNG
Drahtdurchmesser
mm
0,6;0,8;1,0; 1,2

1 kg — Kunststoffspule D100 (Drahtdurchmesser 0,6 mm), normalgespult
5 kg — Kunststoffspule D200 (Drahtdurchmesser 0,8 und 1,0mm), normalgespult
15 kg — Drahtspule K300 (Drahtdurchmesser 0,8; 1,0 und 1,2mm), lagengespult

ZULASSUNGEN
ABS (3YSA); BV (SA 3YM); C
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Ursprung: Made in Kroatien
Hersteller: Elektroda Zagreb d.d. Tel.: +3851 3477 444
Manufacturer of filler materials for welding  Fax: +385 1 3477 492
Rusevje 7, 10290 Zapresic, Kroatien E-Mail: elektroda@elektroda-zagreb.hr
Vertrieb: WKS Schweisstechnik GmbH Tel.: +49 (0)7361-9492-0
Robert-Bosch-Str. 80/1 Fax: +49 (0)7361-9492-94
D- 73431 Aalen E-Mail:info@wks-aalen.de

www.wks-aalen.de
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