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Einfiihrung

1 Einflhrung

Mit dem Kauf des SchweiBgerats von SchweiBkraft ha-
ben Sie eine gute Wahl getroffen.

Lesen Sie vor der Inbetriebnahme aufmerksam die Betriebs-
anleitung.

Diese informiert Uber die sachgerechte Inbetriebnahme,
den bestimmungsgemaBen Einsatz sowie Uber die si-
chere und effiziente Bedienung und Wartung des
SchweiBgerats. Die Betriebsanleitung ist Bestandteil
des SchweiBgerats. Sie ist stets am Einsatzort des
SchweiBgerats aufzubewahren. Darlber hinaus gelten
die ortlichen Unfallverhttungsvorschriften und allgemei-
nen Sicherheitsbestimmungen fur den Einsatzbereich
des SchweiBgerats.

Abbildungen in dieser Betriebsanleitung dienen dem
grundséatzlichen Verstédndnis und kénnen von der tat-
s&chlichen Ausflihrung abweichen.

1.1 Urheberrecht

Die Inhalte dieser Anleitung sind urheberrechtlich ge-
schutzt. Ihre Verwendung ist im Rahmen der Nutzung
des SchweiBgerats zulassig. Eine dartber hinausge-
hende Verwendung ist ohne schriftliche Genehmigung
des Herstellers nicht gestattet.

Wir melden zum Schutz unserer Produkte Marken-,
Patent- und Designrechte an, sofern dies im Einzelfall
moglich ist. Wir widersetzen uns mit Nachdruck jeder
Verletzung unseres geistigen Eigentums.

1.2 Kundenservice

Bitte wenden Sie sich bei Fragen zu Ihrem MIG/MAG In-
verter oder fUr technische Auskunfte an lhren Fach-
handler. Dort wird Ihnen gerne mit sachkundiger Bera-
tung und Informationen weitergeholfen.

Deutschland:

Stirmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt

Reparatur-Service:
Fax: 0951 96555-111
E-Mail: service@stuermer-maschinen.de

Ersatzteil-Bestellung:
Fax: 0951 96555-119
E-Mail: ersatzteile@stuermer-maschinen.de

Wir sind stets an Informationen und Erfahrungen interes-
siert, die sich aus der Anwendung ergeben und fur die
Verbesserung unserer Produkte wertvoll sein kénnen.

SYN-MIG | Version 1.02

1.3 Haftungsbeschrankung

Alle Angaben und Hinweise in der Betriebsanleitung
wurden unter BerUcksichtigung der geltenden Normen
und Vorschriften, des Stands der Technik sowie unserer
langjahrigen Erkenntnisse und Erfahrungen zusammen-
gestellt.

In folgenden Fallen Gbernimmt der Hersteller fur Scha-
den keine Haftung:

- Nichtbeachtung der Betriebsanleitung,

- Nicht bestimmungsgemaBe Verwendung,

- Einsatz von nicht ausgebildetem Personal,
- Eigenméachtige Umbauten,

- Technische Veranderungen,

- Verwendung nicht zugelassener Ersatzteile.

Der tats&chliche Lieferumfang kann bei Sonderausfih-
rungen, bei Inanspruchnahme zusatzlicher Bestelloptio-
nen oder aufgrund neuester technischer Anderungen
von den hier beschriebenen Erlduterungen und Darstel-
lungen abweichen.

Es gelten die im Liefervertrag vereinbarten Verpflichtun-
gen, die allgemeinen Geschéaftsbedingungen sowie die
Lieferbedingungen des Herstellers und die zum Zeit-
punkt des Vertragsabschlusses gultigen gesetzlichen
Regelungen.

2 Sicherheit

Dieser Abschnitt gibt einen Uberblick tber alle wichti-
gen Sicherheitspakete flr den Schutz von Personen so-
wie flr den sicheren und stérungsfreien Betrieb. Weitere
aufgabenbezogene Sicherheitshinweise sind in den ein-
zelnen Kapiteln enthalten.

2.1 Symbolerklarung

Sicherheitshinweise

Sicherheitshinweise sind in dieser Betriebsanleitung
durch Symbole gekennzeichnet. Die Sicherheitshin-
weise werden durch Signalworte eingeleitet, die das
Ausmal der Gefahrdung zum Ausdruck bringen.

A GEFAHR!

Diese Kombination aus Symbol und Signalwort weist
auf eine unmittelbar gefahrliche Situation hin, die
zum Tod oder zu schweren Verletzungen fuhrt, wenn
sie nicht gemieden wird.
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A WARNUNG!

Diese Kombination aus Symbol und Signalwort weist
auf eine moglicherweise gefahrliche Situation hin,
die zum Tod oder zu schweren Verletzungen fuhrt,
wenn sie nicht gemieden wird.

A VORSICHT!

Diese Kombination aus Symbol und Signalwort weist
auf eine moglicherweise gefahrliche Situation hin,
die zu geringflgigen oder leichten Verletzungen fuh-
ren kann, wenn sie nicht gemieden wird.

A ACHTUNG!

Diese Kombination aus Symbol und Signalwort weist
auf eine maglicherweise geféhrliche Situation hin,
die zu Sach- und Umweltschaden fhren kann,
wenn sie nicht gemieden wird.

o HINWEIS!

Diese Kombination aus Symbol und Signalwort weist
auf eine moglicherweise geféhrliche Situation hin,
die zu Sach- und Umweltschaden fuhren kann,
wenn sie nicht gemieden wird.

Tipps und Empfehlungen

i Tipps und Empfehlungen

Dieses Symbol hebt nutzliche Tipps und Empfehlun-
gen sowie Informationen fur einen effizienten und
stérungsfreien Betrieb hervor.

Um die Risiken von Personen- und Sachschaden zu re-
duzieren und gefahrliche Situationen zu vermeiden,
muUssen die in dieser Betriebsanleitung aufgefihrten Si-
cherheitshinweise beachtet werden.

2.2 Verantwortung des Betreibers

Der Betreiber ist die Person, welche das SchweiBgerat
zu gewerblichen oder wirtschaftlichen Zwecken selbst
betreibt oder einem Dritten zur Nutzung bzw. Anwen-
dung Uberlasst und wahrend des Betriebs die rechtliche
Produktverantwortung flr den Schutz des Benutzers,
des Personals oder Dritter tragt.

Pflichten des Betreibers:

Wird das SchweiBgeréat im gewerblichen Bereich einge-
setzt, unterliegt der Betreiber der Maschine den gesetz-
lichen Pflichten zur Arbeitssicherheit. Deshalb mUssen
die Sicherheitshinweise in dieser Betriebsanleitung wie
auch die fur den Einsatzbereich der Maschine gultigen
Sicherheits-, UnfallverhUtungs- und Umweltschutzvor-
schriften eingehalten werden. Dabei gilt insbesondere
folgendes:

- Der Betreiber muss sich Uber die geltenden Ar-
beitsschutzbestimmungen informieren und in ei-
ner Gefahrdungsbeurteilung zusatzlich Gefahren
ermitteln, die sich durch die speziellen Arbeitsbe-
dingungen am Einsatzort der Maschine ergeben.
Diese muss er in Form von Betriebsanweisungen
fr den Betrieb der Maschine umsetzen.

- Der Betreiber muss wahrend der gesamten Ein-
satzzeit der Maschine prufen, ob die von ihm er-
stellten Betriebsanweisungen dem aktuellen
Stand der Regelwerke entsprechen, und diese,
falls erforderlich, anpassen.

- Der Betreiber muss die Zustandigkeiten fur Instal-
lation, Bedienung, Stérungsbeseitigung, Wartung
und Reinigung eindeutig regeln und festlegen.

- Der Betreiber muss daflr sorgen, dass alle Perso-
nen, die mit der Maschine umgehen, diese Anlei-
tung gelesen und verstanden haben. Darlber hin-
aus muss er das Personal in regelmaBigen
Absténden schulen und Uber die Gefahren infor-
mieren.

- Der Betreiber muss dem Personal die erforderli-
che Schutzausristung bereitstellen und das Tra-
gen der erforderlichen Schutzausristung verbind-
lich anweisen.

Weiterhin ist der Betreiber dafur verantwortlich, dass
das SchweiBgerat stets in technisch einwandfreiem Zu-
stand ist. Daher gilt folgendes:

- Der Betreiber muss daflr sorgen, dass die in die-
ser Anleitung beschriebenen Wartungsintervalle
eingehalten werden.

- Der Betreiber muss alle Sicherheitseinrichtungen
regelmaBig auf Funktionsfahigkeit und Vollstan-
digkeit Uberprufen lassen.

2.3 AQualifikation des Personals

Die verschiedenen in dieser Anleitung beschriebenen
Aufgaben stellen unterschiedliche Anforderungen an
die Qualifikation der Personen, die mit diesen Aufgaben
betraut sind.

SYN-MIG | Version 1.02
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WARNUNG!

Gefahr bei unzureichender Qualifikation
von Personen!

Unzureichend qualifizierte Personen kénnen die Risi-

ken beim Umgang mit der Maschine nicht einschat-

zen und setzen sich und andere der Gefahr

schwerer Verletzungen aus.

- Alle Arbeiten nur von daftr qualifizierten Personen
durchfthren lassen.

- Unzureichend qualifizierte Personen und Kinder
aus dem Arbeitsbereich fernhalten.

Fur alle Arbeiten sind nur Personen zugelassen, von de-
nen zu erwarten ist, dass sie diese Arbeiten zuverl&ssig
ausfihren. Personen, deren Reaktionsfahigkeit z. B.
durch Drogen, Alkohol oder Medikamente beeinflusst
ist, sind nicht zugelassen.

In dieser Betriebsanleitung werden die im Folgenden
aufgefuhrten Qualifikationen der Personen fur die ver-
schiedenen Aufgaben benannt:

Bediener:

Der Bediener ist in einer Unterweisung durch den Be-
treiber Uber die ihm Ubertragenen Aufgaben und mogli-
chen Gefahren bei unsachgeméaBem Verhalten unter-
richtet worden. Aufgaben, die Uber die Bedienung im
Normalbetrieb hinausgehen, darf der Bediener nur aus-
fUhren, wenn dies in dieser Betriebsanleitung angege-
ben ist und der Betreiber ihn ausdricklich damit betraut
hat.

Elektrofachkraft:

Die Elektrofachkraft ist aufgrund ihrer fachlichen Ausbil-
dung, Kenntnisse und Erfahrungen sowie Kenntnis der
einschlagigen Normen und Bestimmungen in der Lage,
Arbeiten an elektrischen Anlagen auszufihren und
maogliche Gefahren selbststandig zu erkennen und zu
vermeiden.

Fachpersonal:

Das Fachpersonal ist aufgrund seiner fachlichen Ausbil-
dung, Kenntnisse und Erfahrung sowie Kenntnis der
einschlagigen Normen und Bestimmungen in der Lage,
die ihm Ubertragenen Arbeiten auszufihren und mogli-
che Gefahren selbststandig zu erkennen und Geféhr-
dungen zu vermeiden.

Hersteller:

Bestimmte Arbeiten durfen nur durch Fachpersonal des
Herstellers durchgefuhrt werden. Anderes Personal ist
nicht befugt, diese Arbeiten auszufthren. Zur Ausfih-
rung der anfallenden Arbeiten unseren Kundenservice
kontaktieren.
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2.4 Personliche Schutzausriistung

Die Persénliche Schutzausristung dient dazu, Personen
vor Beeintrachtigungen der Sicherheit und Gesundheit
bei der Arbeit zu schitzen. Das Personal muss wahrend
der verschiedenen Arbeiten an und mit dem SchweiB-
gerat persoénliche Schutzausristung tragen, auf die in
den einzelnen Abschnitten dieser Anleitung gesondert
hingewiesen wird.

Im folgenden Abschnitt wird die Personliche Schutzaus-
ristung erlautert:

Helm mit SchweiBer-Gesichtsschutzschirm

Der SchweiBerschild, der auf dem Kopf und vor dem
Gesicht getragen wird bzw. an einem passenden
Schutzhelm befestigt ist, schitzt, mit geeigneten Fil-
tern ausgestattet, Augen und Gesicht.

Schutzhandschuhe mit Pulsschutz

Die Schutzhandschuhe mit Pulsschutz schiitzen die
Hande vor scharfkantigen Bauteilen, sowie vor Rei-

bung, Abschurfungen, leichten Verbrennungen oder
tieferen Verletzungen.

@ Sicherheitsschuhe

Die Sicherheitsschuhe schitzen die FuBe vor Quet-
schungen, herabfallende Teile und Ausgleiten auf
rutschigem Untergrund.

0 Arbeitsschutzkleidung

Die Arbeitsschutzkleidung ist eng anliegende Klei-
dung mit geringer ReiBfestigkeit.

ﬁ Schutzschiirze

Die SchutzschUrze schitzt Uberwiegend die Kérper-
vorderseite vor Funken bzw. Strahlung beim Schwei-
Ben.

@ SchweiBer-Gesichtsschutzschirm bzw.

2.5 Allgemeine Sicherheitshinweise
Folgendes ist zu beachten:

- Der Bediener muB im sicheren Gebrauch des
SchweiBgeréts ausreichend unterwiesen sein. Er
muB Uber die Risiken bei den Lichtbogenschweil-
verfahren, Uber die Schutzvorkehrungen und das
Verhalten im Notfall informiert sein. (Siehe auch
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die Norm ,EN 60974-9: Lichtbogenschweil3ein-
richtungen. Teil 9: Errichten und Betreiben”)

- Vermeiden Sie den direkten Kontakt mit dem
SchweiBstromkreis; die von dem SchweiBgerat be-
reitgestellte Leerlaufspannung ist unter bestimm-
ten Umstanden geféhrlich

Das AnschlieBen der SchweiBkabel, Prifungen
und Reparaturen durfen nur ausgefthrt werden,
wenn das SchweiBgerat ausgeschaltet und vom
Versorgungsnetz genommen ist.

Bevor VerschleiBteile des Brenners ausgetauscht
werden, muB das Schweilgerat ausgeschaltet
und vom Stromnetz genommen werden.

Die Elektroinstallation ist im Einklang mit den ein-
schlagigen Vorschriften und Unfallverhitungsbe-
stimmungen vorzunehmen.

Das SchweiB3gerat darf ausschlieBlich an ein Ver-
sorgungsnetz mit geerdetem Nullleiter ange-
schlossen werden.

- Stellen Sie sicher, daB3 die Strombuchse korrekt mit
der Schutzerde verbunden ist.

Keine Kabel mit verschlissener Isolierung oder ge-
lockerten Verbindungen benutzen.

- Arbeiten Sie nicht auf Werkstoffen, die mit chlorier-
ten Losungsmitteln gereinigt worden sind. Arbei-
ten Sie auch nicht in der N&he dieser Losungsmit-
tel.

Die Gasflasche muB vor Warmequellen einschlieB3-
lich Sonneneinstrahlung geschitzt werden.

Sorgen Sie fur eine funktionsgerechte elektrische
Isolierung der Elektrode, des Werkstuckes und
nahegelegener (zuganglicher) geerdeter Metall-
teile. Dazu reicht es im Normalfall aus, zweckent-
sprechende Handschuhe, Schuhwerk, Kopfbe-
deckung und Kleidung zu tragen, sowie
Trittbretter und isolierende Teppiche zu benutzen.

- Schutzen Sie stets die Augen mit Blendglas, das
an Masken oder Helmen angebracht ist. Verwen-
den Sie funktionsgerechte feuerhemmende
Schutzkleidung und vermeiden Sie es, die Haut
der vom Lichtbogen ausgehenden UV- und Infra-
rotstrahlung auszusetzen; Schitzen mutssen sich
mit Schirmen oder nicht reflektierende Vorhangen
auch Dritte, die sich in der N&he des Lichtbogens
aufhalten.

Beim Ubergang des SchweiBstroms entstehen
elektromagnetische Felder (EMF) in der Nahe des
SchweiBstromkreises. Die elektromagnetischen
Felder kdnnen medizinische Hilfen beeintrachti-
gen (z. B. Herzschrittmacher, Atemhilfen oder Me-
tallprothesen). Fur die Trager dieser Hilfen mUs-
sen angemessene SchutzmaBnahmen getroffen
werden, beispielsweise indem man ihnen den Zu-
gang zum Betriebsbereich des Schweilgeréts un-
tersagt.

- Die beiden SchweiBkabel sind méglichst nahe bei-
einander zu fixieren.

- Der Kopf und der Rumpf sind so weit wie moglich
vom SchweiBstromkreis fernzuhalten.

- Die SchweiBkabel dirfen unter keinen Umstanden
um den Kérper gewickelt werden.

- Beim SchweiBen darf sich der Kérper nicht inmit-
ten des SchweiBstromkreises befinden. Halten Sie
beide Kabel auf derselben Korperseite.

- SchlieBen Sie das Stromrickleitungskabel mog-
lichst nahe der Schweinaht an das Werkstlick an.

- Niemals nahe neben dem SchweiBgerat, auf dem
SchweiBgerat sitzend oder an dem Schweilgerat
gelehnt schweiBen (Mindestabstand: 50 cm).

- Keine ferromagnetischen Objekte in der Nahe des
SchweiBstromkreises lassen. - Mindestabstand
d=20cm

- Benutzen Sie die Schutzvorrichtungen und befe-
stigen Sie diese sicher. Arbeiten Sie nie ohne
Schutzvorrichtungen und erhalten Sie diese funk-
tionfahig.

- Halten Sie das SchweiBgeréat und ihr Arbeitsum-
feld stets sauber. Sorgen Sie fur ausreichende Be-
leuchtung.

- Sichern Sie prinzipiell Ihr Werkstlck beim Arbeiten
mit geeigneten Spannvorrichtungen. Sorgen Sie
fur eine ausreichende Auflageflache.

- Das SchweiBgerat darf in seiner Konzeption nicht
geéndert und nicht fir andere Zwecke, als fir die
vom Hersteller vorhergesehenen Arbeitsgénge
benutzt werden.

- Ziehen Sie nicht an der Netzleitung um den Stec-
ker aus der Steckdose herauszuziehen. Schutzen
Sie das Kabel vor Hitze, Ol und scharfen Kanten.

- Stérungen, die die Sicherheit beeintrachtigen, um-
gehend beseitigen.

- Schutzen Sie das SchweiBgerat vor Nasse (Kurz-
schlussgefahr)

- Vegewissern Sie sich vor jeder Benutzung des
SchweiBgeréts, dass keine Teile beschadigt sind.
Beschadigte Teile sind sofort zu ersetzen, um Ge-
fahrenquellen zu vermeiden.

- Uberlasten Sie das SchweiBgerat nicht! Sie arbei-
ten besser und sicherer im angegebenen
Leistungsbereich.

- Benutzen Sie nur Orginalersatzteile und Zubehor,
um eventuelle Gefahren und Unfallrisiken zu ver-
meiden.

- Beim SchweiBen sollte ein dichtschlieBender,
nicht durch leicht brennbare Stoffe verunreinigter,
trockener Arbeitsanzug (besser ein schwer ent-
flammbarer SchweiBeranzug), festes, isolieren-
des Schuhwerk (Stiefel), Kopfbedeckung und
Stulpenhandschuhe aus Leder getragen werden.

SYN-MIG | Version 1.02
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- Kleidungsstlicke aus synthetischen Materialien
und Halbschuhe sind ungeignet.

- An beiden Handen zu tragende isolierende Hand-
schuhe schutzen vor elektrischen Schlagen (Leer-
laufspannung des Schweil3stromskreis), vor
schéadlichen Strahlungen (Warme-und UV-Strah-
len) sowie vor glihendem Metall - und Schlac-
kenspritzern. UV Strahlung hat auf ungeschutzte
Koérperstellen sonnenbrandahnliche Wirkungen
zur Folge.

- Zum Schutz gegen Funken, Warme, sichtbare und
unsichtbare Strahlen missen geeignete Augen-
schutzmittel (Schutzschild oder Schutzhaube mit
genormten Strahlenschutzglasern der Stufen 10
bis 15 nach DIN 4647, je nach Stromstéarke) getra-
gen werden.

- Nicht mit ungeschutzten Augen in den Lichtbogen
sehen (Gefahr der Blendung und Verbrennung).
Die unsichtbare UV-Strahlung verursacht bei un-
gentigendem Schutz eine erst einige Stunden
spater bemerkbare, sehr schmerzhafte Binde-
hautentzindung.

- SchweiBen Sie in Sichtweite anderer Personen,
die lhnen im Notfall zu Hilfe eilen kénnen.

- In der Nahe des Lichtbogens befindliche Perso-
nen oder Helfer missen auf die Gefahren hinge-
wiesen und mit dem nétigen Schutz ausgerUstet
werden.

- Benachbarte Arbeitsplatze sind durch geeignete
Abschirmungen von der Einwirkung von Strahlen
zu schitzen.

- Bei SchweiBarbeiten in Geb&uden muss fur ausrei-
chend Be- und Entliftung gesorgt werden.

- Giftige Dampfe entstehen insbesondere beim Ver-
dampfen von Metalllegierungen und Rostschutz-
mitteln infolge der Lichtbogenwéarme.

- Brennbare Stoffe und Gegensténde sind im Um-
kreis von 5 Metern der SchweiBstelle zu entfernen.

- Nicht entfernbare Stoffe im Umkreis von 5 Metern
sind durch geeignetes Abdecken mit Stahlble-
chen. nassen TUchern usw. zu schitzen.

- Offnungen, Spalte, Mauerdffnungen usw. sind zur
Vermeidung unkontrollierten Funkenfluges zu ver-
decken bzw. abzudichten.

- Loéschmittel wie Feuerldscher, Wassereimer usw.
sind bereitzustellen.

- Bedenken Sie, dass durch Warmeleitung von der
SchweiBstelle auch an verdeckten Teilen bzw. in
anderen Rdumen Brénde entstehen kénnen.

- Kontrollieren Sie nach Beendigung lhrer SchweiB-
arbeit die Umgebung der SchweiBstelle im Zeit-
raum von 6 bis 8 Stunden mehrmals nach Glimm-
stellen, Brandnestern, Warmeleitung usw. .

SYN-MIG | Version 1.02

- Das Gerat ist gundséatzlich nur an Steckdosen mit
Schutzkontakt anzuschlieBen.

- Es durfen nur AnschlUsse einschlieBlich Steckdo-
sen und Verlangerungsleitungen mit Schukostec-
ker verwendet werden, die von einem autorisierten
Elektrofachmann installiert wurden.

Beschadigte Schwei3leitungen sind sofort auszu-
tauschen.

- Der Wechsel einer beschadigten Netzleitung, ei-
nes Schukostecker usw. und Reparaturen am
SchweiBgerét durfen nur von einem autorisierten
Elektrofachmann ausgeflhrt werden.

Leitungen durfen nicht unter den Arm geklemmt
werden oder so gehalten werden dass ein Strom
durch den menschlichen Kérper flieBen kann.

- Bei langeren Arbeitspausen ist das Gerat auBer
Betrieb zu setzen. Nach Beendigung der Arbeit
und vor dem Wechsel des Standortes des Gerates
ist der Netzstecker zu ziehen. Bei Unfallen ist die
SchweiBstromquelle sofort vom Netz zu trennen.

Zur Vermeidung von unkontrollierten SchweiBrtic-
kstrémen ist die SchweiBleitung mit der WerkstUc-
kklemme unmittelbar an das Werkstuck fest anzu-
schlieBen.

Keinesfalls durfen Rohrleitungen, Stahlkonstruktio-
nen usw. wenn Sie nicht das zu schweiBende
Werkstlck sind, als ,Stromleiter” verwendet wer-
den.

Es ist unbedingt darauf zu achten, dass der
Schutzleiter in elektrotechnischen Anlagen und
Geréten nicht versehentlich als Leiter fur den
SchweiBstrom dient. Der hohe SchweiBstrom
wlrde zu einem Durchschmelzen des Schutzlei-
ters fUhren.

- Die Masseklemme ist stets direkt an das schwei-
Bende Teil anzuklemmen, auf gute Kontaktgabe ist
zu achten.

Halten Sie unbedingt die folgenden Forderungen ein

- Der SchweiB3stromkreis darf keine leitende Verbin-
dung mit dem Schutz - oder neutralen Leiter des
speisenden Netzes haben. Weil das Geh&use des
SchweiBgerates mit dem Schutzleiter verbunden
ist, darf die Masseklemme nicht auf das SchweiB-
gerategehause gelegt werden, wéhrend das Ge-
rat mit dem Netz verbunden ist.

- Das zu schweiBende Teil ist von dem Schutz -
oder neutralen Leiter des speisenden Netzes und
von der Erde isoliert aufzustellen.

- An Behaltern, in denen Gase, Treibstoff, Ole,
Farbstoffe oder dgl. gelagert werden, durfen,
auch wenn sie schon lange Zeit entleert sind,
keine SchweiBarbeiten vorgenommen werden, da
durch Ruckstéande Explosionsgefahr besteht.
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- SchweiBverbindungen, die besonderen Beanspru-
chungen ausgesetzt sind und unbedingte Sicher-
heitsanforderungen erfullen mtssen, dtrfen nur
von besonders ausgebildeten und gepruften
SchweiBern ausgefuhrt werden. Beispielsweise
Druckkessel, Laufschienen, Fahrzeugrahmen, tra-
gende Konstruktionen.

2.6 Sicherheitskennzeichnungen

An dem SchweiB3gerat sind Sicherheitskennzeichnun-
gen und -Hinweise angebracht, die beachtet und be-
folgt werden mussen.

Beschéadigte oder fehlende Sicherheitssymbole am
SchweiBgerat kénnen zu Fehlhandlungen mit Personen-
und Sachsché&den fuhren. Die an dem SchweiBgerat an-
gebrachten Sicherheitssymbole durfen nicht entfernt
werden. Beschéadigte Sicherheitssymbole sind umge-
hend zu ersetzen.

Ab dem Zeitpunkt, an dem die Schilder nicht auf den er-
sten Blick sofort erkenntlich und begreifbar sind, ist das
Schweilgerat bis zum Anbringen der neuen Schilder
auBer Betrieb zu nehmen.

2.7 Sicherheitseinrichtungen

WARNUNG!
A Lebensgefahr durch nicht funktionierende
Sicherheitseinrichtungen!

Bei nicht funktionierenden oder auBer Kraft gesetz-

ten Sicherheitseinrichtungen besteht die Gefahr

schwerster Verletzungen bis hin zum Tod.

- Vor Arbeitsbeginn prifen, ob alle Sicherheitsein-
richtungen funktionstichtig und richtig installiert
sind.

- Niemals die Sicherheitseinrichtungen umgehen
oder auBer Kraft setzen.

- Sicherstellen, dass alle Sicherheitseinrichtungen
stets zugénglich sind.

WARNUNG!

Gefahr durch unkontrolliertes Wiederein-
schalten!

Unkontrolliertes Wiedereinschalten des SchweiBge-

rats kann zu schweren Verletzungen fuhren.

- Vor dem Wiedereinschalten sicherstellen, dass die
Ursache fur die Abschaltung beseitigt worden ist
und alle Sicherheitseinrichtungen montiert und
funktionsttchtig sind.

- Das SchweiBgeréat erst einschalten, wenn keine Ge-
fahr mehr besteht.

3 BestimmungsgemaBe Verwendung

Das SchweiBgerat ist eine Stromquelle mit Drahtvor-
schub fur das LichtbogenschweiBen, das speziell aus-
gelegt ist zum MIG (Metall-Inert-Gasschweif3en) oder
MAG-SchweiBen (Metall-Aktiv-GasschweiBen) von Koh-
lenstoffstahlen oder schwach legierten Stahlen mit dem
Schutzgas CO2 oder mit Argon/CO2-Gemischen.

Dardber hinaus eignet es sich zum MIG-SchweiBen rost-
freier Stahle mit Argongas sowie von Aluminium mit Ar-
gongas.

Desweiteren ist es zum MMA-SchweiBen geeignet.

Das SchweiBgerat darf nur von Personen, die in der An-
wendung von MIG/MAG-Anlagen unterwiesen sind, be-
trieben werden.

Das Gerat ist gemaB der Norm EN 60974-10 in EMV-
Klasse A gebaut und gepruft.

f WARNUNG!

Diese Klasse A SchweiBeinrichtung ist nicht fir den
Gebrauch in Wohneinrichtungen vorgesehen, in
denen die Stromversorgung Uber ein offentliches
Niederspannungsversorgungssystem erfolgt. Es
kann, sowohl durch leitungsgebundene als auch
abgestrahlte Stérungen, moglicherweise schwierig
sein, in diesen Bereichen elektromagnetische Ver-
traglichkeit zu gewahrleisten.

Zur bestimmungsgemaBen Verwendung gehort auch
die Einhaltung aller Angaben in dieser Anleitung. Keine
andere Verwendung ist zuldssig. Jede Uber die bestim-
mungsgemaBe Verwendung hinausgehende oder an-
dersartige Benutzung gilt als Fehlgebrauch.

Bei konstruktiven und technischen Anderungen an dem
SchweiBgerat ibernimmt die Firma Stirmer Maschinen
GmbH keine Haftung.

Anspriche jeglicher Art wegen Schaden aufgrund nicht

bestimmungsgemaBer Verwendung sind ausgeschlos-
sen.

SYN-MIG | Version 1.02
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3.1 Fehlgebrauch

WARNUNG!

Gefahr bei Fehlgebrauch!

Ein Fehlgebrauch des SchweiBgeréts kann zu

geféhrlichen Situationen fuhren.

- Das SchweiBgerat nur in dem Leistungsbereich be-
treiben, der in den Technischen Daten aufgefuhrt
ist.

- Niemals die Sicherheitseinrichtungen umgehen
oder auBer Kraft setzen.

- Das SchweiBgerat nur in technisch einwandfreiem
Zustand betreiben.

Das SchweiBgerat darf nicht zum Auftauen (z.B. Auf-
tauen von Wasserleitungen) oder zum Aufheizen von
Materialien verwendet werden, die nicht zum Ver-
schweiBen vorgesehen sind.

3.2 Restrisiken

Selbst wenn samtliche Sicherheitsvorschriften beachtet
werden und das SchweiBgeréat vorschriftsgeman ver-
wendet wird, bestehen noch Restrisiken, welche nach-
stehend aufgelistet sind:

- Das SchweiBgerat ist auf einer waagerechten Flache
aufzustellen, die das Gewicht tragen kann; andernfalls
besteht Kippgefahr (z.B. bei Bodengefalle, unregel-
maBigem Untergrund etc).

- Die Flasche ist stets mit geeigneten Mitteln gegen
Umstlrzen zu sichern.
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4 Technische Daten

4.1 Tabelle

Parameter SYN-MIG 253i SYN-MIG 303i
SC digital SC digital

Verfahren Mig-Magund | Mig-Mag und
Elektroden Elektroden
SchweiBen SchweiBen

Blechdicken [mm] 0,8 bis6 0,8 bis 10
(Stahl) (Stahl)

Grundwerkstoffe Stahl, Stahl,
[nox, Alumi- [nox, Alumi-
nium nium

Lange [mm] 835 835

Breite/Tiefe [mm] 510 510

Hohe [mm] 720 720

Gewicht (Netto)ca. | 29,5 31

(kal

Anschlussspan- 400 400

nung [V]

Phase(n) [Ph] 3 3

Stromart AC AC

Netzfrequenz [Hz] 50 50

Norm EN 60974-1,- | EN 60974-1,-
10 10

Schutzart P21 P21

Isolationsklasse H H

EMV-Klasse A A

Erlauterung EMV- Industrie-Um- | Industrie-Um-

Klasse gebung gebung

Kennzeichnung CE,S CE,S

Absicherung trage 16 16

[A]

Erforderliche Ge- 16 20

neratorleistung

[kVA]

Netzstecker 5-pollig, 16A 5-pollig, 16A

Positive Netzspan- 10 10

nungstoleranz [%]

Negative Netz- 10 10

spannungstole-

ranz [%]
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Parameter SYN-MIG 253i SYN-MIG 303i Parameter SYN-MIG 253i SYN-MIG 303i
SC digital SC digital SC digital SC digital
Leerlaufspannung 55 55 Wirkungsgrad [%] 90 87
\Y
VI Kuhlart AF AF
Erlauterung Leer- kein Strom kein Strom -
laufspannung Brennerkihlung Luft Luft
Anschlusskabel- 4 4 Gasflasche(n)max. | 800 800
lange [m] [mm]
Stromaufnahme [A] | 12 12
Arbeitstemperatur Von -10 bis Von -10 bis
[°C] 40 40 Parameter SYN-MIG 403i
SC digital
schweiBbare 0,8-1,2 0,8-1,2 _
Drahte Stahl [mm] Verfahren Mig-Mag und
Elektroden
schweiBbare 0,8-1,2 0,8-1,2 SchweiBen
Dréhte Edelstahl
[mm] Blechdicken [mm] 0,8-12,0
(Stahl)
schweil3bare 1,0-1,2 1,0-1,2
Drahte Aluminium Grundwerkstoffe Stanhl,
[mm] [Inox,Alumi-
nium
Drahtvorschubein- | 30 30 .
heit [mm] Lange [mm] 835
Drahtvorschubge- | 1-22 1-22 Breite/Tiefe [mm] | 510
sghwindigkeit [m/ Hohe [mm] 720
min]
Gewicht (Netto)ca. | 33
Drahtvorschubrol- | 4/4 4/4 [kg]
len angetrieben
: : Anschlussspan- 400
Einstellbereich 25 - 250 25 - 250
nung [V]
MIG/MAG [A]
Phase(n) [Ph] 3
Einstellbereich 25 - 200 25 - 200
Elektrode [A] Stromart AC
Schaltstufen stufenlos stufenlos Netzfrequenz [Hz] 50
Einschaltdauer bei 60 40 Norm EN 60974-1,-
max. Strom 40°C 10
[%] Schutzart P21
Strom bei ED 60% 250 250 .
40°C [A] Isolationsklasse H
Strom bei ED 100% | 200 200 EMV-Klasse A
40 °C [A] Erlauterung EMV- Industrie-Um-
Leistungsauf- 7.5 10 Klasse gebung
nahme MIG/MAG Kennzeichnung CE,S
[kW] .
Absicherung trage | 25
Leistungsauf- 75 7,5 [A]
nahme Elektrode -
[KW] Erforderliche Ge- 28
neratorleistung
Leistungsfak- 0,95 0,95 [kVA]
tor[cos phi] -
Netzstecker 5-pollig, 32A
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Parameter SYN-MIG 403i
SC digital

Positive Netzspan- 10

nungstoleranz [%]

Negative Netz- 10

spannungstole-

ranz [%]

Leerlaufspannung 63

[Vl

Erlauterung Leer- kein Strom

laufspannung

Anschlusskabel- 4

lange [m]

Stromaufnahme [A] | 25

Arbeitstemperatur Von -10 bis

[°C] 40

schweil3bare 0,8-1.2

Dréhte Stahl [mm]

schweiBbare 0,8-1.2

Drahte Edelstahl

[mm]

schweiBbare 1,0-1,2

Drahte Aluminium

[mm]

Drahtvorschubein- | 30

heit [mm]

Drahtvorschubge- 1-22

schwindigkeit [m/

min]

Drahtvorschubrol- 4/4

len angetrieben

Einstellbereich 40 - 400

MIG/MAG [A]

Einstellbereich 30 - 250

Elektrode [A]

Schaltstufen stufenlos

Einschaltdauer bei | 40

max. Strom 40°C

[%]

Strom bei ED 60% 350

40°C [A]

Strom bei ED 100% | 250

40 °C [A]

Leistungsauf- 13

nahme MIG/MAG
(kW]

SYN-MIG | Version 1.02

[mm]

Parameter SYN-MIG 403i
SC digital

Leistungsauf- 13

nahme Elektrode

(kW]

Leistungsfak- 0,95

tor[cos phi]

Wirkungsgrad [%] 86

Kuhlart AF

Brennerkihlung Luft

Gasflasche(n)max. | 800

4.2 Typenschild

Die wichtigsten Angaben Uber die Bedienung und Lei-
stungen des Schweil3gerats sind auf dem Typenschild

zusammengefalt:
Stiirmer Maschinen GmbH
Dr. Robert-Pfleger Strasse 26
D-96103 Hallstadt (Bamberg)
Schutzgasschweiligerat Art. Nr.: 1089125
SYN'MIG 25.3,: SC Serien Nr.:
digital
HschweiBlsraft
S ATATL
= = == EN 80974-1
LA O A+ EN 60974-10:Klasse A
o 25A 1 15,3V - 260A./ 26,5V
‘_'7 _—= X 60% | 100%
EI u, I, 250A | 200A
55 U, 26,5V | 24,0V
[IER U=400V | I,.=12A | I.=93A
3~50/60Hz
= ©@16A | IP 21
Cooling AF T /\ m X
Baujahr 2020 l ‘—

Abb. 1: Typenschild des SchweiBgerats SYN-MIG 253i SC digital

5 Transport, Verpackung, Lagerung

5.1 Anlieferung und Transport

Das SchweiBgerat nach Anlieferung auf sichtbare

Transportschaden Gberprifen. Sollte das SchweiBgerat

Schaden aufweisen, sind diese unverztglich dem

Transportunternehmen beziehungsweise dem Handler

zu melden.
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A VORSICHT!

Verletzungsgefahr durch Umfallen und Herunterfal-
len von Geraten vom Gabelstapler, Hubwagen oder
Transportfahrzeug.

Verwenden Sie nur Transportmittel und Lastanschlag-
mittel, die das Gesamtgewicht aufnehmen kénnen.

UnsachgemaBes Transportieren von einzelnen Geréaten,
verpackten oder unverpackten ungesicherten Geraten,
die Ubereinander oder nebeneinander gestapelt sind,
ist unfalltrdchtig und kann Schaden oder Funktionssto-
rungen verursachen, fur die wir keine Haftung bzw. Ga-
rantie gewahren.

Lieferumfang gegen Verschieben oder Kippen gesi-
chert mit ausreichend dimensioniertem Flurférderfahr-
zeug zum Aufstellort transportieren.

Aligemeine Gefahren beim innerbetrieblichen Transport

@ VORSICHT: KIPPGEFAHR

Das Gerat darf ungesichert maximal 2cm angeho-
ben werden.

Mitarbeiter mussen sich auBerhalb der Gefahren-
zone, der Reichweite der Last, befinden.

Warnen Sie Mitarbeiter und weisen Sie Mitarbeiter
auf die Gefahrdung hin.

Der Transport darf nur von autorisierten und qualifizier-
ten Personen vorgenommen werden. Beim Transport
verantwortungsbewusst handeln und immer die Folgen
bedenken. Gewagte und riskante Handlungen unterlas-
sen.

Besonders gefahrlich sind Steigungen und Gefallstrec-
ken (z.B. Auffahrten, Rampen und &hnliches). Ist eine
Befahrung solcher Passagen unumganglich, so ist be-
sondere Vorsicht geboten.

Kontrollieren Sie den Transportweg vor Beginn des
Transportes auf mégliche Gefahrdungsstellen, Uneben-
heiten und Stérstellen sowie auf ausreichende Festigkeit
und Tragfahigkeit.

Geféahrdungsstellen, Unebenheiten und Stérstellen sind
unbedingt vor dem Transport einzusehen. Das Beseiti-
gen von Gefahrdungsstellen, Unebenheiten und Stor-
stellen zum Zeitpunkt des Transports durch andere Mit-
arbeiter fuhrt zu erheblichen Gefahren.

Eine sorgféltige Planung des innerbetrieblichen Trans-
ports ist daher unumgéanglich.
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5.2 Verpackung

Alle verwendeten Verpackungsmaterialien und Pack-
hilfsmittel des SchweiBgerats sind recyclingfahig und
mussen grundsatzlich der stofflichen Wiederverwertung
zugeflhrt werden.

Verpackungsbestandteile aus Karton sind zerkleinert
zur Altpapiersammlung zu geben.

Die Folien sind aus Polyethylen (PE) und die Polsterteile
aus Polystyrol (PS). Diese Stoffe sind bei einer Wertstoff-
sammelstelle oder bei dem zust&ndigen Entsorgungs-
unternehmen abzugeben.

5.3 Lagerung

Das SchweiBgerat muss in geschlossenen, trockenen
und gut beltfteten Raumen mit Raumtemperaturen zwi-
schen 15 und 35 Grad gelagert werden. Es darf keiner
Feuchtigkeit oder intensiver Sonnenbestrahlung ausge-
setzt werden.

5.4 Aufstellungsbedingungen

Das Gerat wurde fur den Einsatz in Uberdachten Rau-
men und im Freien konzipiert und ist in trockener Umge-
bung aufzustellen.

A GEFAHR! ELEKTRISCHE SPANNUNG

Verwenden Sie das Gerat nicht im Freien bei Regen!

A ACHTUNG!

Das SchweiBgerat ist auf einer flachen und ausrei-
chend tragfahigen Oberflache aufzustellen, um ein
Verrutschen und Umkippen zu vermeiden.

Suchen Sie den Installationsort des Schweiflgerats so
aus, daB der Ein- und Austritt der Kthlluft nicht behin-
dert wird (Zwangsumwalzung mit Ventilator, falls vor-
handen); stellen Sie gleichzeitig sicher, daB keine leiten-
den Staube, korrosiven Dampfe, Feuchtigkeit u. a.
angesaugt werden.

Um das SchweiBgerat herum mussen mindestens 250
mm Platz frei bleiben.

SYN-MIG | Version 1.02
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Prinzip des Metall-Schutzgas-SchweiBverfahrens

5.5 Netzanschluss

GEFAHR!

Lebensgefahr durch Stromschlag!

Bei Kontakt mit spannungsflihrenden Bauteilen
besteht Lebensgefahr. Eingeschaltete elektrische
Bauteile kénnen unkontrollierte Bewegungen ausfih-
ren und zu schwersten Verletzungen fuhren.

Der Anschluss an das Netz und die Wartungen sind
nach VDE vorschriftsméaBig auszufihren!

A ACHTUNG!

Arbeiten an der Elektro-Installation und an der elek-
trischen Ausrtstung durfen nur von Elektrofachkréf-
ten durchgefuhrt werden!

Vor Beginn aller Arbeiten zur Installation und zum
Anschluss an die Stromversorgung muss das
SchweiBgerat unbedingt ausgeschaltet und vom
Stromnetz getrennt werden.

Bevor die elektrischen Anschllsse hergestellt werden,
ist zu prufen, ob die Daten auf dem Typenschild des
SchweiBgerats mit der Netzspannung und -frequenz am
Installationsort Ubereinstimmen.

Das SchweiBgerat darf ausschlieBlich mit einem Strom-
anschluss mit Schutzkontaktsteckern verwendet wer-
den, die von einem autorisierten Fachmann installiert
wurden. Es muss ein geerdeter Nulleiter vorhanden
sein.

Die Absicherung der Zuleitungen zu den Steckdosen
muss den Vorschriften entsprechen. Es durfen nach
diesen Vorschriften nur dem Leitungsquerschnitt ent-
sprechende Sicherungen bzw. Sicherungsautomaten
verwendet werden. Eine Ubersicherung kann Leitungs-
brand bzw. Gebaudebrandschaden zur Folge haben.
Vor dem Einstecken des Netzsteckers ist der Netzspan-
nungswahlschalter auf Null zu stellen.

6 Prinzip des Metall-Schutzgas-
SchweiBverfahrens

Das Prinzip des MIG/MAG-SchweiBens besteht darin,
dass ein Metalldraht durch die SchweiBpistole gefuhrt
und in einem Lichtbogen geschmolzen wird. Der
SchweiBdraht hat dabei zwei Aufgaben zu erflllen, ei-
nerseits ist er die stromfUhrende Elektrode und anderer-
seits gleichzeitig das einzubringende Schweigut. Der
elektrische Strom wird Uber eine Schweif3stromquelle
dem Kontaktrohr in der SchweiBpistole zugefthrt.

Ein durch die Gasduse flieBendes Schutzgas schitzt
den Lichtbogen und das Schmelzgut. Das Schutzgas ist
entweder inert (MIG) oder aktiv (MAG). Inerte Gase ge-
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hen keine Reaktion mit dem Schmelzgut ein. Beispiele
fur Gase dieser Kategorie sind Argon und Helium. Ak-
tive Gase sind an den Prozessen zwischen dem Licht-
bogen und dem Schmelzgut beteiligt. Argon mit einem
kleinen Anteil von Kohlendioxid oder Sauerstoff ist ein
Beispiel fur ein aktives Gas. Die aktive Komponente be-
einflusst z.B. den Einbrand und/oder die SchweiBbad-
temperatur.

Durch die hohe Schweigeschwindigkeit, den geringen
Verzug und die minimale Nacharbeit ist MIG/MAG-
SchweiBen heute das meistverwendete Schweilverfah-
ren. Die hohe SchweiBnahtfestigkeit, die hervorragen-
den Dunnblech-Eigenschaften und die einfache, si-
chere Handhabung bei Stahl, Aluminium und Edelstahl
machen dieses SchweiBverfahren universell.

Schutzgasduse Stromkontaktduse

Schutzgas Drahtelektrode

Tropfenibergang

Lichtbogen

Schmelzbad

Abb. 2: Funktionsprinzip Metall-Schutzgasschweillen

Der Lichtbogen bildet sich zwischen dem zu schwei-
Benden Werkstlck und dem austretenden Metalldraht.
Der Metalldraht dient sowohl als Elektrode, als auch als
Auftragmaterial; er ist auf einer Spule aufgewickelt und
wird standig von Drahtfuhrungsrollen in den Brenner
eingefthrt. Der SchweiBstrom gelangt durch die Draht-
flhrungsspitze des Brenners zur Elektrode.

Das Schutzgas, das durch die DUlse austritt, schitzt die
Elektrode, den Lichtbogen und das Schmelzbad gegen
die umgebende Luft.

6.1 Funktionsprinzip Drahtférderung

Die Drahtférdereinrichtung rollt das auf einer Korb- oder
Dornspule aufgewickelte SchweiBgut ab und beférdert
es durch das Schlauchpaket zum Brenner. Bei der Ver-
wendung von Korbspulen muss ein Korbspulenadapter
verwendet werden. Dornspulen kénnen ohne Adapter
verwendet werden. Die Drahtférderrolle ist mit einer Nut
fur die Drahtfihrung versehen und muss bei Verwen-
dung eines dickeren oder dinneren Drahts dement-
sprechend ausgetauscht werden. Der Anpressdruck
der Druckrolle wird Uber die Druckregelung eingestellt
und sollte so gewahlt werden, dass die Drahtspule bei
laufendem Antrieb noch per Hand angehalten werden
kann. Bei Aluminium sollte der Druck so gering wie

13



Betrieb

HschweiBlsraft

Schweilitechnik

moglich sein, ein sicheres Transportieren des Drahtes
aber noch zulassen.

Dorn- oder Haspelspule

Druckrolle _fi

Drahtzulaufdise Drahttorderrolle Drahteinlautdiise

Abb. 3: Funktionsprinzip Drahtférderung
6.2 Brennerausriistung

Das Zubehor des Brenners ist von der jeweiligen
SchweiBaufgabe abh&ngig und ist auf diese abzustim-
men.

Stromkontaktdiise

Die Stromduse Ubertragt den elektrischen Strom auf die
Drahtelektrode. StromdUsen sind VerschleiBteile und
mussen von Zeit zu Zeit ausgetauscht werden. Strom-
dUsen sind fur verschiedene Materialien und Draht-
durchmesser erhéltlich. Fur Aluminium werden spezi-
elle Stromdusen verwendet.

Schutzgasdiise

Die Schutzgasduse hat die Aufgabe, das am Gasstrom-
verteiler austretende Schutzgas zur SchweiBstelle zu lei-
ten. Die Schutzgasduse muss stets sauber gehalten
und von SchweiBperlen befreit werden, um einen Schutz
des SchweiBbades vor der Umgebungsluft zu garantie-
ren. Wahrend die konische GasdUse das Schutzgas auf
die SchweiBstelle konzentriert, so deckt die zylindrische
Gasduse einen groéBeren Bereich ab.
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7 Betrieb

SchweiBer-Gesichtsschutzschirm bzw.
@ Helm mit SchweiBer-Gesichtsschutz-
schirm tragen

Schutzhandschuhe mit Pulsschutz tragen

Sicherheitsschuhe tragen

S @ ©

Arbeitsschutzkleidung tragen

@ Schutzschiirze tragen

A GEFAHR! ELEKTRISCHE SPANNUNG

Verwenden Sie das Gerat nicht im Freien bei Regen!

& EXPLOSIONSGEFAHR!

- In feuer — und explosionsgeféhrdeten Raumen darf
nicht geschweiBt werden. Hier gelten besondere
Vorschriften!

- An Behaéltern, in denen Gase, Treibstoff, Ole,
Farbstoffe oder dergl. gelagert wurden, dirfen
keine SchweiBarbeiten vorgenommen werden,
auch wenn sie schon lange Zeit entleert sind. Es
besteht Explosionsgefahr durch Rickstande.

- Keine SchweiBarbeiten in der N&he von unter
Druck stehenden Behéltern ausftihren.

- Nicht in Umgebungen schweiBen, in denen Staub,
Gas oder explosive Dampfe vorkommen.

- Keine beschéadigten oder undichten Gasflaschen
verwenden.

SYN-MIG | Version 1.02
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& BRANDGEFAHR!

- Eine Ausbreitung von offenem Feuer vermeiden,
welches durch Funken, Schlacke und glihendem
Material ausgeldst werden kann.

- Brandschutzvorrichtungen mussen in der Nahe
des Arbeitsplatzes sein.

- EntzUndliche Materialien und Brennstoffe aus dem
Arbeitsbereich entfernen.

A ACHTUNG!

SchweiBverbindungen, die besonderen Beanspru-
chungen ausgesetzt sind und hohe Sicherheitsan-
forderungen erfullen mussen, dirfen nur von beson-
ders ausgebildeten und gepruften SchweiBern aus-
geflhrt werden.

o HINWEIS!

SchweiBkraft Schweilgerate durfen nur von Perso-
nen betrieben werden, die in der Anwendung von
SchweiBgeraten unterwiesen und mit Sicherheitsbe-
stimmungen vertraut sind.

Tragen Sie beim SchweiBen immer Schutzkleidung
und achten Sie darauf, dass andere Personen, nicht
durch die UV-Strahlung des Lichtbogens gefahrdet
werden.

ACHTUNG MAGNETFELD

Magnetfelder von Starkstromkreisen kénnen die
Funktion von Herzschrittmachern beeinflussen. Per-
sonen, die lebenswichtige elektronische Gerate die-
ser Art tragen, mussen den Arzt konsultieren, bevor
sie sich in Bereichen aufhalten, in denen solche
SchweiBgerate vorhanden sind.

In den folgenden Bereichen/Geraten kénnen Stérun-
gen auftreten:

- DatenuUbertragungssysteme,
- Kommunikationssysteme,
- Steuerung,

Sicherheitsgerate,
- Kalibrierungs- und Messgeréate.

Dafur mussen entsprechende GegenmaBnahmen
ergriffen werden.

SYN-MIG | Version 1.02
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7.1 Geréate-Ansicht
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Abb. 4: Gerateansicht SYN-MIG 303i SC digital

13 (
M

A EIN/AUS Schalter

B Massekabel Anschluss (-Pol)

C Zentralanschluss — Brenner

D Drahtgeschwindigkeit Einstellung / Multifunktions
Knopf

E SchweiBspannung Einstellung

F Taste 1 - Programmauswahl

G Taste 2 - Zusatzliche Parameter

H Taste 3 - SchweiBregime (2-Takt / 4-Takt)

| Taste 4 - Drossel Einstellung

J Taste 5 - MIG / ElektrodenschweiBen

K SchweiBstrom Anschluss (+ Pol)
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Abb. 5: Drahtvorschub

1 Vorschub-Rolle
2 Druck-Rolle

3 Druckregelung
4 Draht-Zufuhr

5 Vorschub-Platte
6 Motor 42V, 50W
7 Andruck-Arm

Drahtvorschub: SSJ-15
Vorschub-Rolle: 30 mm

7.2 Lieferumfang

SYN-MIG 253i SC digital:

- 1x Netzkabel 5m mit 5-pol. Stecker 32A
- 1x Massekabel 4m / 35 mm?

- 1x Korbspulenadapter

- 1x Druckminderer grof3

- 1x Brenner SMB 25/3m

- Vorschubrollen V 0,8 - 1,0 mm

SYN-MIG 303i SC digital:
- 1x Netzkabel 5m mit 5-pol. Stecker 32A

- 1x Massekabel 4m / 35 mm?

- 1x Korbspulenadapter

- 1x Druckminderer groB

- 1x Brenner SMB 36/3m

- Vorschubrollen V 0,8 - 1,0 mm

SYN-MIG 403i SC digital:

- 1x Netzkabel 5m mit 5-pol. Stecker 32A
- 1x Massekabel 4m / 50 mm?

- 1x Korbspulenadapter

- 1x Druckminderer grof3

16

- 1x Brenner SMB 36/4m
- Vorschubrollen V1,0 - 1,2 mm

7.3 Inbetriebnahme

Die SYN-MIG digital Inverterschweigerate werden mit
dem Schalter A (Abb.4) eingeschaltet. Nach Einschal-
ten befindet sich die Anlage in MIG SchweiBverfahren
(Abb.6).

o

—Fe - ArCO2 1,2mm

Abb. 6: Haupteinstellungen fur MIG SchweiBverfahren

SchweiBstrom - Einstellung:

Mit dem Drehknopf E (Abb.4) wird die SchweiBspan-
nung eingestellt. Die wird als Position 2 (Abb.6) ange-
zeigt. Mit der SchweiBspannung 2 (Abb.6) &ndern sich
automatisch auch SchweiBstrom 1 (Abb.6), Drahtge-
schwindigkeit 3 (Abb.6) und empfohlene Materialstarke
4 (Abb.6) - abhangig vom eingestellten SchweiBpro-
gramm.

”’Auto” - Regelung - SchweiBprogramm Einstellung:

Wegen dem einfachen Betrieb und gespeicherte techni-
sche SchweiB - Parametern sind die Invertergerate
Uberall verwendbar. Auch ein schwach- im SchweiBfach
- ausgebildeter SchweiBer kann mit solch einer Anlage
einfach ein optimales Ergebnis erreichen.

Taste F (Abb.4) drlicken, das Programmauswahl Fen-
ster wird getffnet (Abb.7). Mit dem Knopf D (Abb.4) das
Programm auswahlen und dann die Taste J (Abb.4)
dricken.

SYN-MIG | Version 1.02
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AY -

Fe—ArCO2 1,2 mm Inox = ArCO2 1,2 mm

Fe — ArCO2 1,0 mm Inox = ArCO2 1,0 mm

Fe — ArCO2 0,8 mm Inox — ArCO2 0,8 mm V
Fe—C02 1,2 mm Al=Ar 1,2 mm

Fe-CO2 1,0 mm Al - Ar 1,0 mm

Fe-CO20,8 mm Manual

2 program Auswahi.

Abb. 7: Prgrammfenster

Die Maschine funktioniert in Auto-Betrieb wenn ein
SchweiBprogramm ausgewahlit wird. Wenn ,Manual®
ausgewahlt wird befindet sich die Anlage im Handbe-
trieb - ohne Automatik.

Die Drahtgeschwindigkeit wird automatisch geregelt
gemaRl SchweiBspannung und eingetragenen Parame-
ter. Kontinuierliche Prifung des Lichtbogenparameters
und schnelle Rickwirkung machen eine Ausgleichung
von unruhiger Handbewegung maglich.

Wenn nétig kann der SchweiBer die Drahtgeschwindig-
keit selbst korrigieren. Mit dem Knopf D (Abb.4) wird der
Arbeitspunkt Uber bzw. unter die gespeicherte Kennli-
nie geschoben. Auf der Anzeige wird das auf der Posi-
tion 3 (Abb.6) im m/min bzw. im Diagramm gezeigt.

Handbedienung

Die Maschine wird wie ein Standardgerat geregelt. Die
Drahtgeschwindigkeit wird mit dem Knopf D (Abb.4) in
m/min eingestellt.

Dieses Verfahren wird eingeschaltet wenn auf Abbil-
dung 7 ,,Manual“ gewahlt wird.

( i

(] 2-TAKT

4—-TAKT V

-
; | Z-Tﬁlfl'l

Bildschirm 3. Schweiregime Auswahl. 8

L

Abb. 8: Auswahl des SchweiBregimes

SYN-MIG | Version 1.02

2T - Betétigung:

Auf Bildschirm 1 (Abb.6) mit der Taste H (Abb.4)
SchweiBregime Fenster Abb.8 6ffnen .Mit dem Dreh-
knopf D (Abb.4) ,2-TAKT* SchweiBregime auswahlen.

Arbeitsweise:

Brennertaste ist aktivert, Draht |auft. Brennertaste loslas-
sen, Draht steht. Es ist kein Strom auf dem Draht.

4T - Betétigung:

Auf Bildschirm 1 (Abb.6) mit der Taste H (Abb.4)
SchweiBregime Fenster 6ffnen (Abb.8). Mit Drehknopf D
(Abb.4) ,4-TAKT" SchweiBregime wahlen.

Arbeitsweise:
Die Brennertaste wird betétigt, Draht startet.

Brennertaste wird los gelassen, Draht geht normal wei-
ter.

Brennertaste wird noch mal betétigt, Draht geht normal
weiter. Dient zum SchweiBen mit niedrigere Leistung fur
feine SchweiBnaht. Beendigung - Crater Fill Funktion.

Brennertaste wird los gelassen, Draht steht,es lauft nur
die Nachstrémung um die warme SchweiBnaht zu
schutzen.

4-Takt Betatigung wird bei langen Schweinahten ver-
wendet. Der SchweiBer braucht nicht standig mit dem
Finger auf die Brennertaste zu driicken.

Die Crater Fill Leistung wird im 4-Takt MenU Bildschirm
4 (Abb.9) auf Position 9 eingestellt.

Auf Bildschirm 1 (Abb.6) mit der Taste G (Abb.4) 4-Takt
Menu 6ffnen (Bildschirm 4). Taste G drlcken fur Crater

Fill Strom Einstellung. Er wird im Prozent vom eingestell-
ten SchweiB3strom angezeigt.

4 - TAKT

B | [

000s 000x 0005 000s

Bildschirm 4: 4-Takt Einstellungen.

Abb. 9: 4-Takt Einstellungen
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PunktschweiBen:

Auf Bildschirm 1 (Abb.6) mit der Taste H (Abb.4)
SchweiBregime Fenster 6ffnen (Bildschirm 3 Abb.8). Mit
dem Drehknopf D (Abb.4) ,eeee” Schweilregime wéah-
len.

Arbeitsweise:

Auf Brennertaste dricken. Draht l14uft nur bis die ge-
wahlte Zeit abgelaufen ist.

Neuer Punkt: Nochmals auf die Brennertaste dricken.
Die Punktzeit wird auf Position 10 auf Bildschirm 5
(Abb.10) eingestellt. Auf Bildschirm 1 (Abb.6) mit der
Taste G (Abb.4) das MenU 6ffnen. Mit dem Knopf D
(Abb.4) wird die Punktzeit reguliert ohne irgendwelche
zusatzlichen Tasten betatigen zu mussen.

Nach der Einstellung mit der Taste J (Abb.4) auf Posi-
tion 8 (Abb.10) die Einstellung beenden.

|10

et

e

000s 000s 000s 000 s

Bildschirm 5: Punkten Einstellungen.

Abb. 10: Einstellung der Punktzeit

Intervalschweifen

Auf Bildschirm 1 (Abb.6) mit der Taste H (Abb.4)
SchweiBregime Fenster 6ffnen (Bildschirm 3 Abb.8). Mit
dem Drehknopf D (Abb.4) ,INTERVAL" SchweiBregime
wahlen.

Arbeitsweise:

Die Brennertaste muss die ganze Zeit gedrUckt sein,
der Draht geht und stoppt automatisch, genauso der
Lichtbogen in einem Intervall gemaB eingestellte Para-
meter (10) - Punktzeit und Parameter (11) - Pausezeit.

Die Punktzeit wird auf Position 10 auf Bildschirm 6
(Abb.11) eingestellt. Auf Bildschirm 1 (Abb.6) mit der
Taste G (Abb.4) Menu 6ffnen. Mit dem Knopf D (Abb.4)
wird die Punktzeit reguliert ohne irgendwelche zusatzli-
che Taste betatigen zu mussen.

18

Mit dem Knopf E (Abb.4) wird die Pausezeit reguliert
ohne irgendwelche zusatzliche Tasten betatigen zu
mussen.

I‘IO

|00.0 sl

000s 000s 000s 000s

Bildschirm 6: Intervalschweillen Einstellungen

Abb. 11: IntervallschweiBen Einstellungen

Zusétzliche Parameter

Diese Einstellungen sind fur alle Schweiregime gultig.

|12 | 13 14 15

Bildschirm 7. 2-Takt Einstellungen 8

Abb. 12: 2-Takteinstellungen

Auf Bildschirm 1 (Abb.6) mit der Taste G (Abb.4) Menu
offnen. Mit Tasten F, G, H, | (Abb.4) sind folgende Ein-
stellungen erreichbar:

Pos.12 (Abb.12): Gas Vorstrémung

Pos.13 (Abb.12): Motorrampe - Stromaufstieg -

Pos.14 (Abb.12): Rtckbrand

Pos.15 (Abb.12): Gas Nachstrémung

Variable Induktanz:

Induktivitat (Drossel) ist beim SchweiBen einer der wich-
tigsten Parameter fUr eine gute Schweilnaht ohne Sprit-
zer. Das ist besonders wichtig beim SchweiBen mit
CO2. Im Allgemeinen wird geraten mehr Induktanz mit
kleineren Strébmen einzusetzen. Problematisches

SYN-MIG | Version 1.02
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SchweiBen und wandelbarer Materialibergang werden

mit weniger Induktanz aufgehoben. So wird der Lichtbo-
gen hérter und préazise Kontrolle Gber Materiallbergang
beim Schweien wieder ermoglicht.

Die Drossel wird mit der Taste | (Abb.4) auf Bildschirm 1
(Abb.6) gewahlt und dann mit dem Drehknopf D (Abb.4)
im folgende Sinne eingestellt : Weniger, kleinere Indukti-
vitat - harterer Lichtbogen; Mehr, starkere Induktivitat,
weicherer Lichtbogen.

ElektrodenschweiBen:

Fur das Elektrodenschweien muss die Anlage in MMA
SchweiBverfahren sein. Position 16 (Abb.13) auf Bild-
schirm 1 (Abb.13) aktiviert das MMA SchweiBverfahren.
Drucken Sie Taste J (Abb.4) zum Schalten zwischen
MIG (17) und ElektrodenschweiBen (16).

In MMA Regime wird die Schweif3spannung sofort an
den SchweiBstromanschlissen bereitgestellt.

Elektrodenhalter bzw. Massekabel mussen auf An-
schllsse B (Abb.4) - Polaritat” und K (Abb.4) ,+ Polari-
tat“ angeschlossen werden, gemaB Elektrodenherstel-
leranweisung auf der Elektrodenverpackung.

Mit dem Drehknopf E (Abb.4) wird im MMA Verfahren
der Schwei3strom 1 (Abb.14) eingestellt.

Wahrend dem SchweiBen zeigt die Anlage auf Position

1 und 2 (Ab.14) die tatsachliche SchweiBspannung 1
und SchweiBstrom 2 an.

i Fe—ArCO2 1,2mm l h

i

L
=7
h [ oo‘o]
Bildschirm 1: Hauptei gen fir MIG Schweillverfs 1. 16

Abb. 13: Haupteinnstellung fur das MIG SchweiBverfahren

SYN-MIG | Version 1.02
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Abb. 14: Haupteinstellungen fur das ElektrodenschweiBen

7.4 Anschliisse des SchweiBstromkreises

A VORSICHT!

Bevor die folgenden Anschllsse vorgenommen wer-
den, ist sicherzustellen, dass das SchweiBgerat aus-
geschaltet und von der Stromversorgung getrennt
ist.

Anschluss an die Gasflasche (falls eine solche verwendet wird)

- Stellen Sie die Gasflasche auf die dafur vorgesehene
Plattform direkt Uber der Radachse und riicken Sie die
Flasche ganz an den Haltebugel. Befestigen Sie die
Flasche mit Hilfe des beiliegenden Spanngurts am
Gerat.

A ACHTUNG!

Beim Umgang mit Gasflaschen sind die einschlagi-
gen Sicherheitsvorschriften zu beachten. Insbeson-
dere sind Gasflaschen wegen des geféhrlich hohen
Innendrucks (bis 200 bar) gegen mechanische
Beschadigung, Umfallen und Herabfallen zu sichern,
vor Erwarmung (max. 50 °C), vor langerer Son-
neneinstrahlung und strengem Frost zu schitzen.

0 HINWEIS!

Eingriffe und Reparaturen an Druckminderer sind
wegen der damit verbundenen Gefahrdungen nicht
statthaft. Defekte Druckminderer sind an die Service-
werkstatt einzuschicken.

Anschluss des SchweiBstrom-Riickleitungskabels

Um den zum SchweiBen notwendigen, geschlossen
Stromkreis zu erhalten muss das SchweiBgerat mit dem
Werkstuck Uber eine Masseklemme verbunden werden.
Die Werkstluckklemme der Masseanschlussleitung sollte
in unmittelbarer Nahe der SchweiBstelle angeklemmt
werden, um eine moglichst hohen Wirkungsgrad zu er-
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reichen, dabei ist auf einen metallisch blanken Uber-
gang an der Kontaktstelle zu achten.

A WARNUNG!

Achten Sie darauf, dass der Schwei3strom nicht
durch Ketten von Hebezeugen, Kranseilen oder
andere elektrisch leitende Teile flieBen kann.

Achten Sie darauf, dass das Massekabel méglichst
nahe am SchweiBort mit dem Werkstlck verbunden
wird. Masseverbindungen, die an entfernt liegenden
Punkten angebracht werden, verringern den Wir-
kungsgrad und erhéhen die Gefahr von elektrischen
Schlagen und "vagabundierenden" Strémen.

7.5 Vorbereitung der SchweiBnaht

Der SchweiBsto3 beschreibt die SchweiBstelle und die
spezielle Lage der Schweif3teile zueinander. Eine be-
stimmte StoBart erfordert eine entsprechende Nahtart,
die zudem von der Blechdicke, der Nahtvorbereitung
(Fugenform), dem Werkstoff und dem SchweiBverfahren
bestimmt wird.

StoBart Lage der Teile Beschreibung

Die Teile liegen in einer Ebene und liegen stumpf

Stumpfstols N | oocinander,

SchweiBtechnik
Fugenformen
Benennung Fugenform Ausfiihrung B':':[:_':':fl“' bs(ﬁ:-:s
I-Naht ’
einssitig A bl Obis 2
" !
ZZ3 i

|-Maht LB

beidseitig m 2 bis 4 bis 2
W 3bis6 bis 1
~25e
=
vt ZZE
T 3bis6 bis 1
zzgzz ab0§
Kehl-Naht
5
g ZRassm== | opbis15
Doppel-Kehl-
Naht 77_&*, ab 08
| v
Ecknaht ab1

Die zu schweiBenden Werksticke sollten in Nahtbereich
frei sein von Farbe, metallischen Uberztigen, Schmutz,
Rost, Fett und Feuchtigkeit. Die SchweiBnahvorberei-
tung ist unter Beachtung der schweiBtechnischen Vor-
schriften durchzufthren.

Nahtplanung

Richtwerte fiir das MAG-Schweilien

20

Uberlappstof glt?hTsne liegen parallel aufeinander und Oberlappen :
o ¥
.
Einstellwerte Letstungswerte
Naht- | Draht- Draht- " Haupt-
Anzahl Schutz- | Schweill-
T-Stolt Die Teille stofien rechtwinklig (T-farmig) aufeinander. dichn | dcich: der Spancung | (Sthom. | workchub. gas zusatz O
a messer e ™M "] geschw. Vi fgiml zeit
— fmm] | fmm] v fwmin) | [0 ) 8 min/m]
2 og 1 20 108 7 10 45 1.5
/\ 3 1.0 1 225 218 11 10 90 14
Zwei Teile stolben in beliebigen Winkel aneinander. 4 1.0 1 23 220 11 10 140 21
Eckstolk —
{Ecke) 5 1.0 1 30 300 10 15 218 26
/ & 12 1 30 300 10 15 300 38
7 1.2 3 30 300 10 15 350 46
L) 12 3 30 300 10 15 545 &4
10 12 4 30 300 10 15 805 a5
‘Workstotf: unlegiorter Baustahi
Schweifiposition: P8 (h)
SchwelBzusatz: Drahtelekirode DIN 8558 - SG2. Schutzgas DIN 32526 - M21
Richtwerta fiir das MIG-Schweillen
m Farme 1
t Form 2
T =
|
[}
Farm 3 :
l:‘l?*il
Nahtplanung Einsteltwerte Leistungswerie
5 ! Draht- -
Naht- | Drabt | pngant | span- o | Vor | Schute | Schwein- | HauPt
Nahtform der | nung schub- | gas zusatz hod
a | messer| ) agen | M | geschw. | fiimin] [g/mi] 2K
fmm] | [mm) [m.'min]' [minfm]
Form 1 4 2 1 23 180 3 12 30 25
Fom 1 5 1.6 1 25 200 4 18 s 33
Form 1 3 1.6 1 26 230 7 18 147 38
Fomm 2 5 1.6 1 22 160 & 18 126 42
Form 2 3 1.6 2 22 170 3 18 147 45
Form 2 & 1.6 2 26 220 7 18 183 50
Form 3 10 1.6 1 26 220 3 20 190 54
Form 3 10 1.6 2 24 200 & 20 190 54
Form 3 10 1.6 1G" 26 230 7 20 150 54
Form 3 12 24 1 Fi 280 4 25 M5 TE
Form 3 12 14 2 27 280 4 28 345 76
G Gegenlage
| schweillposition: PA (w)
Schweizusatz: DIN 1732 - S AMgS. Sch DIN 32526 - I
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Brennerfiihrung

Die Neigung des Brenners zur Schweifnaht sollte ca.
70° nicht Uberschreiten. Der Abstand des Brenners zum
Werkstlck sollte ca. 10 - 12 x Drahtdurchmesser [mm]
betragen. Es kann stechend oder schleppend ge-
schweifBt werden.

Schleppend SchweifBen:

60-70°

\

Der Brenner wird gezogen. Tiefer Einbrand, Schmales
Nahtbild. Die Kraft des Bogens verhindert, dass
Schlacke in das Schmelzbad gelangt.

Stechend SchweiBen:
Der Brenner wird geschoben. Flacher Einbrand, breites

Nahtbild. Gute Eignung zum SchweiBen dinner Bleche,
verzugsarm aufgrund geringerer Warmeeinbringung.

—

Neigung des Brenners

Der Winkel zwischen Brenner und Werkstuck wirkt sich
auf die Form der SchweiBnaht und auf die Einbrandtiefe
aus. Die folgenden Bilder zeigen, wie die Neigung des
Brenners auf die Naht gehalten werden sollte.

SYN-MIG | Version 1.02
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Einfluss der Drahtvorschubénderung auf Arbeitspunkt und
Lichtbogenlénge.

Das Einstellen der Lichtbogenlange erfolgt Gber das
Verhéltnis Schweispannung zu SchweiBstrom.

T

U

@f@

r=—-

-—— - _— -

E I%\j{ lﬁjf

Drahtvorschub konstant

héhere Spannung langerer Lichtbogen

niedrigere Spannung kirzerer Lichtbogen

kirzerer Lichtbogen

Spannung konstant mehr Draht (hBherer Strom)

langerer Lichtbogen

weniger Braht (niedrigerer Strom)

7.6 Beschreibung und Verwendung verschie-
dener Lichtbogenarten

Der Kurzlichtbogen (KLB) wird fir diinne Bleche, Zwangs-
lagen- und WurzelschweiBungen im niedrigen Lei-
stungsbereich verwendet. Der Werkstoffubergang er-
folgt mit geringer Spritzerbildung im Kurzschluss.

Der Ubergangslichtbogen (ULB) wird fiir mittlere Leistung
beim MAG-SchweiBen mittlerer Blechdicken unter Ar-
gon-Mischgasen bevorzugt. Der Werkstofflibergang er-
folgt grobtropfig, teilweise im Kurzschluss — jedoch mit
geringerer Spritzerbildung als beim LLB (Langlichtbo-
gen) unter Kohlendioxid.

Der Spriihlichtbogen (SLB) erlaubt unter Argon-Mischga-
sen groBe Abschmelzleistungen und héhere SchweiB-
geschwindigkeiten bei gréBeren Wanddicken. Der
Werkstoffubergang erfolgt feintropfig ohne Kurz-
schlUsse und ist sehr spritzerarm.

Im Langlichtbogen (LLB) werden mit hohen Leistungen
groBere Wanddicken unter Kohlendioxid MAG-ge-
schweiBt. Der Werkstoffubergang ist grobtropfig und
spritzerbehaftet. Deswegen wird diese Lichtbogenart
nur noch in wenigen Féllen verwendet.

21



Wartung

HschweiBlsraft

Schweilitechnik

Richtwerte fiir Lichtbogenarten und Anwendungen in Abhéngig-
keit vom Drahtdurchmesser

Zusatzwerk- Gase
stoff

Grundwerkstoff

Kurzlichtbogen Ub lichtbogen p
Draht @
[mm] Strom Spannung Strom Spannung Strom Spannung
[A] V] [A] Vi [A] V]
08 50 - 130 14-18 | 110-150 18-22 | 140-180 23-28
1.0 70 - 160 16-198 | 130- 200 18-24 180 - 250 24-30
1.2 120 - 200 17-20
Anwendung | Dunnbleche in allen Mittlerer Mittlere und dicke
Paositionen. Blechdickenbereich in Bleche (Full- Decklagen
Mittlere Bleche in Nermallage und Kehinahte)
Zwangslagen. Kehinahte auch als
Wurzelschweilten an Fulinaht
Blechen und Rohren,
auch in Zwangslagen.

7.7 Auswahl von Drahtelektrode und Schutzgas

Mit dem MIG/MAG-Verfahren lassen sich verschiedene
Werkstoffe wie z.B. legierte und unlegierte Stahle, Edel-
stahle und Aluminium verschweiBen. Die SchweiBanlage
muss hierzu entsprechend umgerustet werden und mit
den richtigen Komponenten wie Zusatzwerkstoff und
Gas ausgeruUstet werden.

Zusatzwerkstoff

Der Zusatzwerkstoff wird anhand des zu verschweiBen-
den Grundwerkstoffs und der gewlnschten SchweiB-
nahtgute ausgewdhlt. Die Drahtstérke wird entspre-
chend der Blechstarke, der Fugenform und der
notwendigen Schweilstromstarke gewahlt.

Schutzgas

Das Schutzgas hat die Aufgabe, das Schmelzbad von
der Atmosphére abzuschirmen. Es beeinflusst die elek-
trische Leitfahigkeit, die Warmeleitung und den War-
meinhalt des Lichtbogens. Zusatzlich beeinflusst das
Schutzgas durch Zu- und Abbrandvorgéange auch die
chemische Zusammensetzung des entstehenden
Schweilgutes.

Das Schutzgas bestimmt auch das SchweiBverfahren.
Bei Stahlwerkstoffen handelt es sich meist um ein MAG-
Verfahren (Metall-Aktiv-Gas) bei dem Mischgase ver-
wendet werden, die mit dem Schmelzbad reagieren,
also aktiv sind. Zum Verschweien von Aluminium bei-
spielsweise wird reines Argon Verwendet. Argon ist ein
inaktives Gas und geht keine Reaktion mit dem
Schmelzbad ein. Daher ist das VerschweiBen von Alu-
minium ein MIG-Verfahren (Metall-Inert*-Gas).

Kombinationen aus Gas, Grundwerkstoff und Zusatzwerkstoff

Grundwerkstoff Zusatzwerk- Gase
stoff
Baustahl St 37, G2Sit, G3- 82% Argon
St 52 Sit 18% CO2
Rostfreier X5Cr- SG X2 Cr- 97,5% Argon
Stahl Ni18-10 Ni19 9 2,5% CO2
oder O2

22

Aluminium | AIMg83, AIMg3,
AlMg5 AlMg5

100% Argon

8 Wartung

A ACHTUNG!

Vor Beginn der Wartungsarbeiten ist sicherzustellen,
dass das SchweiBgerat ausgeschaltet und vom
Stromnetz getrennt ist.

8.1 PlanmaBige Wartung

Die planmaBigen Wartungstatigkeiten kénnen vom
SchweiBer ibernommen werden.

Das Vorschubrad, die Andruckrolle und die Einlaufdlse
sind regelmaBig auf Verschmutzung zu Uberprifen ge-
gebenenfalls zu reinigen. In angemessenen Zeitabstan-
den sollte das komplette Brennerschlauchpaket gerei-
nigt werden, weil sich Abrieb und Staub im Innern
absetzen. Die KontaktdUse des Brenners ist ein Ver-
schleiBteil.

Wenn ihre Bohrung zu gro3 geworden ist, muss sie aus-
getauscht werden. In den Innenwanden der Steck —
Gaskappe des Brenners setzen sich Metallspritzer fest.
Diese sind ggf. zu entfernen. Ein Trennmittel erleichtert
diese Arbeit und beugt dem Festkleben der Spritzer vor.
Beschadigte Leitungen sind sofort auszutauschen.

Brenner

- Der Brenner und sein Kabel sollten méglichst nicht auf
heiBe Teile gelegt werden, weil das Isoliermaterial
schmelzen wirde und der Brenner bald betriebsunfa-
hig waére;

- Es ist regelmaBig zu prufen, ob die Leitungen und Ga-
sanschlUsse dicht sind;

- Bei jedem Wechsel der Drahtspule ist die Drahtfuh-
rungsseele mit trockener Druckluft durchzublasen
(max 5 bar) und auf ihren Zustand hin zu Uberprfen;

- Kontrollieren Sie mindestens einmal taglich folgende
Endstlicke des Brenners auf ihren VerschleiBzustand
und daraufhin, ob sie richtig montiert sind:

Duse, Kontaktrohr, Gasdiffusor.

Drahtzufuhr
- Prufen Sie die Drahtvorschubrollen haufiger auf ihren
VerschleiBzustand. Metallstaub, der sich im Schlepp-

bereich angesammelt hat, ist regelm&Big zu entfernen
(Rollen und Drahtfihrung am Ein- und Austritt);

SYN-MIG | Version 1.02
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Wartung

8.2 AuBerordentliche Wartung

Die unter die ausserordentliche Wartung fallenden Ta-
tigkeiten durfen ausschliesslich von Fachleuten im Be-
reich der Elektromechanik und nach der technischen
Norm IEC/EN 60974-4 ausgefuhrt werden.

- RegelmaBig und in der Haufigkeit auf die Verwen-
dungsweise und die Staubentwicklung am Arbeitsort
abgestimmt, muB das Innere des SchweiBgerats inspi-
ziert werden. Der Staub, der sich auf Transformator,
Reaktanz und Gleichrichter abgelagert hat, ist mit
trockener Druckluft abzublasen (max 10 bar).

- Vermeiden Sie es, den Druckluftstrahl auf die elektroni-
schen Karten zu richten. Sie sind mit einer besonders
weichen Burste oder geeigneten Lésungsmitteln bei
Bedarf zu reinigen.

- Wenn Gelegenheit besteht, prufen Sie, ob die elektri-
schen AnschlUsse festsitzen und ob die Kabelisolie-
rungen unversehrt sind.

- Nach Beendigung dieser Arbeiten werden die Abdec-
kungen des Schweilgerats wieder angebracht und
die Feststellschrauben wieder vollstandig angezogen.

- Vermeiden Sie unter allen Umsté&nden, bei gedffnetem
SchweiBgerat zu arbeiten.

- Nach Abschluss der Wartung oder Reparatur sind die
Anschllsse und Verkabelungen wieder in den ur-
sprunglichen Zustand zu versetzen. Achten Sie dar-
auf, dass diese nicht mit beweglichen Teilen oder sol-
chen Teilen in Beruhrung kommen, die hohe
Temperaturen erreichen kdnnen.

- Verwenden Sie alle originalen Unterlegscheiben und
Schrauben, um das Gehause wieder zu schlieBen.

SYN-MIG | Version 1.02
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9 Behebung von Stérungen

Mechanische Fehler zeigen sich meist im Zusammen- - Kontrolle des Netzanschlusses und der anderen
hang mit einem unregelmaBigen Drahtvorschub oder Anschllsse an den Schaltern, der Drossel sowie
durch Blockieren des Drahtvorschubes.Elektrische Feh- der Steckanschllsse und Létverbindungen, auf
ler bewirken den teilweisen oder totalen Ausfall des Ge- festen Sitz.

rates. Die Fehlersuche im elektrischen Teil des Geréates
darf nur von einem autorisierten Elektrofachmann vorge-
nommen werden. Entsprechend dem mitgelieferten
Schaltplan ist die weitere Fehlersuche moglich. Die Feh-
lersuche sollte zuerst im spannungslosen Zustand und

- Kontrolle der Sicherung auf Funktion und Kontakt.

- Optische Kontrolle auf evtl. Kurzschllsse bzw.
Uberlastung von Wicklungen (Verfarbung).

in folgender Reihenfolge erfolgen:

Stérung

mogliche Ursache

Abhilfe

Unruhiger bzw. instabiler Lichtbogen

. Falsche SchweiBspannung.
. Zu viel / zu wenig Draht.
. Werkstlckklemme lose oder gro-

Ber Ubergangswiderstand (Rost,
Farbe).

. Kontaktdlse verschlissen oder

falscher Durchmesser

. Falsche Gasmenge eingestellt

. SchweiBspannung korrigieren.
. Drahtvorschub regulieren.
. Guten Kontakt zwischen Werk-

stiick und Werksttickklemme her-
stellen.

. KontaktdUse auswechseln

. Gasmenge passend einstellen

6. Werkstick im Nahtbereich unsau- | 6. Farbe, Rost, Fett usw. entfernen
ber

7. Leistungsteil defekt 7. Reparatur vom Kundendienst.

8. Einschubspirale verschmutzt 8. Reinigen oder auswechseln

9. Defekt am Vorschub 9. Siehe ,Vorschubmotor lauft nicht*
Viele Spritzer beim Schweil3en 1. Zu viel Draht. 1. Drahtvorschub reduzieren.

2. Zu hohe SchweiBspannung. 2. SchweiBspannung reduzieren.

3. Werkstlick unsauber. 3. Werkstick reinigen.

Vorschubmotor lauft nicht

. Netzspannung fehlt.

. Netzanschluss Uberprufen.

verschmutzt

2. Netzspannungsschalter steht auf | 2. Spannungsstufe einstellen.
Nullstellung.
3. Brennerschalter nicht betétigt. 3. Brennerschalter betéatigen.
4. Sicherung defekt. 4. Durch Elektrofachmann ersetzen
lassen.
5. Motor defekt . 5. Reparatur vom Kundendienst.
Kein Drahttransport 1. Andruckrolle zu lose. 1. Anpressdruck auf Blattfeder mit-
tels R&ndelschraube erhéhen.
2. Draht am Vorschub abgeknickt. 2. EinlaufdUse ausrichten.
3. Rille im Vorschubrad ausgelaufen. | 3. Vorschubrad wechseln.
4. Draht an der KontaktdUse festge- | 4. KontaktdUse wechseln. Falls
brannt. Draht deformiert, AnpreBdruck
verringern.
Luftblasen in der SchweiBnaht (Poro- | 1. Feuchte Elektroden 1. Die Elektroden vor dem Benutzen
sitat) trocknen.
2. Zu hoher SchweiB3strom. 2. Den SchweiBstrom reduzieren
3. Oberflachen mit Ol, Lack usw. 3. Die Kanten vor dem SchweiB3en

reinigen.
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Storung

mégliche Ursache

Abhilfe

Sichtbare Risse in der SchweiBnaht
direkt nach der Verfestigung.

1. Kanten zu starr.

2. SchweiBkehle zu eng.

3. Zu schnelle Abkuhlung.

1.

2.

Spannungen aufgrund der Kan-
tenform vermeiden.

Die Arbeitsgeschwindigkeit redu-
zieren, um eine gleichmaBigere
Ablagerung zu erzielen.

. Das Werkstuck vorwarmen und

langsam abkuhlen.

Risse aufgrund schlechter Fullung
der Kehle.

1. Zu niedriger SchweiBstrom.

2. Elektrode zu groB fur die Verbin-
dung.

3. Kehle ungeeignet.

4. Falscher SchweiBablauf.

—

w

. Den SchweiBstrom anheben.
. Elektroden mit kleinerem Durch-

messer verwenden.

. Kehle vergroBern.
. Die richtige Ablauffolge beim

SchweiBen einhalten.

Teile des Werkstlcks nicht mit dem

Blech oder der Fuge verschmolzen.

1. Elektroden zu dunn fur das zu
schweiBende Werkstlck.

2. Zu niedriger SchweiBstrom.

3. Elektrode im falschen Winkel ver-
wendet.

4. Zu schnelle Bewegung der Elek-
trode.

5. Schlacken oder Schmutz auf der
Oberflache des Werksticks.

. Elektroden mit gréBerem Durch-

messer verwenden und das Werk-
stick vorwarmen.

. Den SchweiBstrom anheben.
. Den SchweiBwinkel zur Grund-

platte hin korrigieren.

. Die Geschwindigkeit der Elek-

trode reduzieren.

. Die Oberflachen vor dem Schwei-

Ben reinigen.

Nicht metallisches Material im
SchweiBbad (Schlacken-Einschlie-
Bungen)

1. Partikel in den unteren Schichten
der vorausgehenden Durch-
génge.

2. Vorbereitete Fuge zu schmal.

3. Eine unregelmaBige Oberflache
fordert die EinschlieBung von
Schlacken.

4. Schlechte Penetration mit unter
dem SchweiBbad eingeschlosse-
nen Schlacken.

5. Rost oder Splitter verhindern eine
vollstandige Schmelzung.

6. Falsche Elektrode fur die vorgese-
hene SchweiBposition.

. Bei schlechter VorschweiBung die

Schlacken entfernen und die Ba-
sis mit einer Elektrode mit kleinem
Durchmesser neu ausfuhren.

. Einen angemessenen Raum fur

die Reinigung der Schlacken ge-
wéhrleisten.

. Falls erforderlich den gesamten

schlechten oder unregelmaBigen
Bereich abschleifen.

. Alle Schlacken aus den Ecken

entfernen. Kleinere Elektroden
verwenden, um eine angemes-
sene Penetration zu gestatten.

. Die Kante vor dem SchweiB3en rei-

nigen.

. Elektroden verwenden, die der

Position angemessen sind, in der
geschweilt werden muss, ande-
renfalls wird das Entfernen der
Schlacke schwierig.

SYN-MIG | Version 1.02
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10 Entsorgung, Wiederverwertung von
Altgeraten

Im Interesse der Umwelt ist daflr Sorge zu tragen, dass
alle Bestandteile der Maschine nur Uber die vorgesehe-
nen und zugelassenen Wege entsorgt werden.

10.1 AuBer Betrieb nehmen

Ausgediente Gerate sind sofort fachgerecht auBer Be-
trieb zu nehmen, um einen spéateren Missbrauch und
die Gefahrdung der Umwelt oder von Personen zu ver-
meiden.

- Alle umweltgefahrdenden Betriebsstoffe aus dem Alt-
Gerét entsorgen.

- Das SchweiBgerat gegebenenfalls in handhabbare
und verwertbare Baugruppen und Bestandteile de-
montieren.

- Die Komponenten und Betriebsstoffe den dafur vorge-
sehenen Entsorgungswegen zuflhren.

10.2 Entsorgung von Elektrischen Geréten

Elektrische Gerate enthalten eine Vielzahl wiederver-
wertbarer Materialien sowie umweltschadliche Kompo-
nenten.

Diese Bestandteile sind getrennt und fachgerecht zu
entsorgen. Im Zweifelsfall an die kommunale Abfallent-
sorgung wenden.

Fur die Aufbereitung ist gegebenentfalls auf die Hilfe ei-
nes spezialisierten Entsorgungsbetriebs zurlickzu-grei-
fen.

10.3 Entsorgung liber kommunale Sammelstel-
len

Entsorgung von gebrauchten, elektrischen und elektro-
nischen Geraten (Anzuwenden in den Landern der Eu-
ropéischen Union und anderen europdischen Landern
mit einem separaten Sammelsystem fUr diese Gerate).

E Das Symbol auf dem Produkt oder seiner Ver-
packung weist darauf hin, dass dieses Produkt nicht als
normaler Haushaltsabfall zu behandeln ist, sondern an
einer Annahmestelle fur das Recycling von elektrischen
und elektronischen Geraten abgegeben werden muss.
Durch Ihren Beitrag zum korrekten Entsorgen dieses
Produkts schitzen Sie die Umwelt und die Gesundheit
Ihrer Mitmenschen. Umwelt und Gesundheit werden
durch falsche Entsorgung geféhrdet. Materialrecycling
hilft den Verbrauch von Rohstoffen zu verringern. Wei-
tere Informationen Uber das Recycling dieses Produkts
erhalten Sie von lhrer Gemeinde, den kommunalen Ent-
sorgungsbetrieben oder dem Geschéft, in dem Sie das
Produkt gekauft haben.
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11 Ersatzteile

f GEFAHR!
Verletzungsgefahr durch Verwendung
falscher Ersatzteile!
Durch Verwendung falscher oder fehlerhafter Ersatz-
teile kbnnen Gefahren fur den Bediener entstehen
sowie Beschadigungen und Fehlfunktionen verur-
sach