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Einfiihrung

1 Einflhrung

Mit dem Kauf des SchweiBgerats von SchweiBkraft ha-
ben Sie eine gute Wahl getroffen.

Lesen Sie vor der Inbetriebnahme aufmerksam die Betriebs-
anleitung.

Diese informiert Uber die sachgerechte Inbetriebnahme,
den bestimmungsgemaBen Einsatz sowie Uber die si-
chere und effiziente Bedienung und Wartung des
SchweiBgeréats.

Die Betriebsanleitung ist Bestandteil des SchweiBge-
rats. Sie ist stets am Einsatzort des SchweiBgerats auf-
zubewahren. Darlber hinaus gelten die 6rtlichen Unfall-
verhdtungsvorschriften und allgemeinen
Sicherheitsbestimmungen fur den Einsatzbereich des
SchweiBgeréats.

Abbildungen in dieser Betriebsanleitung dienen dem
grundséatzlichen Verstéandnis und kénnen von der tat-
sachlichen Ausflhrung abweichen.

1.1 Urheberrecht

Die Inhalte dieser Anleitung sind urheberrechtlich ge-
schutzt. Ihre Verwendung ist im Rahmen der Nutzung
des Schweilgerats zul&ssig. Eine darlber hinausge-
hende Verwendung ist ohne schriftliche Genehmigung
des Herstellers nicht gestattet.

Wir melden zum Schutz unserer Produkte Marken-,
Patent- und Designrechte an, sofern dies im Einzelfall
moglich ist. Wir widersetzen uns mit Nachdruck jeder
Verletzung unseres geistigen Eigentums.

1.2 Kundenservice

Bitte wenden Sie sich bei Fragen zu Ihrem MIG-MAG
Schutzgas-Schweigerat oder fur technische Auskunfte
an Ihren Fachhandler. Dort wird Ihnen gerne mit sach-
kundiger Beratung und Informationen weitergeholfen.

Deutschland:

Sttrmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt

Reparatur-Service:
Fax: 0049 (0)951 96555-111
E-Mail: service@stuermer-maschinen.de

Ersatzteil-Bestellung:
Fax: 0049 (0)951 96555-119
E-Mail: ersatzteile@stuermer-maschinen.de

Wir sind stets an Informationen und Erfahrungen interes-

siert, die sich aus der Anwendung ergeben und fur die
Verbesserung unserer Produkte wertvoll sein kdnnen.
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1.3 Haftungsbeschrankung

Alle Angaben und Hinweise in der Betriebsanleitung
wurden unter Berucksichtigung der geltenden Normen
und Vorschriften, des Stands der Technik sowie unserer
langjahrigen Erkenntnisse und Erfahrungen zusammen-
gestellt.

In folgenden Fallen Gbernimmt der Hersteller fur Scha-
den keine Haftung:

- Nichtbeachtung der Betriebsanleitung,

- Nicht bestimmungsgemaBe Verwendung,
- Einsatz von nicht ausgebildetem Personal,
- Eigenméchtige Umbauten,

- Technische Veranderungen,

- Verwendung nicht zugelassener Ersatzteile.

Der tatsachliche Lieferumfang kann bei Sonderausfih-
rungen, bei Inanspruchnahme zusatzlicher Bestelloptio-
nen oder aufgrund neuester technischer Anderungen
von den hier beschriebenen Erlauterungen und Darstel-
lungen abweichen.

Es gelten die im Liefervertrag vereinbarten Verpflichtun-
gen, die allgemeinen Geschéaftsbedingungen sowie die
Lieferbedingungen des Herstellers und die zum Zeit-
punkt des Vertragsabschlusses gultigen gesetzlichen
Regelungen.

2 Sicherheit

Dieser Abschnitt gibt einen Uberblick tber alle wichti-
gen Sicherheitspakete flr den Schutz von Personen so-
wie flr den sicheren und stérungsfreien Betrieb. Weitere
aufgabenbezogene Sicherheitshinweise sind in den ein-
zelnen Kapiteln enthalten.

2.1 Symbolerklarung

Sicherheitshinweise

Sicherheitshinweise sind in dieser Betriebsanleitung
durch Symbole gekennzeichnet. Die Sicherheitshin-
weise werden durch Signalworte eingeleitet, die das
Ausmal3 der Gefahrdung zum Ausdruck bringen.

A GEFAHR!

Diese Kombination aus Symbol und Signalwort weist
auf eine unmittelbar gefahrliche Situation hin, die
zum Tod oder zu schweren Verletzungen fuhrt, wenn
sie nicht gemieden wird.
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A WARNUNG!

Diese Kombination aus Symbol und Signalwort weist
auf eine moglicherweise gefahrliche Situation hin,
die zum Tod oder zu schweren Verletzungen fuhrt,
wenn sie nicht gemieden wird.

A VORSICHT!

Diese Kombination aus Symbol und Signalwort weist
auf eine moglicherweise gefahrliche Situation hin,
die zu geringflgigen oder leichten Verletzungen fuh-
ren kann, wenn sie nicht gemieden wird.

A ACHTUNG!

Diese Kombination aus Symbol und Signalwort weist
auf eine maglicherweise geféhrliche Situation hin,
die zu Sach- und Umweltschaden fhren kann,
wenn sie nicht gemieden wird.

0 HINWEIS!

Diese Kombination aus Symbol und Signalwort weist
auf eine moglicherweise geféhrliche Situation hin,
die zu Sach- und Umweltschaden fuhren kann,
wenn sie nicht gemieden wird.

Tipps und Empfehlungen

i Tipps und Empfehlungen

Dieses Symbol hebt nutzliche Tipps und Empfehlun-
gen sowie Informationen fur einen effizienten und
stérungsfreien Betrieb hervor.

Um die Risiken von Personen- und Sachschaden zu re-
duzieren und geféhrliche Situationen zu vermeiden,
mussen die in dieser Betriebsanleitung aufgefihrten Si-
cherheitshinweise beachtet werden.

2.2 Verantwortung des Betreibers

Der Betreiber ist die Person, welche das Schweigerat
zu gewerblichen oder wirtschaftlichen Zwecken selbst
betreibt oder einem Dritten zur Nutzung bzw. Anwen-
dung Uberléasst und wahrend des Betriebs die rechtliche
Produktverantwortung flr den Schutz des Benutzers,
des Personals oder Dritter tragt.

Pflichten des Betreibers:

Wird das SchweiBgerat im gewerblichen Bereich einge-
setzt, unterliegt der Betreiber der Maschine den gesetz-
lichen Pflichten zur Arbeitssicherheit. Deshalb miussen
die Sicherheitshinweise in dieser Betriebsanleitung wie
auch die fur den Einsatzbereich der Maschine gultigen
Sicherheits-, Unfallverhttungs- und Umweltschutzvor-
schriften eingehalten werden. Dabei gilt insbesondere
folgendes:

- Der Betreiber muss sich Uber die geltenden Ar-
beitsschutzbestimmungen informieren und in ei-
ner Gefahrdungsbeurteilung zusétzlich Gefahren
ermitteln, die sich durch die speziellen Arbeitsbe-
dingungen am Einsatzort der Maschine ergeben.
Diese muss er in Form von Betriebsanweisungen
fur den Betrieb der Maschine umsetzen.

Der Betreiber muss wahrend der gesamten
Einsatzzeit der Maschine prufen, ob die von ihm
erstellten Betriebsanweisungen dem aktuellen
Stand der Regelwerke entsprechen, und diese,
falls erforderlich, anpassen.

Der Betreiber muss die Zustandigkeiten fur Instal-
lation, Bedienung, Stérungsbeseitigung, Wartung
und Reinigung eindeutig regeln und festlegen.

- Der Betreiber muss dafur sorgen, dass alle Perso-
nen, die mit der Maschine umgehen, diese Anlei-
tung gelesen und verstanden haben. Darlber hin-
aus muss er das Personal in regelmaBigen
Abstanden schulen und Uber die Gefahren infor-
mieren.

Der Betreiber muss dem Personal die erforderli-
che Schutzausrustung bereitstellen und das Tra-
gen der erforderlichen Schutzausristung verbind-
lich anweisen.

Weiterhin ist der Betreiber daftr verantwortlich, dass
das SchweiBgerat stets in technisch einwandfreiem Zu-
stand ist. Daher gilt folgendes:

- Der Betreiber muss dafur sorgen, dass die in die-
ser Anleitung beschriebenen Wartungsintervalle
eingehalten werden.

- Der Betreiber muss alle Sicherheitseinrichtungen
regelmaBig auf Funktionsfahigkeit und Vollstan-
digkeit Uberprufen lassen.
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2.3 Qualifikation des Personals

Die verschiedenen in dieser Anleitung beschriebenen
Aufgaben stellen unterschiedliche Anforderungen an
die Qualifikation der Personen, die mit diesen Aufgaben
betraut sind.

WARNUNG!

Gefahr bei unzureichender Qualifikation
von Personen!
Unzureichend qualifizierte Personen kénnen die Risi-
ken beim Umgang mit der Maschine nicht einschat-
zen und setzen sich und andere der Gefahr
schwerer Verletzungen aus.

- Alle Arbeiten nur von daflur qualifizierten Personen
durchfihren lassen.

- Unzureichend qualifizierte Personen und Kinder
aus dem Arbeitsbereich fernhalten.

Fur alle Arbeiten sind nur Personen zugelassen, von de-
nen zu erwarten ist, dass sie diese Arbeiten zuverlassig
ausfuhren. Personen, deren Reaktionsfahigkeit z. B.
durch Drogen, Alkohol oder Medikamente beeinflusst
ist, sind nicht zugelassen.

In dieser Betriebsanleitung werden die im Folgenden
aufgefuhrten Qualifikationen der Personen fur die ver-
schiedenen Aufgaben benannt:

Bediener:

Der Bediener ist in einer Unterweisung durch den Be-
treiber Uber die ihm Ubertragenen Aufgaben und mogli-
chen Gefahren bei unsachgeméaBem Verhalten unter-
richtet worden. Aufgaben, die Uber die Bedienung im
Normalbetrieb hinausgehen, darf der Bediener nur aus-
fuhren, wenn dies in dieser Betriebsanleitung angege-
ben ist und der Betreiber ihn ausdricklich damit betraut
hat.

Elektrofachkraft:

Die Elektrofachkraft ist aufgrund ihrer fachlichen Ausbil-
dung, Kenntnisse und Erfahrungen sowie Kenntnis der
einschlagigen Normen und Bestimmungen in der Lage,
Arbeiten an elektrischen Anlagen auszufihren und
maogliche Gefahren selbststandig zu erkennen und zu
vermeiden.

Fachpersonal:

Das Fachpersonal ist aufgrund seiner fachlichen Ausbil-
dung, Kenntnisse und Erfahrung sowie Kenntnis der
einschlagigen Normen und Bestimmungen in der Lage,
die ihm Ubertragenen Arbeiten auszufihren und mogli-
che Gefahren selbststandig zu erkennen und Geféhr-
dungen zu vermeiden.

Hersteller:

Bestimmte Arbeiten durfen nur durch Fachpersonal des
Herstellers durchgefuhrt werden. Anderes Personal ist
nicht befugt, diese Arbeiten auszufihren. Zur Ausfih-
rung der anfallenden Arbeiten unseren Kundenservice
kontaktieren.
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2.4 Personliche Schutzausriistung

Die Personliche Schutzausristung dient dazu, Personen
vor Beeintréachtigungen der Sicherheit und Gesundheit
bei der Arbeit zu schitzen. Das Personal muss wéhrend
der verschiedenen Arbeiten an und mit dem SchweiB-
gerét personliche Schutzausristung tragen, auf die in
den einzelnen Abschnitten dieser Anleitung gesondert
hingewiesen wird.

Im folgenden Abschnitt wird die Personliche Schutzaus-
ristung erlautert:

© Gehorschutz

Der Gehorschutz schutzt die Ohren vor Gehérscha-
den durch Larm. Bei der Arbeit Uberkopf oder bei
beengten Raumverhaltnissen muss ein Gehor-
schutz verwendet werden..

SchweiBer-Gesichtsschutzschirm bzw.
Helm mit SchweiBer-Gesichtsschutzschirm

Der SchweiBerschild, der auf dem Kopf und vor dem
Gesicht getragen wird bzw. an einem passenden
Schutzhelm befestigt ist, schitzt, mit geeigneten Fil-
tern ausgestattet, Augen und Gesicht.

@ Schutzhandschuhe mit Pulsschutz

Die Schutzhandschuhe mit Pulsschutz schiitzen die
Hande vor scharfkantigen Bauteilen, sowie vor Rei-

bung, Abschurfungen, leichten Verbrennungen oder
tieferen Verletzungen.

@ Sicherheitsschuhe

Die Sicherheitsschuhe schutzen die FuBe vor Quet-
schungen, herabfallende Teile und Ausgleiten auf
rutschigem Untergrund.

0 Arbeitsschutzkleidung

Die Arbeitsschutzkleidung ist eng anliegende Klei-
dung mit geringer ReiBfestigkeit.

@ Schutzschiirze

Die Schutzschurze schitzt Uberwiegend die Kérper-
vorderseite vor Funken bzw. Strahlung beim Schwei-
Ben.
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2.5 Allgemeine Sicherheitshinweise

Folgendes ist zu beachten:

- SchweiBkraft Schweigerate durfen nur von Personen
betrieben werden, die in der Anwendung von Schweif3-
geraten unterwiesen und mit Sicherheitsbestimmun-
gen vertraut sind.

- Tragen Sie beim SchweiBen immer Schutzkleidung
und achten Sie darauf, dass andere Personen, nicht
durch die UV-Strahlung des Lichtbogens geféhrdet
werden.

- Vermeiden Sie den direkten Kontakt mit dem SchweiB-
stromkreis; die von dem SchweiBgerat bereitgestellte
Leerlaufspannung ist unter bestimmten Umsténden
gefahrlich.

- Das AnschlieBen der SchweiBkabel, Prifungen und Re-
paraturen durfen nur ausgefUhrt werden, wenn das
SchweiBgerat ausgeschaltet und vom Stromnetz ge-
trennt ist.

- Bevor VerschleiBteile des Brenners ausgetauscht wer-
den, muB das SchweiBgerat ausgeschaltet und vom
Stromnetz getrennt werden.

- Die Elektroinstallation ist im Einklang mit den einschla-
gigen Vorschriften und UnfallverhUtungsbestimmun-
gen vorzunehmen.

- Das SchweiBgerat darf ausschlieBlich an ein Stromnetz
mit geerdetem Nullleiter angeschlossen werden.

- Stellen Sie sicher, daB die Strombuchse korrekt mit der
Schutzerde verbunden ist.

- Das SchweiBgerat darf nicht in feuchter oder nasser
Umgebung oder bei Regen benutzt werden.

- Keine Kabel mit verschlissener Isolierung oder geloc-
kerten Verbindungen benutzen.

- Reinigen Sie die Materialien die Lésungsmittel oder
sonstige Stoffe aufweisen, die zur Bildung toxischer
Gase fuhren kénnen.

- Ist eine Einheit zur Flussigkeitskihlung vorhanden,
darf diese nur bei ausgeschalteter und vom Stromnetz
getrenntem SchweiBgerat befullt werden.

- SchweiBen Sie nicht auf Containern, GefaRen oder
Rohrleitungen, die entflammbare FlUssigkeiten oder
Gase enthalten oder enthalten haben.

- Niemals an Behéltern schweiBen, die unter Druck stehen.

- Entfernen Sie alle entflammbaren Stoffe (z. B. Holz, Pa-
pier, Stofffetzen 0. &.)

- Sorgen Sie fur ausreichenden Luftaustausch oder ge-
eignete Hilfsmittel, um die beim SchweiBen in Lichtbo-
gennahe freiwerdenden Rauchgase abzufthren. Es ist
systematisch zu untersuchen, welche Grenzwerte fur
die jeweilige Zusammensetzung, Konzentration und
Einwirkungsdauer der SchweiBabgase gelten.

- Die Gasflasche muB vor Warmequellen einschlieBlich
Sonneneinstrahlung geschutzt werden.

- Sorgen Sie fur eine funktionsgerechte elektrische Isolie-
rung der Elektrode, des Werkstickes und nahegele-
gener (zuganglicher) geerdeter Metallteile. Dazu reicht
es im Normalfall aus, zweckentsprechende Hand-
schuhe, Schuhwerk, Kopfbedeckung und Kleidung zu
tragen, sowie Trittbretter und isolierende Teppiche zu
benutzen.

- Zum Schutz gegen Funken, Warme, sichtbare und un-
sichtbare Strahlen missen geeignete Augenschutz-
mittel (Schutzschild od. Schutzhaube mit genormten

Strahlungsglasern der Stufen 10 bis 15 nach DIN
4647, je nach SchweiBstromstarke) getragen werden.
Tragen Sie keine Kontaktlinsen, die starke Hitze, die
der Bogen abgibt, kénnen sie sich mit der Hornhaut
verschmelzen.

Verwenden Sie funktionsgerechte feuerhemmende
Schutzkleidung und vermeiden Sie es, die Haut der
vom Lichtbogen ausgehenden UV- und Infrarotstrah-
lung auszusetzen; Schitzen mussen sich mit Schir-
men oder nicht reflektierende Vorhdngen auch Dritte,
die sich in der N&he des Lichtbogens aufhalten.
Larmentwicklung: Wird bei besonders intensiven
SchweiBarbeiten ein taglich auf die Person einwirken-
der Pegel von 85 db(A) oder darlber erreicht (LEPd),
muB funktionsgerechte individuelle Schutzausristung
benutzt werden.

Beim Ubergang des SchweiBstroms entstehen elektro-
magnetische Felder (EMF) in der N&he des Schwei3-
stromkreises. Die elektromagnetischen Felder kdnnen
medizinische Hilfen beeintrachtigen (z. B. Herzschritt-
macher, Atemhilfen oder Metallprothesen). Fur die Tra-
ger dieser Hilfen mlssen angemessene SchutzmaB-
nahmen getroffen werden, beispielsweise indem man
ihnen den Zugang zum Betriebsbereich des SchweiB-
geréats untersagt.

Dieses Schweil3gerat gentgt den technischen Pro-
duktstandards fur den ausschlieBlichen Gebrauch im
Gewerbebereich und fur berufliche Zwecke. Die Ein-
haltung der Basisgrenzwerte, die fur die Einwirkung
elektromagnetischer Felder auf den Menschen im
hauslichen Umfeld gelten, ist nicht sichergestellt.

Der Bediener muss die folgenden Vorkehrungen treffen,
um die Einwirkung elektromechanischer Felder zu redu-
Zieren:

- Die beiden SchweiBkabel sind mdglichst nahe beiein-
ander zu fixieren.

- Der Kopf und der Rumpf sind so weit wie méglich vom
SchweiBstromkreis fernzuhalten.

- Die SchweiBkabel durfen unter keinen Umstéanden um
den Kérper gewickelt werden.

- Beim SchweiBen darf sich der Kérper nicht inmitten
des SchweiBstromkreises befinden. Halten Sie beide
Kabel auf derselben Kérperseite.

- SchlieBen Sie das Stromrickleitungskabel moglichst
nahe der Schweinaht an das Werkstlck an.

- Niemals nahe neben dem SchweiBgerat, auf dem
SchweiBgerét sitzend oder an dem SchweiBgerét ge-
lehnt schweiBen (Mindestabstand: 50 cm).

- Keine ferromagnetischen Objekte in der Nahe des
SchweiBstromkreises lassen. - Mindestabstand
d=25cm.

- Benutzen Sie die Schutzvorrichtungen und befestigen
Sie diese sicher. Arbeiten Sie nie ohne Schutzvorrich-
tungen und erhalten Sie diese funktionféhig.

- Halten Sie das SchweiBgerat und ihr Arbeitsumfeld
stets sauber. Sorgen Sie flr ausreichende Beleuch-
tung.

- Sichern Sie prinzipiell Ihr Werksttck beim Arbeiten mit
geeigneten Spannvorrichtungen. Sorgen Sie fur eine
ausreichende Auflageflache.

- Das Schweil3gerét darf in seiner Konzeption nicht ge-
andert und nicht fir andere Zwecke, als fur die vom
Hersteller vorhergesehenen Arbeitsg&nge benutzt
werden.

EASY-MAG-Serie | Version 2.02
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- Arbeiten Sie nie unter Einfluss von konzentrationssto-
renden Krankheiten, Ubermiidung, Drogen, Alkohol
oder Medikamenten.

- Halten Sie Kinder und nicht mit dem Schweigerat ver-
traute Personen von ihrem Arbeitsumfeld fern.

- Ziehen Sie nicht an der Netzleitung um den Stecker
aus der Steckdose herauszuziehen. Schitzen Sie das
Kabel vor Hitze, Ol und scharfen Kanten.

- Schutzen Sie das SchweiBgerat vor Nasse (Kurz-
schlussgefahr)

- Vergewissern Sie sich vor jeder Benutzung des
SchweiBgerats, dass keine Teile beschéadigt sind. Be-
schadigte Teile sind sofort zu ersetzen, um Gefahren-
quellen zu vermeiden.

- Uberlasten Sie das SchweiBgerat nicht! Sie arbeiten
besser und sicherer im angegebenen Leistungs-
bereich.

- Benutzen Sie nur Originalersatzteile und Zubehor, um
eventuelle Gefahren und Unfallrisiken zu vermeiden.

Zusétzliche Sicherheitsvorkehrungen

Bei Schweissarbeiten
- in Umgebungen mit erhéhter Stromschlaggefahr;
- in beengten Raumen;

- in Anwesenheit entflammbarer oder explosionsge-
fahrlicher Stoffe

muss ein "verantwortlicher Fachmann” eine Abwa-
gung der Umsté&nde vornehmen. Diese Arbeiten dir-
fen nur in Anwesenheit weiterer Personen durchge-
fuhrt werden, die im Notfall eingreifen kénnen.

- mUssen die technischen Schutzmittel verwendet wer-
den, diein 7.10; A.8; A.10 der Norm ,EN 60974-9:
LichtbogenschweiBeinrichtungen. Teil 9: Errichten und
Betreiben” genannt sind.

- muss das SchweiBen verboten werden, wenn das
SchweiBgerét oder das Drahtvorschubsystem vom Be-
diener getragen wird (etwa an Riemen).

- muss das SchweiBen untersagt werden, wenn der Be-
diener Uber Bodenhohe tatig wird, es sei denn, er be-
nutzt eine Sicherheitsplattform.

Spannung zwischen Elektrodenklemmen oder Brennern:

Wird mit mehreren Schweilgeraten an einem einzigen
Werkstuck oder an mehreren, elektrisch miteinander
verbundenen Werkstlcken gearbeitet, kdnnen sich die
Leerlaufspannungen zwischen zwei verschiedenen
Elektrodenklemmen oder Brennern gefahrlich aufsum-
mieren bis hin zum Doppelten des zulassigen
Grenzwertes.

Ein Fachkoordinator hat eine Instrumentenmessung vor-
zunehmen, um festzustellen, ob ein Risiko besteht und
ob die angemessenen SchutzmaBnahmen nach Punkt
7.9 der Norm ,EN 60974-9: LichtbogenschweiBeinrich-
tungen. Teil 9: Errichten und Betreiben” angewendet
werden kénnen.
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2.6 Sicherheitskennzeichnungen

An dem SchweiBgerat sind Sicherheitskennzeichnun-
gen und -Hinweise angebracht, die beachtet und be-
folgt werden mussen.

Beschadigte oder fehlende Sicherheitssymbole am
SchweiBgerat kdnnen zu Fehlhandlungen mit Personen-
und Sachschéaden fuhren. Die an dem Schweillgerat an-
gebrachten Sicherheitssymbole drfen nicht entfernt
werden. Beschadigte Sicherheitssymbole sind umge-
hend zu ersetzen.

Ab dem Zeitpunkt, an dem die Schilder nicht auf den er-
sten Blick sofort erkenntlich und begreifbar sind, ist das
SchweiBgerat bis zum Anbringen der neuen Schilder
auBer Betrieb zu nehmen.

2.7 Sicherheitseinrichtungen

f WARNUNG!
Lebensgefahr durch nicht funktionierende

Sicherheitseinrichtungen!
Bei nicht funktionierenden oder auBer Kraft gesetz-
ten Sicherheitseinrichtungen besteht die Gefahr
schwerster Verletzungen bis hin zum Tod.
- Vor Arbeitsbeginn prufen, ob alle Sicherheitsein-
richtungen funktionstlchtig und richtig installiert
sind.

- Niemals die Sicherheitseinrichtungen umgehen
oder auBer Kraft setzen.

- Sicherstellen, dass alle Sicherheitseinrichtungen
stets zuganglich sind.

WARNUNG!
Gefahr durch unkontrolliertes Wiederein-
schalten!

Unkontrolliertes Wiedereinschalten des Schweige-

rats kann zu schweren Verletzungen fuhren.

- Vor dem Wiedereinschalten sicherstellen, dass die
Ursache fur die Abschaltung beseitigt worden ist
und alle Sicherheitseinrichtungen montiert und
funktionstlchtig sind.

- Das SchweiBgeréat erst einschalten, wenn keine Ge-
fahr mehr besteht.

2.8 Sicherheitsdatenblatter

Sicherheitsdatenblatter zu Gefahrgut erhalten Sie von
Ihrem Fachhandler oder unter Tel.: +49 (0)951/96555-0.
Fachhandler kbnnen Sicherheitsdatenblatter im Down-
loadbereich des Partnerportals finden.
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3 BestimmungsgemaBe Verwendung

Diese Schutzgasanlage ist ausschlieBlich fur das Licht-
bogenschweiBen nach MIG (Metall-Inert-Gas-Schwei-
Ben)- oder MAG (Metall-Aktiv-Gas-SchweiBen)-Verfah-
ren bestimmt. Mit Hilfe dieser beiden Verfahren lassen
sich gleichartige Metalle wie z.B. legierte oder unle-
gierte Stahle, Edelstahle oder Aluminium miteinander
verschwei3en. Eine andere Verwendung ist nicht zulds-
sig. Das SchweiBgerat darf nur von Personen, die in der
Anwendung von MIG/MAG-Anlagen unterwiesen sind,
betrieben werden. Es darf nur in dem Leistungsbereich
betrieben werden, der in den Technischen Daten ange-
geben ist.

Das Gerat ist gemaB der Norm EN 60974-10 in EMV-
Klasse A gebaut und gepruft.

f WARNUNG!

Diese Klasse A SchweiBeinrichtung ist nicht fur den
Gebrauch in Wohneinrichtungen vorgesehen, in
denen die Stromversorgung Uber ein 6ffentliches
Niederspannungsversorgungssystem erfolgt. Es
kann, sowohl durch leitungsgebundene als auch
abgestrahlte Stérungen, moéglicherweise schwierig
sein, in diesen Bereichen elektromagnetische Ver-
tréglichkeit zu gewahrleisten.

Zur bestimmungsgemaBen Verwendung gehort auch
die Einhaltung aller Angaben in dieser Anleitung. Jede
Uber die bestimmungsgemaBe Verwendung hinausge-
hende oder andersartige Benutzung gilt als Fehlge-
brauch

WARNUNG!

Gefahr bei Fehlgebrauch!

Ein Fehlgebrauch des SchweiBgeréts kann zu

gefahrlichen Situationen fuhren.

- Das SchweiBgerat nur in dem Leistungsbereich be-
treiben, der in den Technischen Daten aufgefuhrt
ist.

- Niemals die Sicherheitseinrichtungen umgehen
oder auBer Kraft setzen.

- Das SchweiBgerat nur in technisch einwandfreiem
Zustand betreiben.

Bei konstruktiven und technischen Anderungen an dem
Schweil3gerat Ubernimmt die Firma Stdrmer Maschinen
GmbH keine Haftung.

Ansprlche jeglicher Art wegen Schaden aufgrund nicht
bestimmungsgemaBer Verwendung sind ausgeschlos-
sen.

Vor dem Gebrauch, der Wartung oder anderen Eingrif-
fen an der Maschine mussen die Gebrauchs- und War-
tungsanweisungen gelesen und verstanden werden.
Der Umgang und das Arbeiten mit der Maschine sind
nur Personen gestattet, die mit der Wirkungsweise und
dem Umgang der Maschine genau vertraut sind!

3.1 Fehlgebrauch

WARNUNG!

Gefahr bei Fehlgebrauch!

Ein Fehlgebrauch des SchweiBgerats kann zu
gefahrlichen Situationen fuhren.

- Das SchweiBgerat nur in dem Leistungsbereich be-
treiben, der in den Technischen Daten aufgefihrt
ist.

- Niemals die Sicherheitseinrichtungen umgehen
oder auBer Kraft setzen.

- Das SchweiB3gerat nur in technisch einwandfreiem
Zustand betreiben.

Das SchweiBgerat darf nicht zum Auftauen (z.B. Auf-
tauen von Wasserleitungen) oder zum Aufheizen von
Materialien verwendet werden, die nicht zum Ver-
schweiBen vorgesehen sind.

3.2 Restrisiken

Selbst wenn s&mtliche Sicherheitsvorschriften beachtet
werden und das Schweigeréat vorschriftsgemaB ver-
wendet wird, bestehen noch Restrisiken, welche nach-
stehend aufgelistet sind:

- Das Schweil3gerat ist auf einer waagerechten Flache
aufzustellen, die das Gewicht tragen kann; andernfalls
besteht Kippgefahr (z.B. bei Bodengefalle, unregel-
maBigem Untergrund etc).

- Die Flasche ist stets mit geeigneten Mitteln gegen
Umstlrzen zu sichern.

EASY-MAG-Serie | Version 2.02



HschweiBlsraft

Schweilitechnik

Technische Daten

4 Technische Daten

41 Tabelle
Parameter EASY-MAG EASY-MAG
253-4 303-4
Anschlussspannung 3x400V, 3x400V,
50/60Hz 50/60Hz
Anschlussstrom, max. 13 A 16 A
Anschlussleistung 8,8kVA 11,1kVA
Sicherungen T16 A T16 A
Einstellbereich 30-250 A 30-300 A
Leerlaufspannung 16-32V 16,5-35V
Stufen 10 10
Einschaltdauer(ED)
100% | 140A 160 A
60% | 180 A 200 A
35% | 250 A 300 A
ED bei | max. 35% 35%
Punktzeit 0,1s-5,0s 0,1s-5,0s
Drahtvorschubge- 1-20m/min | 1-20m/min
schwindigkeit
Schutzklasse IP 23 IP 23
Isolationsgrad H H
Gewicht 69 kg 90 kg
Abmessungen 823x510x 823x510x7
735mm 35mm

4.2 Typenschild

Die wichtigsten Angaben Uber die Bedienung und Lei-
stungen des SchweiBgerats sind auf dem Typenschild
zusammengefalt:

Stirmer Maschinen GmbH

Dr. Robert-Pfleger Strasse 26

D-96103 Hallstadt (Bamberg)

SchutzgasschweiBgerit Art. Nr.: 1080250
easy-mag 253-4 Serien Nr.:

hweiBlsrat

SchwelBtechnik

EN 60974-1
EN 60974-10 Klasse A

2=

30A/ 15,5V - 250A/ 26,5V

= Xw@o0%) | 100% 60% 35%

@ Uo V I2 150A | 190A | 250A

16...32 U, 21,5V | 23,5V | 26,5V

U, V| = 14 14 14

DT>
K s 400 [&16A| 8A | 10A [ 13A

e = A\ [IC €

Abb. 1: Typenschild des SchweiBgerats EASY-MAG 253-4
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5 Transport, Verpackung, Lagerung

5.1 Anlieferung und Transport

Das SchweiBgerat nach Anlieferung auf sichtbare
Transportschaden Uberprifen. Sollte das SchweiBgerat
Schaden aufweisen, sind diese unverzuglich dem
Transportunternehmen beziehungsweise dem Handler
zu melden.

5.2 Verpackung

Alle verwendeten Verpackungsmaterialien und Pack-
hilfsmittel des SchweiBgerats sind recyclingfahig und
mussen grundsétzlich der stofflichen Wiederverwertung
zugefuhrt werden.

Verpackungsbestandteile aus Karton sind zerkleinert
zur Altpapiersammlung zu geben.

Die Folien sind aus Polyethylen (PE) und die Polsterteile
aus Polystyrol (PS). Diese Stoffe sind bei einer Wertstoff-
sammelstelle oder bei dem zust&ndigen Entsorgungs-
unternehmen abzugeben.

5.3 Lagerung

Das SchweiBgerat muss in geschlossenen, trockenen
und gut bellfteten R&umen mit Raumtemperaturen zwi-
schen 15 und 35 Grad aufgestellt werden. Es darf keiner
Feuchtigkeit oder intensiver Sonnenbestrahlung ausge-
setzt werden

6 Funktionsprinzip

Die MIG/MAG-SchweiBanlage besteht aus einem Trans-
formator mit nachgeschaltetem Silizium-Gleichrichter,
einer SchweiBdrossel sowie einer Drahtvorschubeinheit.

Uber einen Stufenschalter wird die benttigte SchweiB-
spannung eingestellt. Uber einen zweiten Schalter kann
die gewlnschte Drahtvorschubgeschwindigkeit der
Drahtférdereinheit gewéhlt werden. Uber die Einstellung
der Drahtvorschubgeschwindigkeit lassen sich Lichtbo-
genldnge und Schweilstromstérke der SchweiBposition
und -aufgabe anpassen.

NS L

N<|

\\/
l)__{f 14 ¥

Abb. 2: Funktionsprinzip des SchweiBgerats
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Das Gerét ist zum VerschweiBen verschiedener
SchweiBdrahte (z.B. Stahl, Rostfreier Stahl, Aluminium)
unter einer Schutzgasatmosphare (CO2, Argon oder
Mischgas) geeignet.

Das Gerat wird durch einen Ventilator mit Luft gekuhlt.
Bei Uberschreiten der zulassigen Temperatur der Lei-
stungsbauteile wird der SchweiBstrom automatisch ab-
geschaltet. Dies wird durch eine Kontrollleuchte am Be-
dienfeld angezeigt.

Das Gehause gewahrleistet den Schutz der Kompo-
nenten gegen auBere Einwirkungen und gegen direkte
Berhrung. Je nach Einsatz gibt es unterschiedliche
Schutzgrade gegen Eindringen von festen Kérpern und
Wasser. Der Schutzgrad wird durch die Buchstaben IP
angegeben, gefolgt von zwei Ziffern: Die erste Ziffer gibt
den Schutzgrad gegen feste Kérper und die zweite den
Schutzgrad gegen Wasser an.

zusdtzliches

1. Ziffer| Beschreibung 2. Ziffer| Beschreibung Feld

Beschreibung

Geschiitzt gegen Geschiitzt bis zu
feste Korper mit einem Einfallwin-
2 Abmessungen Ober 3 kel von 60 Grad. 5
12 imm (z.B. den
Finger einer Hand)

P23
Gerat picht in
Betrieb,

6.1 Prinzip des Metall-Schutzgas-SchweiBver-
fahrens

Das Prinzip des MIG/MAG-SchweiBens besteht darin,
dass ein Metalldraht durch die SchweiBpistole gefihrt
und in einem Lichtbogen geschmolzen wird. Der
SchweiBdraht hat dabei zwei Aufgaben zu erflllen, ei-
nerseits ist er die stromfUhrende Elektrode und anderer-
seits gleichzeitig das einzubringende Schweigut. Der
elektrische Strom wird Uber eine SchweiBstrom-quelle
dem Kontaktrohr in der SchweiBpistole zugefuhrt.

Ein durch die Gasduse flieBendes Schutzgas schutzt
den Lichtbogen und das Schmelzgut. Das Schutzgas ist
entweder inert (MIG) oder aktiv (MAG). Inerte Gase ge-
hen keine Reaktion mit dem Schmelzgut ein. Beispiele
fur Gase dieser Kategorie sind Argon und Helium. Ak-
tive Gase sind an den Prozessen zwischen dem Licht-
bogen und dem Schmelzgut beteiligt. Argon mit einem
kleinen Anteil von Kohlendioxid oder Sauerstoff ist ein
Beispiel fur ein aktives Gas. Die aktive Komponente be-
einflusst z.B. den Einbrand und/oder die SchweiBbad-
temperatur.

Durch die hohe Schweigeschwindigkeit, den geringen
Verzug und die minimale Nacharbeit ist MIG/MAG-
SchweiBen heute das meistverwendete SchweilBverfah-
ren. Die hohe SchweiBnahtfestigkeit, die hervorragen-
den Dunnblech-Eigenschaften und die einfache, si-
chere Handhabung bei Stahl, Aluminium und Edelstahl
machen dieses SchweiBverfahren universell.
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Schweilldrahtspule

L) Drahtforderrollen

Schutzgasdise Stromkontakiduse

Schutzgas Drahtelektrode

Tropfenibergang
Lichtbogen

Schmelzbad

Abb. 3: Funktionsprinzip Metall-Schutzgasschweillen

Der Lichtbogen bildet sich zwischen dem zu schwei-
Benden Werksttck und dem austretenden Metalldraht.
Der Metalldraht dient sowohl als Elektrode, als auch als
Auftragmaterial; er ist auf einer Spule aufgewickelt und
wird stéandig von Drahtfihrungsrollen in den Brenner
eingefuhrt. Der Schweil3strom gelangt durch die Draht-
fUhrungsspitze des Brenners zur Elektrode.

Das Schutzgas, das durch die DUse austritt, schitzt die
Elektrode, den Lichtbogen und das Schmelzbad gegen
die umgebende Lulft.

6.2 Funktionsprinzip Drahtférderung

Die Drahtférdereinrichtung rollt das auf einer Korb- oder
Dornspule aufgewickelte SchweiBgut ab und befordert
es durch das Schlauchpaket zum Brenner. Bei der Ver-
wendung von Korbspulen muss ein Korbspulenadapter
verwendet werden. Dornspulen kénnen ohne Adapter
verwendet werden. Die Drahtférderrolle ist mit einer Nut
fur die Drahtfuhrung versehen und muss bei Verwen-
dung eines dickeren oder dunneren Drahts dement-
sprechend ausgetauscht werden. Der Anpressdruck
der Druckrolle wird Uber die Druckregelung eingestellt
und sollte so gewahlt werden, dass die Drahtspule bei
laufendem Antrieb noch per Hand angehalten werden
kann. Bei Aluminium sollte der Druck so gering wie
mdglich sein, ein sicheres Transportieren des Drahtes
aber noch zulassen.

Dom- oder Haspelspule

Druckrolle i

=
il

Drahteiniautdiise

Drahtzulaufdise Drahtférderrolie

Abb. 4: Funktionsprinzip Drahtférderung
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6.3 Bauteile der Drahtfordereinheit

2
A
1 5
Abb. 5: Bauteile der Drahtférdereinheit
Pos. Bezeichnung Artikel-Nr.
1 Forderrolle 0,8/1,0mm | 1016010
2 Forderrolle 1,0/1,2mm | 1016012
3 Gegendruckrolle glatt 1016202
4 Druck-Aufstellung -
5 Draht- Einfuhrung -
6 Vorschub-Platte -
7 Druckarm rechts -
8 Druckarm links -

6.4 Einlegen der SchweiBdrahtrolle

A VORSICHT!

Bevor mit der Zuftihrung der Drahtes begonnen wird,
ist sicherzustellen, dass das Schweigerat ausge-
schaltet und vom Stromnetz getrennt ist.

Offnen Sie die Klappe des SchweiBgeréats und Schrau-
ben Sie die Mutter vom Draht-Rollenhaltedorn. Dornspu-
len kdnnen direkt aufsteckt werden, bei der Verwen-
dung von Korbspulen missen Korbspulenadapter
verwendet werden. Stecken Sie die Rolle so auf, dass
das Drahtende "links unten" liegt (siehe Abb. 4). Klap-
pen Sie den Hebel fur die Druckverstellung nach links
um die Druckrolle zu entriegeln, der Druckarm klappt
selbststéndig nach oben. Fihren Sie den Draht durch
die DrahteinfUhrung Uber die Drahtférderrolle in die
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Drahteinlaufdlse ein. Stellen Sie sicher, dass das Kapil-
larrohr 9 der Drahteinlaufduse bis ca. 1 mm vor die
Drahtférderrolle positioniert ist, um eine gute Drahtflh-
rung zu gewabhrleisten. Kontrollieren Sie den korrekten
Sitz des Drahtes in der Nut der Drahtvorschubrolle.
Klappen Sie den Druckarm nach unten und verriegeln
Sie ihn. Stellen Sie mit der Druckaufstellung den An-
pressdruck richtig ein. (siehe Abb. 5)

0 HINWEIS!

Die Drahtspule sollte bei laufendem Antrieb noch per
Hand angehalten werden kénnen. Bei Aluminium
sollte der Druck so gering wie mdéglich sein, ein
sicheres Transportieren des Drahtes aber noch
zulassen.

6.5 Brennerausriistung

Das Zubehor des Brenners ist von der jeweiligen
SchweiBaufgabe abhangig und ist auf diese abzustim-
men.

Stromkontaktdiise

Die StromdUse Ubertragt den elektrischen Strom auf die
Drahtelektrode. Stromdusen sind VerschleiBteile und
mussen von Zeit zu Zeit ausgetauscht werden. Strom-
dUsen sind fUr verschiedene Materialien und Draht-
durchmesser erhéltlich. Fur Aluminium werden spezi-
elle Stromdusen verwendet.

Schutzgasdiise

Die Schutzgasduse hat die Aufgabe, das am Gasstrom-
verteiler austretende Schutzgas zur SchweiBstelle zu lei-
ten. Die Schutzgasdise muss stets sauber gehalten
und von SchweiBperlen befreit werden, um einen Schutz
des SchweiBbades vor der Umgebungsluft zu garantie-
ren. Wahrend die konische Gasduse das Schutzgas auf
die SchweiBstelle konzentriert, so deckt die zylindrische
Gasduse einen groBeren Bereich ab.

Flihrungsspirale

Die Drahtfuhrungsspirale wird durch das Schlauchpaket
des Brenners gezogen, in ihr wird der Schweidraht
zum Brenner geleitet. Die Auswahl der richtigen Draht-
fuhrungsspiralen ist abh&ngig von der Materialart und
dem Drahtdurchmesser. Seelen werden aus verschie-
denen Materialien gefertigt und sind fur verschiedenste
SchweiBaufgaben erhéaltlich. Fir Aluminium muss bei-
spielsweise eine spezielle Teflon-Seele verwendet wer-
den.
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Art. Nr. Bezeichnung
1092503 SMB 25/3m
1092504 SMB25/4m
1092505 SMB25/5m
1092513 SMB 25/3 m Alu

Pos. Bezeichnung Art. Nr.
1 Brennerhals SMB 25 1092530
2 Haltefeder 1092535
3 Dusenstock 1092560
4 StromdUse M6 @ 0,8 mm/28mm 1092542

@ 1,0 mm/28 mm | 1092544
- Stromdise Alu@ 1,0 mm/28 mm | 1092548
- @1,2mm/28 mm | 1092549
5 Gasduse konisch @ 4,5 mm/57 mm | 1092550
- Gasduse zylindrisch @ 18,0 mm 1092554
- Punktgasduse 1092552
6 Zwischenkorper schwarz 1091588
7 Griffschale rot 1091517

12

Pos. Bezeichnung Art. Nr.
8 Drucktaster 1091518
9 Schraube Griffschale 1091590
10 Ring 1091592
11 Knickschutzfeder 1092561
12 Knickschutzfeder maschinensei- 1091586
tig
13 Anschlussmutter 1091581
14 Schraube Anschlussmutter 1091589
15 Zentralstecker feste Pins 1091582
- VerschleiBteile-Set SMB 25 1092500
16 siehe SchweiBkraft Katalog -
17 siehe SchweiBkraft Katalog -
7 Beschreibung der Bedienelemente
7.1 Gerate-Ansicht EASY-MAG 253-4 und

EASY-MAG 303-4

:-a

l il

Abb. 6: Gerateansicht EASY-MAG 253-4

1 Stufenschalter

2 Drahtvorschubgeschwindigkeit
3 Anschlussbuchse Massekabel

5 Signalleuchte ,Temperatur®

7 Zeit-PunktschweiBfunktion

8 Zentralanschluss Schweilbrenner
9 Hauptschalter

10 Funktionswahlschalter

11 RUckbrandzeit

12 Signalleuchte ,Netz ein“

13 Strom- und Spannungs-Anzeige
14 Display
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7.2 Punktfunktion

Uber den Schalter Punktfunktion kann ein Zeitraum zwi-
schen 0,1 und 5,0 Sek. gewahlt werden. Durch Drlcken
der Brennertaste beginnt der Schweivorgang. Sobald

die eingestellte Zeit abgelaufen ist wird die Stromquelle
automatisch abgeschaltet.

7.3 Riickbrandzeit

Uber den Drehschalter Riickbrandzeit kann eingestellt
werden, wie lang der Lichtbogen nachbrennen soll.
Diese Funktion dient zur Kraterfullung und verbessert so
die Gute und das Nahtbild am SchweiBnahtende.

7.4 Anzeige Uberlastung

Kontrollleuchten Farbe Funktion

Netz ein grin Netzspannung liegt an,
Steuerung ein
Temperatur orang Beim Uberschreiten der

e Maximaltemperatur der
Leistungsbauteile wird
der SchweiBstrom abge-
schaltet.(Orange LED
leuchtet). Die Uberla-
stungs-Abschaltung kann
z.B. nach langem
SchweiBen mit hohem
Strom auftreten. Nach
Abkuhlung schaltet sich
die Anlage automatisch
wieder in Betriebszu-
stand zuruck.

7.5 Stufenschalter

Mit den Strufenschalter (Pos. 2) wird die bendétigte
SchweiBspannung eingestellt.

7.6 Drahtvorschubregelung

Uber den stufenlosen Schalter (Pos. 2) wird dem Draht-
vorschubmotor eine bestimmte Drahtvorschubge-
schwindigkeit vorgegeben. Hierbei ist zu beachten,
dass bei der Arbeitspunkt-Einstellung der Drahtvor-
schub auf jede Schaltstufe angepasst wird.

Optimale Drahtvorschubgeschwindigkeiten:

-EASY-MAG 253: Draht Fe — 0,8mm, Stufe 5
-EASY-MAG 303: Draht Fe — 1,0mm, Stufe 5
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Automatische Regelung der Drahtvorschubgeschwindigkeit
(Einstellhilfe)

Bei Auswahl der Drahtvorschubgeschwindigkeit Stufe 5
erfolgt eine automatische Regelung der Drahtvorschub-
geschwindigkeit. Die Drahtvorschubgeschwindigkeit
wird automatisch auf einen optimalen Wert eingestelit.
Die optimale Drahtvorschubgeschwindigkeit wird fir
jede vorgegebene Drahtstarke und Spannungsstufe fur
verschiedene Materialien automatisch angepasst.

Damit kann der SchweiBer bei Anwendung unterschied-
licher Spannungsstufen und Materialien immer mit einer
optimalen Drahtvorschubgeschwindigkeit arbeiten,
ohne diese jeweils an die unterschiedlichen Parameter
anpassen zu mussen.

7.7 Gastest

Ist der Programmwahlschalter auf diese Positon einge-
stellt so ist beim Betétigen der Brennertaste lediglich die
Gasstromung aktiviert. Der Drahtvorschubmotor wird in
dieser Stellung nicht aktiviert und es liegt keine
Schweif3spannung an der Elektrode an. Diese Funktion
ist beispielsweise nitzlich beim Austausch der Gasfla-
sche.

7.8 2-Takt Betatigung

I

1T- Dricken 2T- Loslassen

Ist die Anlage auf 2-Takt Bedienung eingestellt so wird
beim Betéatigen der Brennertaste der SchweiB-Prozess
SO lange aktiviert bis die Brennertaste losgelassen wird.
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7.9 4-Takt Betatigung

1T- Driicken 37- Drucken
2T-Loslassen 4T-Luslassen

Ist die Anlage auf 4-Takt Bedienung eingestellt so muss
zum Starten des SchweiB-Prozesses die Brennertaste
nur kurz angetippt werden. Erst durch erneutes antip-
pen der Brennertaste wird der Schweiprozess unter-
brochen.

8 Aufstellen

8.1 Lieferumfang

Um mdglichst handliche und kleine Abmessungen der
Verpackung zu erreichen, wird das Fahrwerk der Ma-
schine werksseitig nicht montiert. Alle bendtigten An-
bauteile liegen der Maschine bei und missen nach dem
auspacken des Gerates vor Ort montiert werden. Die
Bauteile befinden sich hinter dem klappbaren Teil des
Maschinengehauses indem sich auch die Drahtvor-
schubeinheit befindet. Stellen Sie zunéchst sicher, dass
alle aufgefUhrten Positionen in der Packung enthalten
sind. Sollte dies nicht der Falle sein, informieren Sie Ih-
ren zustandigen SchweiBkrafthandler.

- EASY-MAG 253-4 bzw. EASY-MAG 303-4 mit 1x Druck-min-
derer TR-105, 1x Massekabel

- 1x Korbspulenrolle

- 2x lenkbares Vorderrad

- 8x Sechskantschraube mit Flansch
- 4x Distanzscheibe

- 4x Mutter

- Vorderradtrager

- Hinterradtrager

- 2x Sechskantschraube

- 2x Federring

- 2x Mutter

- 1x Radachse

- 2x Hinterrad

- 4x Distanzscheibe

- 2x Sicherungsring

- 2x Kunststoffabdeckung schwarz
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8.2 Anforderungen an den Aufstellort

Das Gerat wurde fur den Einsatz in Uberdachten Rau-
men konzipiert und ist in trockener Umgebung aufzu-
stellen. Die Umgebungsluft in der das Schweilgerat
verwendet wir sollte eine Temperatur von unter +40°C
und eine geringe Luftfeuchtigkeit aufweisen. Die Umge-
bungsluft muss frei sein von Staub, Sauren, Salze oder
Konzentrationen von Eisen- oder Metallpulvern sein.
Achten Sie auf gentigend Freiraum vor dem Gerat, so
dass die Bedienelemente problemlos zu erreichen und
einzusehen sind. Stellen Sie das Gerat so auf, dass der
Luftein- und austritt nicht behindert wird. Achten sie dar-
auf, dass keine Metallteile, Straub oder sonstige Fremd-
koérper in das Gerét eindringen kénnen.

0 HINWEIS!

Die Umgebungsbedingungen missen dem Schutz-
grad IP21 angemessen sein!

A GEFAHR! ELEKTRISCHE SPANNUNG

Verwenden Sie das Gerat nicht im Freien bei Regen!

8.3 Netzanschluss

Uberpriifen Sie die Ubereinstimmung der auf dem Ty-
penschild angegebenen Spannung mit der Nennspan-
nung lhres Spannungsnetzes. Das Gerat darf grund-
satzlich nur an Steckdosen und Verlangerungsleitungen
mit Schutzkontaktsteckern verwendet werden, die von
einem autorisierten Fachmann installiert wurden. Die
Absicherung der Zuleitungen zu den Netz-steckdosen
muss den Vorschriften entsprechen. Es darf nach die-
sen Vorschriften nur dem Leitungsquerschnitt entspre-
chenden Sicherungen bzw. Automaten verwendet wer-
den. Eine Ubersicherung kann Leitungsbrand bzw.
Gebaudebrandschaden zur Folge haben. Vor dem Ein-
stecken des Netzsteckers ist der Netzspannungswahl-
schalter auf Null zu stellen.

8.4 Aufbauanleitung

A GEFAHR! ELEKTRISCHE SPANNUNG

Der Anschluss an das Netz und die Wartungen sind
nach VDE vorschriftsméaBig auszufuhren!

Defekte oder beschadigte Teile am Brenner oder
Schlauchpacket sind sofort zu ersetzen!

EASY-MAG-Serie | Version 2.02
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Montage des Fahrwerks

H ) ¢ B

A Ubersicht: Fahrwerksteile
B Ubersicht: Fahrwerksteile Hinterrader

C Die Hinterradachse in den Hinterachstrager einset-
zen. Den Hinterachstrager am hinteren Chassisteil
des SchweiBgerates anhalten und so ausrichten, dass
die Bohrungen mit den Bohrungen des Hinterachstra-

(falls gewtinscht) aufstecken. Sicherungsringe an der
Radachse anlegen und mit Hilfe eines Rohres (&
32mm) und leichten Hammerschlagen Uber die Ra-
dachse treiben 5. Die Kunststoffabdeckungen auf die
Achse stecken.

E Ubersicht: Fahrwerksteile Vorderrader.

gers und der Achse fluchten. Die beiden Sechskant- F Den Vorderradtrager an der Vorderseite des SchweiB3-

schrauben von oben durch die Bohrungen am Chas-
sis, Hinterachstrager und Hinterradachse stecken 1.
Von der Unterseite Federringe aufstecken und Mut-
tern anschrauben 2.

D Distanzscheiben auf beiden Seiten auf die Achse
stecken 3, die Hinterrader 4 und Distanzscheiben

EASY-MAG-Serie | Version 2.02

gerates mit der Tragerplatte des lenkbaren Vorder-
rads von unten anhalten und so ausrichten, dass die
Bohrungen mit den Bohrungen des Vorderachstra-
gers und der Radtragerplatte fluchten. In die Bohrun-
gen an der Innenseite der Radtrager jeweils zwei
Schrauben einschrauben 6.
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G

H In die Bohrungen an der Aussenseite der Radtrager
jeweils zwei Schrauben von der Oberseite einsetzen 7
und mit Distanzscheiben und Muttern von unten fest-
schrauben. 8

| Gerate-Ansicht Vorderseite

K Gerate-Ansicht Riickseite

8.5 Anschluss des SchweiBBbrenners

Die Schweil3gerate sind mit einer
Schnellanschlussvorrichtung fiir den Schweil3brenner
ausgeristet. Verbinden Sie den Zentralstecker des
Brenners mit der gekennzeichneten Anschlussdose des
Schweifdgerats und verschrauben sie diesen mit der
Anschlussmultter.
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8.6 Anschluss des Werkstiicks

Um den zum SchweiBen notwendigen geschlossen
Stromkreis zu erhalten muss das Schweigerat mit dem
Werkstick Uber eine Masseklemme verbunden werden.
Die Werksttckklemme der Masseanschlussleitung sollte
in unmittelbarer Nahe der SchweiBstelle angeklemmt
werden, um eine moglichst hohen Wirkungsgrad zu er-
reichen, dabei ist auf einen metallisch blanken Uber-
gang an der Kontaktstelle zu achten. Das EASY-MAG
171/193/213 ist mit einer Schnellanschluss-Steckvor-
richtung ausgestattet, Uber die das Massekabel mit der
Maschine verbunden wird.

A GEFAHR! ELEKTRISCHE SPANNUNG

Achten Sie darauf, dass der SchweiBstrom nicht durch
Ketten von hebezeugen, Kranseilen oder andere elek-
trisch leitende Teile flieBen kann!

Achten Sie darauf, dass das Massekabel moglichst
nahe am SchweiBort mit dem Werkstlck verbunden
wird. Masseverbindungen, die an entfernt liegenden
Punkten angebracht werden, verringern den Wir-
kungsgrad und erhéhen die Gefahr von elektrischen
Schlagen und ,Vagabundierenden® Strémen.

EASY-MAG-Serie | Version 2.02
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8.7 Anschluss der Schutzgasflasche

Stellen Sie die Gasflasche auf die dafur vorgesehene
Plattform direkt Uber der Radachse und ricken Sie die
Flasche ganz an den Haltebligel. Befestigen Sie die Fla-
sche mit Hilfe des beiliegenden Spanngurts am Gerat.

Nach Abnahme der Schutzkappe, Flaschenventil in vom
Kérper abgewandter Richtung kurzzeitig 6ffnen, um
eventuelle Verunreinigungen zu entfernen. Druckminde-
rer (Druckminderer nicht im Lieferumfang enthalten) an
den Gewindestutzen der Schutzgasflasche anschrau-
ben. Schlauchverbindung zwischen Druckminderer und
des GaszufUhrungsanschluss, oben links an der Ruck-
seide des Gerats herstellen. Gasschlauch mit Hilfe der
Schlauchklemmen sichern. Uberpriifen Sie anschlie-
Bend die Dichtheit der Verbindungen.

Der Druckminderer ist mit zwei Manometern ausgestat-
tet. Das erste hat eine Skala von 0 - 300 bar und zeigt
nach dem 6ffnen des Flaschenventils den Fulldruck der
Gasflasche an. Das zweite Manometer zeigt die Gas-
durchflussmenge in Liter/Minute. Die Gasdurch-
flussmenge lasst sich am Druckminderer direkt unter
den Manometern Uber die mit "Plus, Minus" gekenn-
zeichnete Knebelschraube einstellen. Um die korrekte
Durchflussmenge ablesen zu kénnen, muss die Bren-
nertaste bei eingeschalteter Maschine gedrickt wer-
den. Um unnétigen Drahtverbrauch zu vermeiden, 6ff-
nen Sie den der Drahtférdereinrichtung.

A ACHTUNG!

Beim Umgang mit Gasflaschen sind die einschlagi-
gen Sicherheitsvorschriften zu beachten. Insbeson-
dere sind Gasflaschen wegen des gefahrlich hohen
innen-drucks (bis 200 bar) gegen mechanische
Beschadigung, Umfallen und Herabfallen zu
sichern, vor Erwarmung (max. 50 °C), vor langerer
Sonneneinstrahlung und strengem Frost zu schit-
zen.

Hinweis: Eingriffe und Reparaturen an Druckminderer
sind wegen der damit verbundenen Geféahrdungen
nicht statthaft.

9 Betrieb

Helm mit SchweiBer-Gesichtsschutz-

@ SchweiBer-Gesichtsschutzschirm bzw.
schirm tragen

@ Schutzhandschuhe mit Pulsschutz tragen

@ Sicherheitsschuhe tragen

EASY-MAG-Serie | Version 2.02

0 Arbeitsschutzkleidung tragen
@ Schutzschiirze tragen

A GEFAHR! ELEKTRISCHE SPANNUNG

Verwenden Sie das Gerat nicht im Freien bei Regen!

2\  EXPLOSIONSGEFAHR!

Vermeiden Sie versehentliche Kontakte der Fla-
sche mit der Elektrode oder sonstigen Stromfih-
renden Teilen.

An Behéltern, in denen Gase, Treibstoff, Ole,
Farbstoffe oder dergl. gelagert wurden, durfen
keine SchweiBarbeiten vorgenommen werden,
auch wenn sie schon lange Zeit entleert sind. Es
besteht Explosionsgefahr durch Ruckstande.

Keine SchweiBarbeiten in der Nahe von unter
Druck stehenden Behaltern ausfihren.

- Nicht in Umgebungen schweiBen, in denen Staub,
Gas oder explosive Dampfe vorkommen.

Keine beschadigten oder undichten Gasflaschen
verwenden.

Verwenden Sie einen funktionsféahigen Druckmin-
derer fur den Anschluss an die Gasleitung

Flaschen niemals selber nachflllen, sondern von
einem Fachbetrieb

Beschadigte Gasleitungen ersetzen

Setzen Sie die Flaschen keiner zu groBen Hitze aus
Mischen Sie nie das Gas in den Flaschen

A BRANDGEFAHR!

- Eine Ausbreitung von offenem Feuer vermeiden,
welches durch Funken, Schlacke und glihendem
Material ausgelost werden kann.

Brandschutzvorrichtungen muassen in der N&he
des Arbeitsplatzes sein.

Entztindliche Materialien und Brennstoffe aus dem
Arbeitsbereich entfernen.

Tragen sie keine Brennstoffe wie Feuerzeuge oder
Zundholzer mit sich.

- Achten Sie stets darauf, dass der Brenner korrekt
angeschlossen und fest montiert ist. Sonst besteht
Feuer- und Kabelbrand-Gefahr.
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A ACHTUNG!

SchweiBverbindungen, die besonderen Beanspru-
chungen ausgesetzt sind und hohe Sicherheitsan-
forderungen erflllen mussen, dtrfen nur von beson-
ders ausgebildeten und geprtften SchweiBern aus-
gefuhrt werden.

0 HINWEIS!

Das SchweiB3gerat darf nur von Personen betrieben
werden, die in der Anwendung von SchweiBgeraten
unterwiesen und mit den Sicherheitsbestimmungen
vertraut sind.

Tragen Sie beim SchweiBen immer Schutzkleidung
und achten Sie darauf, dass andere Personen nicht
durch die UV-Strahlung des Lichtbogens gefahrdet
werden.

A ACHTUNG MAGNETFELD

Magnetfelder von Starkstromkreisen kénnen die
Funktion von Herzschrittmachern beeinflussen. Per-
sonen, die lebenswichtige elektronische Gerate die-
ser Art tragen, missen den Arzt konsultieren, bevor
sie sich in Bereichen aufhalten, in denen solche
SchweiBgerate vorhanden sind.

In den folgenden Bereichen/Geraten kénnen Stérun-
gen auftreten. Daftr muissen entsprechende Gegen-
maBnahmen ergriffen werden:

- DatenUbertragungssysteme,

- Kommunikationssysteme,

- Steuerung,

- Sicherheitsgerate,

- Kalibrierungs- und Messgerate.

9.1 Aufstellungsbedingungen

Das Gerat wurde fur den Einsatz in Uberdachten Rau-
men und im Freien konzipiert und ist in trockener Umge-
bung aufzustellen und zu betreiben.

A GEFAHR! ELEKTRISCHE SPANNUNG

Verwenden Sie das Gerat nicht im Freien bei Regen!

A ACHTUNG!

Das SchweiBgerat ist auf einer flachen und ausrei-
chend tragfahigen Oberflache aufzustellen, um ein
Verrutschen und Umkippen zu vermeiden.
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Die Umgebungsluft, in der das Schweil3gerat verwendet
wird, sollte eine Temperatur von unter +40°C und eine
geringe Luftfeuchtigkeit aufweisen. Die Umgebungsluft
muss frei sein von Staub, Sauren, Salzen oder Konzen-
trationen von Eisen- oder Metallpulvern.

Suchen Sie den Installationsort des Schweil3geréts so
aus, daB der Ein- und Austritt der Kdhlluft nicht behin-
dert wird (Zwangsumwalzung mit Ventilator, falls vor-
handen); stellen Sie gleichzeitig sicher, daB keine leiten-
den Staube, korrosiven Dampfe, Feuchtigkeit u. a.
angesaugt werden.

Um das SchweiBgerat herum mussen mindestens
250 mm Platz frei bleiben.

Die Umgebungsbedingungen missen dem Schutzgrad
IP21 angemessen sein.

9.2 Netzanschluss

f \ GEFAHR!
( A\ Lebensgefahr durch Stromschlag!

Bei Kontakt mit spannungsfiihrenden Bauteilen
besteht Lebensgefahr. Eingeschaltete elektrische
Bauteile kdnnen unkontrollierte Bewegungen ausfuh-
ren und zu schwersten Verletzungen fuhren.

A ACHTUNG!

Arbeiten an der Elektro-Installation und an der elek-
trischen Ausristung durfen nur von Elektrofach-kraf-
ten durchgefthrt werden!

Vor Beginn aller Arbeiten zur Installation und zum
Anschluss an die Stromversorgung muss das
SchweiBgerat unbedingt ausgeschaltet und vom
Stromnetz getrennt werden.

Bevor die elektrischen Anschllsse hergestellt werden,
ist zu prufen, ob die Daten auf dem Typenschild des
SchweiBgerats mit der Netzspannung und -frequenz am
Installationsort Gbereinstimmen

Das SchweiBgerat darf ausschlieBlich mit einem Strom-

anschluss verbunden werden, der einen geerdeten Nul-
leiter hat.

EASY-MAG-Serie | Version 2.02
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9.3 Anschliisse des Schweissstromkreises

A VORSICHT!

Bevor die folgenden Anschllsse vorgenommen wer-
den, ist sicherzustellen, dass das SchweiBgerat aus-
geschaltet und von der Stromversorgung getrennt
ist.

Anschluss an die Gasflasche (falls eine solche verwendet wird

A VORSICHT!

Beim Umgang mit Gasflaschen sind die einschlagi-
gen Sicherheitsvorschriften zu beachten. Insbeson-
dere sind Gasflaschen wegen des gefahrlich hohen
Innendrucks (bis 200 bar) gegen mechanische
Beschadigung, Umfallen und Herabfallen zu sichern,
vor Erwarmung (max. 50 °C), vor langerer Son-
neneinstrahlung und strengem Frost zu schitzen.

0 HINWEIS!

Eingriffe und Reparaturen an Druckminderer sind
wegen der damit verbundenen Gefahrdungen nicht
statthaft. Defekte Druckminderer sind an die Service-
werkstatt einzuschicken.

- Bei der Auswahl der Schutzgasflaschen sollte bedacht
werden, dass zu groBe Flaschen die Flexibilitat und
die Standsicherheit der SchweiBanlage beeintrachti-
gen und ein Kippen des Gerates verursachen kénnen.
Um dadurch auftretende Schaden am Geréat bzw. die
Gefahren die von der Gasflasche ausgehen zu ver-
meiden, sollten nur entsprechende FlaschengréBen
eingesetzt werden. Wir empfehlen daher Flaschengro-
Ben bis zu maximal 20 Liter Fullvolumen. Befestigen
Sie die Flasche mit Spanngurten.

- Nach Abnahme der Schutzkappe, Flaschenventil in
vom Kdrper abgewandter Richtung kurzzeitig 6ffnen,
um eventuelle Verunreinigungen zu entfernen. Druck-
minderer an den Gewindestutzen der Schutzgasfla-
sche anschrauben. Schlauchverbindung zwischen
Druck-minderer und des Gaszuflhrungsanschluss,
oben links an der Ruckseide des Gerats herstellen.
Gasschlauch mit Hilfe der Uberwurfmutter am Gerat
und mit Hilfe der Schlauchklemme am Druckminderer
sichern. Uberprifen Sie anschlieBend die Dichtheit
der Verbindungen.

- Den Druckminderer (*) an das Ventil der Gasflasche
schrauben. Wenn Argongas oder ein Gemisch aus Argon
und CO2 genutzt wird, ist dazwischen ein spezielles Re-
duzierstlick einzufligen, das als Zubehér erhaltlich ist.

- Den Gaszufuhrschlauch an den Druckminderer anschlie-
Ben und die mitgelieferte Schlauchschelle festziehen.

Die Stellmutter des Druckminderers lockern, bevor das
Flaschenventil gedffnet wird.

(*) Das Zubehor ist separat zu erwerben, wenn es nicht im Lieferum-
fang des Produktes enthalten ist.

EASY-MAG-Serie | Version 2.02

9.4 SchweiBparameter

Um optimale SchweiBergebnisse zu erzielen, mussen
die SchweiBparameter, wie die Schweispannung und
Drahtvorschubgeschwindigkeit, entsprechend der
SchweiBaufgabe, SchweiBposition, Materialart und -
starke angepasst werden. Flr jeden SchweiBdraht
durchmesser und jede SchweiBaufgabe lassen sich op-
timale Parameter finden. Sie sind u.a.an dem typischen
summenden Lichtbogengeréausch zu erkennen. Weicht
man zu sehr von den Optimalwerten ab, ist ein einwand-
freies SchweiBen nicht moglich.

Einstellen der SchweiBparameter

Nach dem Einschalten des Gerats kann mit dem Einstel-
len begonnen werden. Als erstes wird die Schweispan-
nung Uber den STUFENSCHALTER nach Materialstarke
und Fugenform gewa&hlt, danach wird die Drahtvor-
schubgeschwindigkeit angepasst. Die Einstellungen
sollten zunachst an einem Probestlck getestet werden.
Mit dem Drahtvorschubregler 14Bt sich die Drahtvor-
schubgeschwindigkeit einstellen und muss fur jede Lei-
stungsstufe und Materialart individuell eingestellt wer-
den. Hierbei ist zu beachten, dass bei der Arbeitspunkt-
Einstellung der Drahtvorschub auf jede Schaltstufe an-
gepasst wird. Uber Drahtvorschub und SchweiBspan-
nung kénnen Sie den Lichtbogen je nach Anwendungs-
fall individuell einstellen.

Uber das Verhaltnis Spannung zu Stromstérke bzw.
Spannung zu Drahtvorschub-geschwindigkeit kann ich
verschiedene Lichtbogenlangen erreichen, die fur ver-
schiedene Anwendungsfélle verwendet werden. Die
wichtigsten drei Arten finden sie spater in dieser Anlei-
tung erklart.

Einstellhilfe:

Die neue Einstellhilfe erleichtert dem SchweiBer die Ein-
stellung des SchweiBgerates. Bei Auswahl der Draht-
vorschub-Geschwindigkeitsstufe 5 muss fir Anderun-
gen der Spannungs-Stufen (= SchweiBtromstéarke) die
Drahtgeschwindigkeit nicht mehr korrigiert werden,
bzw. nur noch in geringem MaBe, da eine automatische
Einstellung der optimalen Drahtvorschub-Geschwindig-
keit durch das Gerét erfolgt.
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9.5 Vorbereitung der SchweiBnaht

Der SchweiBstoB beschreibt die SchweiBstelle und die
spezielle Lage der SchweiBteile zueinander. Eine be-
stimmte StoBart erfordert eine entsprechende Nahtart,
die zudem von der Blechdicke, der Nahtvorbereitung
(Fugenform), dem Werkstoff und dem SchweiBverfahren
bestimmt wird.

StoBart Lage der Teile Beschreibung

Die Teile liegen in einer Ebene und liegen stumpf
gegeneinander,

Stumpfstols I —

Uberlappstof git;ahTsile liegen parallel aufeinander und Oberlappen
T-Stol I Die Telle stofen rechtwinklig (T-farmig) aufeinander.
I
Eckstoll /\_ Zwei Teile stoben in beliebigen Winkel aneinander.
/ {Ecke)
Fugenformen
A I Blechdicke Spalt
= o = s [mm] b [mm3
I-Maht 2
einseitig b, seed Bs1s | obis2
wl L
I-Maht . .
beidseitig Mf. 2bis4 bis 2
~ W77 3bisB bis 1
et
v |z
s 1
Z77W 777 3bis® bis 1
- 26085
Kehl-Naht
. i
]
g TR | 06bis 15
Doppel-Kehl-
Naht Zgzz ab 0B
]
i L #
Ecknaht ab1

Die zu schweiBenden Werkstlcke sollten in Nahtbereich
frei sein von Farbe, metallischen Uberztigen, Schmutz,
Rost, Fett und Feuchtigkeit. Die SchweiBnahvorberei-
tung ist unter Beachtung der schweiBtechnischen Vor-
schriften durchzufthren.
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Nahtplanung
Richtwerte fiir das MAG-Schweilen
: =
‘
Einstellwerte Let
Naht- | Draht- Draht- _— Haupt-
dicke | durch- "d‘z‘;"' Spannung | Strom | vorschub- SC“L;‘Z' S:::é"’ nutzUngs-
a messer e ™M "] geschw. Iﬁ n fgiml zeit
[mim] [mm] ge [mimin] [imin] 9 [rwirirn]
2 og 1 20 108 7 10 45 1.5
3 1.0 1 ns 215 11 10 0 14
4 1.0 1 23 220 11 10 140 21
5 1.0 1 30 300 10 15 215 26
& 12 1 30 300 10 15 300 38
7 1.2 3 30 300 10 15 350 46
L) 12 3 30 300 10 15 545 &4
10 12 4 30 300 10 15 805 9.5
‘Workstotf: unlegiorter Baustahi
Schweifiposition: PE (h)
SchwelBzusatz: Drahtslektrode DIN 8550 - SG2. Schutzoas DIN 32526 - M21
Richtwerta fiir das MIG-Schweillen
m Farme 1
e ) |
Form 2
T =
S |
[}
Form3 gne o
S
Nahtplanung Einstellwerte Leistungswerte
Draht-
Maht- | Draht- Haupt-
_ | Anzahl | Span- Vor- | Schutz- | Schweil-
Nahtform dicke | durch der nung Strom schub- gas zusatz nsiztigs:
a messer ] , o 7 zeit
Lagen m geschw. | [limin] [g/m] i
[mm] | [mm] [mimin] [min/m]
Form 1 4 2 1 23 180 3 12 30 29
Form 1 ] 1.6 1 25 200 4 18 i d 32
Form 1 & 1.6 1 26 230 T 18 147 35
Form 2 5 1.6 1 22 160 & 18 126 42
Form 2 & 1.6 2 22 170 & 18 147 46
Form 2 8 1.6 2 26 220 T 18 183 50
Form 3 10 1.6 % 26 220 & 20 190 54
Form 3 10 1.6 2 24 200 5 20 190 54
Form 3 10 1.6 16" 26 230 T 20 150 54
Form 3 12 24 1 27 260 4 25 345 756
_Fom3 | 12 24 2 27 | ze0 4 25 | ms | 7s
"6 Gegenlage
| schwsitiposition: P4 (w)
Schweifizusatz: DIN 1732 -5 5. Schi DiN 32625 - 11

9.6 Ausfiihren von SchweiBungen

Um mit dem SchweiBen zu beginnen fuhren Sie den
Brenner an das Werksttck heran und betétigen Sie die
Brennertaste. Die Drahtférdereinheit wird aktiviert und
fordert die stromfuhrende Drahtelektrode aus der DUse.
Das Gas beginnt aus dem Brenner zu strémen. Berthrt
der Draht das WerkstUck entsteht ein Kurzschluss und
es entsteht der Lichtbogen.

Brennerfiihrung

Die Neigung des Brenners zur SchweiBnaht sollte ca.
70° nicht Uberschreiten. Der Abstand des Brenners zum
Werkstlck sollte ca. 10 - 12 x Drahtdurchmesser [mm]
betragen. Es kann stechend oder Schleppend ge-
schweiBt werden.
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Schleppend SchweiBen:

60-70°

\

Der Brenner wird gezogen. Tiefer Einbrand, Schmales
Nahtbild. Die Kraft des Bogens verhindert, dass
Schlacke in das Schmelzbad gelangt.

Stechend SchweiBen:
Der Brenner wird geschoben. Flacher Einbrand, breites

Nahtbild. Gute Eignung zum SchweiBen dunner Bleche,
verzugsarm aufgrund geringerer Warmeeinbringung.

—

Neigung des Brenners

Der Winkel zwischen Brenner und Werkstlck wirkt sich
auf die Form der Schweif3naht und auf die Einbrandtiefe
aus. Die folgenden Bilder zeigen, wie die Neigung des
Brenners auf die Naht gehalten werden sollte.
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Einfluss der Drahtvorschubénderung auf Arbeitspunkt und
Lichtbogenlénge.

Das Einstellen der Lichtbogenlange erfolgt Gber das
Verhéltnis SchweiBspannung zu Schweilstrom.
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Drahtvorschub konstant

héhere Spannung langerer Lichtbogen

niedrigere Spannung kirzerer Lichtbogen

kirzerer Lichtbogen

Spannung konstant mehr Draht (héherer Strom)

langerer Lichtbogen

weniger Braht (niedrigerer Strom)

9.7 Beschreibung und Verwendung verschie-
dener Lichtbogenarten

Der Kurzlichtbogen (KLB) wird fir diinne Bleche, Zwangs-
lagen- und WurzelschweiBungen im niedrigen Lei-
stungsbereich verwendet. Der Werkstofflbergang er-
folgt mit geringer Spritzerbildung im Kurzschluss.

Der Ubergangslichtbogen (ULB) wird fiir mittlere Leistung
beim MAG-Schweien mittlerer Blechdicken unter Ar-
gon-Mischgasen bevorzugt. Der Werkstoffubergang er-
folgt grobtropfig, teilweise im Kurzschluss — jedoch mit
geringerer Spritzerbildung als beim LLB (Langlichtbo-
gen) unter Kohlendioxid.

Der Spriihlichtbogen (SLB) erlaubt unter Argon-Mischga-
sen groBe Abschmelzleistungen und héhere SchweiB-
geschwindigkeiten bei gréBeren Wanddicken. Der
Werkstoffubergang erfolgt feintropfig ohne Kurz-
schllsse und ist sehr spritzerarm.

Im Langlichtbogen (LLB) werden mit hohen Leistungen
groBere Wanddicken unter Kohlendioxid MAG-ge-
schweiBt. Der Werkstoffibergang ist grobtropfig und
spritzerbehaftet. Deswegen wird diese Lichtbogenart
nur noch in wenigen Féllen verwendet.
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Richtwerte fiir Lichtbogenarten und Anwendungen in Abhéngig-
keit vom Drahtdurchmesser

Kurzlichtbogen Ub lichtbogen
Draht @
[mm] Strom Spannung Strom Spannung Strom Spannung
[A] V] [A] Vi [A] V]
08 50 - 130 14-18 | 110-150 18-22 | 140-180 23-28
1.0 70 - 160 16-198 | 130- 200 18-24 180 - 250 24-30
1.2 120 - 200 17-20
Anwendung | Dunnbleche in allen Mittlerer Mittlere und dicke
Paositionen. Blechdickenbereich in Bleche (Full- Decklagen
Mittlere Bleche in Nermallage und Kehinahte)
Zwangslagen. Kehinahte auch als
Wurzelschweilten an Fulinaht
Blechen und Rohren,
auch in Zwangslagen.

9.8 Auswahl von Drahtelektrode und Schutzgas

Mit dem MIG/MAG-Verfahren lassen sich verschiedene
Werkstoffe wie z.B. legierte und unlegierte Stahle, Edel-
stahle und Aluminium verschweiBen. Die SchweiBanlage
muss hierzu entsprechend umgerustet werden und mit
den richtigen Komponenten wie Zusatzwerkstoff und
Gas ausgerustet werden.

Zusatzwerkstoff

Der Zusatzwerkstoff wird anhand des zu verschweiBen-
den Grundwerkstoffs und der gewlinschten SchweiB-
nahtgute ausgewdhlt. Die Drahtstarke wird entspre-
chend der Blechstarke, der Fugenform und der notwen-
digen Schweil3stromstarke gewahlt.

Schutzgas

Das Schutzgas hat die Aufgabe, das Schmelzbad von der
Atmosphare abzuschirmen. Es beeinflusst die elektrische
Leitfahigkeit, die Warmeleitung und den Warmeinhalt des
Lichtbogens. Zusatzlich beeinflusst das Schutzgas durch
Zu- und Abbrandvorg&nge auch die chemische Zusam-
mensetzung des entstehenden Schweigutes. Das
Schutzgas bestimmt auch das SchweiBverfahren. Bei
Stahlwerkstoffen handelt es sich meist um ein MAG-Ver-
fahren (Metall-Aktiv-Gas), bei dem Mischgase verwendet
werden, die mit dem Schmelzbad reagieren, also aktiv
sind. Zum VerschweiBen von Aluminium bei-spielsweise
wird reines Argon verwendet. Argon ist ein inaktives Gas
und geht keine Reaktion mit dem Schmelzbad ein. Daher
ist das VerschweiBen von Aluminium ein MIG-Verfahren
(Metall-Inert*-Gas).

Kombinationen aus Gas, Grundwerkstoff und Zusatzwerkstoff

Grundwerkstoff Zusatzwerkst. Gase
Baustahl S 235, G2Sit, G3- 82% Argon
S355J Sit 18% CO2

Rost- X5Cr- SG X2 Cr- 97,5% Argon

freier Ni18-10 Ni19 9 2,5% CO2

Stahl oder 02

Alu- AlMg83, AlMg83, 100% Argon
minium AlMg5 AlMgh
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10 Wartung

A ACHTUNG!

Vor Beginn der Wartungsarbeiten ist sicherzustellen,
dass das SchweiBgerat ausgeschaltet und vom
Stromnetz getrennt ist.

10.1 PlanméaBige Wartung

Vor Wartungsarbeiten muss die Schweianlage ausge-
schaltet und vom Netz getrennt und gegen unbeabsich-
tigtes Wiedereinschalten gesichert werden. Versor-
gungsleitungen mussen abgesperrt und drucklos
geschaltet werden. Die SchweiBanlage und deren
Komponenten sind nach den Angaben der Wartungsta-
belle zu warten. Unzureichende oder unsachgemaBe
Wartung oder Instandhaltung kann zu Betriebsstoérun-
gen fuhren. Eine regelmaBige Instand-haltung der An-
lage ist deshalb unerlasslich. An der Anlage durfen
keine baulichen Veranderungen oder Erg&nzungen vor-
genommen werden.

Die Vorschubrolle, die Gegendruckrolle und die Einlauf-
dUse sind regelmaBig auf Verschmutzung zu Uberpru-
fen und gegebenenfalls zu reinigen. In angemessenen
Zeitabstanden sollte das komplette Brennerschlauchpa-
ket gereinigt werden, weil sich Abrieb und Staub im In-
neren absetzten.

Die KontaktdUse des Brenners ist ein VerschleiBteil.
Wenn die Bohrung zu gro3 geworden ist, muB sie ersetzt
werden. In den Innenwéanden der Steck-Gaskappe des
Brenners setzen sich Metallspritzer fest. Diese sind ggf.
zu entfernen. Ein Trennmittel erleichtert die Arbeit und
beugt dem Festkleben der neuer Spritzer vor. Bescha-
digte Leitungen sind sofort auszutauschen.

Wird das SchweiBgerat in staubiger Umgebung verwen-
det, so muss das Gerateinnere in regelmaBigen Abstan-
den durch Ausblasen oder Aussaugen gereinigt wer-
den. Die Haufigkeit dieser Reinigung hangt dabei von
den jeweiligen Einsatzbedingungen ab, jedoch sollte
sie mindestens 2 x jahrlich durchgefthrt werden. Ver-
wenden Sie zum Ausblasen des Gerates nur saubere,
trockene Luft oder benutzen Sie einen Staubsauger.
Vermeiden Sie direktes Anblasen elektronischer Bau-
teile aus kurzer Distanz, um Besché&digungen zu ver-
meiden.
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Wartungsintervalle

Die Wartungsintervalle sind eine Empfehlung bei normalen Standardanforderungen (z.B. Einschichtbetrieb, Einsatz in
sauberer und trockener Umgebung). Die exakten Intervalle werden von lhrem Sicherheitsbeauftragten festgelegt.

Tatigkeit Intervall
Reinigung des Gerateinneren min. 2x jahrlich
Funktionstest der Sicherheitseinrichtungen durch Bedienpersonal vor jeder Benutzung
Sichtkontrolle der Anlage, speziell der Brennerschlauche vor jeder Benutzung
Anschlussleitungen und Brennerschlauche durch Fachpersonal prifen lassen; Prifung je nach Halbjahrlich
Landesrecht auch haufiger durch-fihren.

Gesamte SchweiBanlage durch Fachpersonal prifen lassen; Prifung je nach Landesrecht auch | Jahrlich

haufiger durchfihren.
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Stérung

mégliche Ursache

Abhilfe

Unruhiger bzw. instabiler Lichtbogen

1. Falsche SchweiBspannung
2. Zu viel/zu wenig Draht

3. Werkstickklemme lose oder gro-
Ber Ubergangswiderstand (Rost,
Farbe)

4. KontaktdUse verschlissen oder
falscher Durchmesser

5. Falsche Gasmenge eingestellt

6. Werksttck im Nahtbereich unsau-
ber

7. Leistungsteil defekt

8. Einschubspirale verschmutzt

9. Defekt am Vorschub

1. Am Spannungsstufenschalter kor-
rigieren.

2. Am Drahtvorschubsteller regulie-
ren.

3. Guten Kontakt zwischen Werk-
stlick und Masseklemme herstel-
len.

4. Auswechseln

5. Gasmenge einstellen.
6. Farbe, Rost, Fett usw. entfernen.

7. Gerat zu Service Werkstatt brin-
gen.

. Reinigen oder auswechseln.

. Siehe unten.

©

Viele Spritzer beim Schwei3en.

1. Zu viel Draht.
2. Zu hohe SchweiBspannung.

3. Werkstiick unsauber.

—_

. Drahtvorschub zurtickdrehen.

. Spannungsstufenschalter zurtick-
drehen.

3. Werkstuck reinigen.

N

Vorschubmotor lauft nicht.

1. Netzspannung fehlt.

2. Netzspannungsschalter steht auf
Nullstellung.

3. Brennerschalter nicht betétigt.

4. Sicherung defekt.

1. Netzanschluss Uberprufen.
2. Spannungsstufe einstellen.

3. Brennerschalter betéatigen.
4. Sicherung wechseln.

Kein Drahttransport.

1. Andruckrolle lose .

2. Draht am Vorschub abgeknickt.

3. Rille in der Vorschubrolle ausge-
laufen.

4. Draht an der Kontaktduse festge-
brannt.

1. Anpressdruck auf Blattfeder mit-
tels R&ndelschraube erhéhen.

2. EinlaufdUse ausrichten.

3. Vorschubrolle wechseln .

4. Kontaktduse wechseln, falls Draht
deformiert, Anpressdruck verrin-
gern.

Gerét schaltet ab, Uberlastungsan-
zeige leuchtet

1. Einschaltdauer (ED) Uberschrit-
ten.
2. Leistungsteil defekt.

1. Gerat abkuhlen lassen, ED gemaR
Typenschild einhalten.

2. Geréat zur Servicewerkstatt brin-
gen.

Schutzgaszufuhr schaltet nicht ab

1. Magnetventil durch Schmutz am
SchlieBen behindert.

1. Brenneranschluss und Verbin-
dungsschlauch entfernen, wech-
selseitig am Brenneranschluss
und am Verbindungsschlauch
Pressluft durchblasen, dabei
Brennerschalter haufig betatigen.
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Entsorgung, Wiederverwertung von Altgeréten

12 Entsorgung, Wiederverwertung von
Altgeraten

Im Interesse der Umwelt ist dafir Sorge zu tragen, dass
alle Bestandteile der Maschine nur Uber die vorgesehe-
nen und zugelassenen Wege entsorgt werden.

12.1 AuBer Betrieb nehmen

Ausgediente Gerate sind sofort fachgerecht auBer Be-
trieb zu nehmen, um einen spéateren Missbrauch und
die Gefédhrdung der Umwelt oder von Personen zu ver-
meiden.

- Ziehen Sie den Netzstecker
- Durchtrennen Sie das Anschlusskabel

- Entfernen Sie alle umweltgefahrdenden Betriebsstoffe
aus dem Alt-Gerét

- Entnehmen Sie, sofern vorhanden, Batterien und Akkus
- Das SchweiBgerat gegebenenfalls in handhabbare und
verwertbare Baugruppen und Bestandteile demontie-

ren.

- Die Komponenten und Betriebsstoffe den dafur vorgese-
henen Entsorgungswegen zufthren.

12.2 Entsorgung von Elektrischen Geréten

Elektrische Geréate enthalten eine Vielzahl wiederver-
wertbarer Materialien sowie umweltschadliche Kompo-
nenten.

Diese Bestandteile sind getrennt und fachgerecht zu
entsorgen. Im Zweifelsfall an die kommunale Abfallent-
sorgung wenden.

Fur die Aufbereitung ist gegebenentfalls auf die Hilfe ei-
nes spezialisierten Entsorgungsbetriebs zurlickzu-grei-
fen.

12.3 Entsorgung liber kommunale Sammelstellen

Entsorgung von gebrauchten, elektrischen und elektro-
nischen Geraten (Anzuwenden in den Landern der Eu-
ropaischen Union und anderen européischen Landern
mit einem separaten Sammelsystem fur diese Gerate).

E Das Symbol auf dem Produkt oder seiner Ver-
packung weist darauf hin, dass dieses Produkt nicht als
normaler Haushaltsabfall zu behandeln ist, sondern an
einer Annahmestelle flr das Recycling von elektrischen
und elektronischen Geraten abgegeben werden muss.
Durch Ihren Beitrag zum korrekten Entsorgen dieses
Produkts schutzen Sie die Umwelt und die Gesundheit
Ihrer Mitmenschen. Umwelt und Gesundheit werden
durch falsche Entsorgung geféhrdet. Materialrecycling
hilft den Verbrauch von Rohstoffen zu verringern. Wei-
tere Informationen Uber das Recycling dieses Produkts
erhalten Sie von lhrer Gemeinde, den kommunalen Ent-
sorgungsbetrieben oder dem Geschéft, in dem Sie das
Produkt gekauft haben.
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13 Ersatzteile

13.1 Ersatzteilbestellung

Die Ersatzteile kbnnen Uber den Fachhandler bezogen
werden.

Folgende Eckdaten bei Anfragen oder bei der Ersatz-
teilbestellung angeben:

- Geréatetyp

- Artikelnummer

- Positionsnummer

- Baujahr

- Menge

- gewlnschte Versandart (Post, Fracht, See, Luft,
Express)

- Versandadresse

Ersatzteilbestellungen ohne oben angegebene Anga-

ben kénnen nicht bertcksichtigt werden. Bei fehlender
Angabe Uber die Versandart erfolgt der Versand nach

Ermessen des Lieferanten.

Angaben zum Geratetyp, Artikelnummer und Baujahr
finden Sie auf dem Typenschild, welches am Gerat an-
gebracht ist.

Beispiel

Es muss das Magnetventil fir das SchweiBgerat EASY-
MAG 253-4 bestellt werden. Dieses ist in der Ersatzteil-
zeichnung 1 mit der Positionsnummer 10 angegeben.

Geratetyp: SchweiBgerat EASY-MAG 253-4
Artikelnummer: 1081250
Ersatzteilzeichnungsnummer: 1
Positionsnummer: 10

Die Bestellnummer ist: 0-1081250-1-10

Die Bestellnummer setzt sich zusammen aus der Artikel-
nummer (1081250), der Ersatzteilzeichnungsnummer
(1), der Positionsnummer (10) und einer Stelle vor der
Artikelnummer (O).

Vor die Artikelnummer ist eine O zu schreiben.

Vor die Positionsnummern 1 bis 9 ist ebenfalls eine 0 zu
schreiben.

Die Artikelnummer lhres Gerétes:

SchweiBgerat EASY-MAG 253-4: 1081250
SchweiBgerat EASY-MAG 303-4: 1081300
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13.2 Ersatzteilzeichnungen

Nachfolgende Zeichnungen sollen Ihnen im Servicefall helfen, notwendige Ersatzteile zu identifizieren. Senden Sie ge-
gebenenfalls eine Kopie der Teilezeichnung mit den gekennzeichneten Bauteilen an lhren Handler.

Ersatzteilzeichnung EASY-MAG 253-4 und EASY-MAG 303-4

Abb. 7: Ersatzteile 1 EASY-MAG 253-4 und EASY-MAG 303-4
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14 Schaltplane

Schaltplan EASY-MAG 253-4 und EASY-MAG 303-4
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Abb. 8: Elektro-Schaltplan EASY-MAG 253-4 und EASY-MAG 303-4
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15 EU-Konformitatserklarung

Fur folgend bezeichnetes Erzeugnis

Hersteller/Inverkehrbringer: Strmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Starf3e 26
D-96103 Hallstadt

Produktgruppe: SchweiBkraft® Schweiltechnik
Maschinentyp: MIG-MAG Schutzgas-SchweiBgerat
Bezeichnung der Maschine: EASY-MAG 253-4

EASY-MAG 303-4

Artikelnummer: 1081250
1081300

Seriennummer:

Baujahr: 20

wird hiermit erklart, dass dieses den wesentlichen Schutzanforderungen entspricht, die in der Richtlinie 2014/30/EU
(EMV-Richtlinie) des Rates zur Angleichung der Rechtsvorschriften der Mitgliedsstaaten Uber die elektromagnetische
Vertraglichkeit und in der Richtlinie 2014/35/EU (Niederspannungsrichtlinie) betreffend elektrischer Betriebsmittel zur
Verwendung innerhalb bestimmter Spannungsgrenzen festgelegt sind.

Das oben genannte Erzeugnis stimmt mit den Vorschriften dieser Richtlinien und mit der RoHS 2011/65/EU Richtlinie
Uberein und entspricht den Sicherheitsanforderungen fur Einrichtungen zum Lichtbogenschweien gemaB folgenden
Normen:

Folgende harmonisierte Normen wurden angewandt:

EN 60 974-1:2012 LichtbogenschweiBeinrichtungen - Teil 1: Schweistromquellen
EN 60 974-5: 2013 LichtbogenschweiBeinrichtungen - Teil 5: Drahtvorschubgerate
EN 60 974-10:2014 LichtbogenschweiBeinrichtungen - Teil 10: Elektromagnetische Vertréglichkeit

(EMV) Anforderungen (Filterklasse A)

GeméaB EG Richtlinie 2006/42/EG Artikel 1 fallen 0.g. Erzeugnisse ausschlieBlich in den Anwendungsbereich der Richtlinie
2014/35/EU betreffend elektrischer Betriebsmittel zur Verwendung innerhalb bestimmter Spannungsgrenzen.

Elektromagnetische Vertraglichkeit EMV (DIN EN 60974-10)
Das Gerat ist gemaB der Norm EN 60974-10 in Klasse A gebaut und gepruft. Diese Klasse A SchweiBeinrichtung ist
nicht fir den Gebrauch in Wohnbereichen vorgesehen, in denen die Stromversorgung Uber ein 6ffentliches Nieder-

spannungsversorgungssystem erfolgt.

Dokumentationsverantwortlich: Kilian Sttrmer, Stirmer Maschinen GmbH,
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, D-96103 Hallstadt

Hallstadt, den 02.03.2018

Ldls

Kilian Starmer
Geschaéftsfuhrer
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Notizen
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