|
" bohlerwelding BOHLER FOX CN 29/9-A

By smssizipine Stabelektrode, hochlegiert, nichtrostend, besondere Anwendungen

EN ISO 3581-A AWS A5.4 /| SFA-5.4
E299R32 E312-17

Kerndrahtlegierte austenitisch-ferritische Spezial-Stabelektroden mit rutiler Umhtillung. Durch den
hohen Ferritgehalt und die hohe Risssicherheit geeignet fiir wenig schweil3geeignete Werkstoffe
mit hoher Festigkeit, z.B. Press- und Abgratwerkzeuge. Verbindungen von verschieden legierten
Stahlen, zahe Zwischenlagen fir Hartauftragungen. Durch hohe mechanische Festigkeit und
Kaltverfestigungsfahigkeit geeignet fir verschleil3bestandige Auftragungen an Kupplungen,
Zahnradern, Wellen und dergleichen. Auch einsetzbar fir Reparaturen an Werkzeugen.

FOX CN 29/9-A hat ausgezeichnete Positionsschweil3eigenschaften und ist besonders geeignet
fur das SchweiRen mit Wechselstrom.

Verwendung fur Verbindungsschweilungen an bedingt schweil3geeigneten un- und
niedriglegierten Stéhlen hoher Festigkeit. Einsatz als Pufferlage beim Auftragen an Kalt- und
Warmarbeitswerkzeugen. Zudem fir Verbindungen an Mn-Hartstahl und Cr-Ni-Mn- Stahl sowie
fur Mischverbindungen an Stéhlen unterschiedlicher chemischer Zusammensetzung bzw.
Festigkeit geeignet.

C Si Mn Cr Ni
Gew-% 0,11 0,90 0,70 28,80 9,50
‘Mechanische Gitewerte des Schweigutes — typische Werte (min. Werte)
Zustand Dehngrenze Zugfestigkeit Dehnung Kerbschlagarbeit
RpO.Z Rm A (Lo:5do) ISO-V KV J
MPa MPa % +20 °C
u 650 (= 450) 790 (= 660) 24 (2 15) 30
u unbehandelt, Schweil3zustand

\ ? Stromart Rucktrocknung: Elektroden- g mm L mm Strom A
- DC(+)  Entnahme aus stempelung: 2,5 300 60 — 80
< * AC der Dose FOX CN 29/9-A 3,2 350 80 — 110
u. VaC-P:Ck:f-" E299R 4.0 350 110 — 140
Im Ausnahmefa 50 450 140 -180
120 - 200 °C,
min. 2 h

Vorwarmung und Zwischenlagentemperatur sind auf den Grundwerkstoff abzustimmen.

DB (30.014.16, 20.014.07), CE

Samtliche angegebenen Informationen basieren auf sorgféltiger Ermittiung und umfangreichen Recherchen. Wir Gber- 08/2017
nehmen jedoch keine Gewahrleistung und Haftung fiir die Richtigkeit der Angaben und Anderungen sind vorbehalten. www.voestalpine.com/welding



