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graphitbasisch umhdillte Gusseisenkaltschweil3stabelektrode

EN ISO 1071 AWS A5.15
ECNi-Cl1 ENi-CI

UTP 8 eignet sich fur die Kaltschweif3ung von Grau-, Temper- und Stahlguss sowie flr die
Verbindung dieser Grundwerkstoffe mit Stahl, Kupfer und Kupferlegierungen, vor allem in
Reparatur und Unterhalt.

UTP 8 zeichnet sich durch hervorragende Schweil3eigenschaften aus. lhr gut kontrollierbarer
Fluss ermdglicht eine spritzerfreie Schwei3ung in allen Lagen bei minimaler Stromeinstellung.
SchweiRgut und Ubergangszonen sind feilbar. Keine Einbrandkerben, bestens geeignet fiir die
kombinierte Schweil3ung mit der Ferronickeltype UTP 86 FN (Anlegieren mit UTP 8, fullen mit
UTP 86 FN).
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Je nach Wandstérke ist eine U-Naht oder eine doppelte U-Naht vorzuziehen. Die Gusshaut des
Grundwerkstoffes ist genligend breit zu entfernen. Bei steiler Stabelektrodenfihrung ist der
Lichtbogen kurz zu halten. Dinne Lagen anlegieren, deren Breite htchstens 2 x dem
Kerndrahtdurchmesser entspricht. Die SchweiR3nahte sollten jeweils nicht langer als 10 x
Stabelektrodendurchmesser geschweif3t werden, um eine Uberhitzung zu vermeiden. Die Schlacke
ist unmittelbar nach dem Schweif3en zu entfernen und das Schweil3gut sorgféltig zu hAmmern.
Wiederziinden auf dem Schweil3gut und nicht auf dem Grundmaterial.
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DB (Nr. 62.138.01)

2,0 x 300 2,5x300 3,2x 350 4,0 x 350
45 - 60 60 — 80 80 — 100 110 - 140

Samtliche angegebenen Informationen basieren auf sorgféltiger Ermittlung und umfangreichen Recherchen. Wir tiber- 11/2016 Rev.1 TA
nehmen jedoch keine Gewéhrleistung und Haftung fiir die Richtigkeit der Angaben und Anderungen sind vorbehalten. www.voestalpine.com/welding



