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Anmerkungen

Ubersetzungen der Europaischen Technischen Bewertung in andere Sprachen haben dem
Originaldokument zu entsprechen und sind als solche zu kennzeichnen.

Diese Europaische Technische Bewertung darf — auch bei elektronischer Ubermittlung — nur ungekiirzt
wiedergegeben werden. Mit schriftlicher Zustimmung des Osterreichischen Instituts fir Bautechnik darf
jedoch eine teilweise Wiedergabe erfolgen. Eine teilweise Wiedergabe ist als solche zu kennzeichnen.

Besondere Teile
1 Technische Beschreibung des Produkts

Diese Europaische Technische Bewertung (ETA)'" betrifft das Holzverbindungsmittel “Schmid
Schrauben RAPID®, STARDRIVE und SP*“. Schmid Schrauben RAPID®, STARDRIVE und SP sind
selbstbohrende Holzbauschrauben mit Bohrspitze, optional einem Verdichter und/oder einer
Schneidrille, Gewinde, optional einem Reibteil, Schaft und Schraubenkopf. Die Schrauben sind aus
speziellem Kohlenstoff- oder nichtrostendem Stahl hergestellt. Die Schrauben aus speziellem
Kohlenstoffstahl sind gehartet. Sie haben eine Gleitbeschichtung und sind galvanisch verzinkt und
gelb oder blau passiviert, haben eine Zink-Nickel-Beschichtung oder sind feuerverzinkt. Die
Unterlegscheiben bestehen aus Kohlenstoffstahl. Mdgliche GewindeauRendurchmesser sowie die
Gesamtlange der Schmid Schrauben RAPID®, STARDRIVE und SP sind in Tabelle 1 gegeben.

Die Schrauben und Unterlegscheiben entsprechen den Angaben in den Anhangen 0 bis 6. Die in
diesen Anhangen nicht angegebenen Werkstoffeigenschaften, Abmessungen und Toleranzen des
Produktes sind im technischen Dossier? der Européaischen Technischen Bewertung enthalten.

Tabelle 1: Mogliche GewindeaufRendurchmesser und Gesamtlange der Schrauben

Schmid GewindeaulRendurchmesser Gesamtlange
Schraubentyp min. max. min. max.
mm mm mm mm
RAPID® 4 12 20 1000
STARDRIVE 4 10 20 500
SP 4 6 20 200

2 Spezifizierung des/der Verwendungszwecks/Verwendungszwecke gemaR dem anwendbaren
Europaischen Bewertungsdokument

2.1 Verwendungszweck

Die Schrauben werden zur Verbindung in tragenden Holzbauwerken zwischen Holzbauteilen bzw.
zwischen diesen Bauteilen und Stahlteilen verwendet:

- Vollholz aus Nadelholz mit Festigkeitsklasse C14 oder héher und Vollholz aus Laubholz mit
Festigkeitsklasse D18 oder hoher gemaf EN 3383 und EN 14081-1,

- Brettschichtholz und Balkenschichtholz mit Festigkeitsklasse GL20 oder héher gemaf
EN 14080 oder Brettschichtholz aus Laubholz gemaR Europaischen Technischen
Bewertungen oder am Ort der Verwendung geltenden Normen und Vorschriften,

- Furnierschichtholz gemaR EN 14374,

Die ETA-12/0373 wurde erstmals 2012 als Europaische technische Zulassung mit Geltungsdauer ab 05.11.2012 erteilt und

2017 abgeéandert und in die Europaische Technische Bewertung ETA-12/0373 vom 03.11.2017 tbergefihrt.

2 Das technische Dossier der Europdischen Technischen Bewertung ist beim Osterreichischen Institut fiir Bautechnik
hinterlegt.

3 Bezugsdokumente sind in Anhang 10 angegeben.

0OIB-205-076/16-022



pie

O

nische K

(0]

Elektr

opie

onische K

Elektr

pie

[n]

ohnische K

Elektr

pie

[n]

nische K

[n]

Elektr

pie

O

nische K

(0]

Elektr

Seite 3 der Europaischen Technischen Bewertung ETA-12/0373 vom 03.11.2017, u
ersetzt Europaische technische Zulassung ETA-12/0373 I

mit Geltungsdauer vom 05.11.2012 bis zum 04.11.2017

2.2

Mitglied der EOTA

- Brettsperrholz gemald Europaischen Technischen Bewertungen oder am Ort der Verwendung
geltenden Normen und Vorschriften.

Die Schrauben werden auch zur Befestigung folgender Holzwerkstoffplatten an die oben
genannten Holzbauteile verwendet:

- Furnierschichtholz gemal EN 14374,

- Massivholzplatten gemaR EN 13353 und EN 13986,

- Sperrholz gemal EN 636 und EN 13986,

- Platten aus langen, flachen, ausgerichteten Spanen (OSB) gemaf EN 300 und EN 13986,
- Spanplatten gemal EN 312 und EN 13986,

- Faserplatten gemal EN 622-2, EN 622-3 und EN 13986,

- Zementgebundene Spanplatten gemall EN 634-1 und EN 13986 oder gemald Europaischen
Technischen Bewertungen oder am Ort der Verwendung geltenden Normen und Vorschriften.

Die Verwendung von Vollgewindeschrauben zur Druck- und Zugverstarkungen rechtwinklig zur
Faserrichtung sowie die Verwendung von Vollgewindeschrauben mit einem Durchmesser
d =2 8 mm flir Schubverstarkungen ist erlaubt.

Zusatzlich dazu durfen Schrauben mit einem Durchmesser 6 mm < d < 12 mm zur Befestigung der
Warmedammung auf Dachsparren und Wanden verwendet werden.

Das Produkt darf nur statischen und quasistatischen Einwirkungen ausgesetzt werden.

Das Produkt ist zur Verwendung in den Nutzungsklassen 1, 2 und 3 gemafll EN 1995-1-1
vorgesehen. Die am Einbauort der Schrauben geltenden nationalen Regelungen zur
Bertcksichtigung der Umgebungsbedingungen sind zu beachten.

Feuerverzinkte Schrauben mit einer Zinkschicht von mindestens 55 uym sowie Schrauben aus
nichtrostendem Stahl dirfen in Nutzungsklasse 3 angewendet werden. Der Anwendungsbereich
der Schrauben aus nichtrostendem Stahl wird in EN 1993-1-4 definiert oder nach den am Ort der
Verwendung geltenden Normen und Vorschriften.

Allgemeine Grundlagen

Die Holzbauschrauben werden nach den Vorgaben der Europaischen Technischen Bewertung in
dem Verfahren hergestellt, das bei der Begehung des Herstellwerks durch das Osterreichische
Institut fir Bautechnik festgestellt und im technischen Dossier beschrieben ist.

Der Hersteller hat sicherzustellen, dass die Angaben gemaf den Abschnitten 1, 2 und 3 sowie den
Anhangen der Européischen Technischen Bewertung jenen Personen bekannt gemacht werden,
die mit Planung und Ausfiihrung der Bauwerke betraut sind.

Bemessung

Die Europaische Technische Bewertung erstreckt sich nur auf die Herstellung und Verwendung
der Holzbauschrauben. Der Standsicherheitsnachweis der Bauwerke einschlieBlich der
Krafteinleitung in das Produkt ist nicht Gegenstand der Europaischen Technischen Bewertung.

Die folgenden Bedingungen sind zu beachten:
— Die Bemessung der Schmid Schrauben RAPID®, STARDRIVE und SP erfolgt unter der

Verantwortung eines mit solchen Produkten vertrauten Ingenieurs.

— Die Konstruktion des Tragwerks muss zur Sicherstellung der Nutzungsklasse 1 oder 2 gemaf
EN 1995-1-1 oder am Ort der Verwendung geltenden Normen und Vorschriften den Schutz der
Verbindung mit Schmid Schrauben RAPID®, STARDRIVE und SP berlicksichtigen.

— Schmid Schrauben RAPID®, STARDRIVE und SP sind richtig eingebaut.

0OIB-205-076/16-022
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Die Bemessung der Schrauben darf gemaR EN 1995-1-1 unter Beriicksichtigung von Anhang 6 bis
Anhang 9 der Europaischen Technischen Bewertung erfolgen. Hierbei ist der
GewindeauRendurchmesser d als Durchmesser bzw. wirksamer Durchmesser des zu verwenden.
Die wirksame Lange lef ist die Eindringtiefe des Gewindeteils inkl. Spitze.

Die am Ort der Verwendung glltigen Normen und Vorschriften sind zu beachten.

Verpackung, Transport, Lagerung, Wartung, Austausch und Reparatur

Hinsichtlich Verpackung, Transport, Lagerung, Instandhaltung, Austausch und Reparatur des
Produkts ist es die Zustandigkeit des Herstellers, geeignete MaRnahmen umzusetzen und seine
Kunden uber Transport, Lagerung, Instandhaltung, Austausch und Reparatur des Produkts in
einem Umfang zu informieren, den er als erforderlich ansieht.

Einbau

Es wird davon ausgegangen, dass die Verarbeitung des Produkts gemal den Anweisungen des
Herstellers oder — beim Fehlen derartiger Anweisungen — branchenublich erfolgt.

Die Schrauben werden entweder ohne Vorbohren oder in vorgebohrte Lécher mit einem
Durchmesser von nicht mehr als dem Durchmesser des Innengewindes in den Holzbauteil
getrieben. In Stahlteilen sind die Schraubenlécher mit einem entsprechenden Durchmesser groRRer
als dem GewindeauRRendurchmesser vorzubohren.

Schrauben aus Kohlenstoffstanl mit einem Gewindeaullengewindedurchmesser von
5mm=<d<12mm kbénnen mit Vorbohren in Furnierschichtholz aus Buche oder &hnlichen
Produkten aus Laubholz getrieben werden; Schrauben mit einem
GewindeauRRengewindedurchmesser d = 8 mm (siehe Tabelle A6.9) kénnen ohne Vorbohren in
Furnierschichtholz aus Buche oder dhnlichen Produkten aus Laubholz getrieben werden.

Far Verbindungen unter einem Winkel zwischen Schraubenachse und Holzfaserrichtung < 15°
sind mindestens 4 Schrauben zu verwenden. Die Eindringtiefe des Gewindeteils der Schraube
betragt mindestens 20 d.

Um eine ordnungsgemalfie Montage der Schrauben mit Langen Gber 800 mm zu gewahrleisten
wird eine Flihrungsbohrung von 5 d empfohlen.

Bei der Montage von Stahlteilen und Holzwerkstoffplatten ist darauf zu achten, dass der
Schraubenkopf auf der Seite dieser Elemente platziert wird.

Die tragenden Bauteile, welche mit den Schmid Schrauben RAPID®, STARDRIVE und SP
verbunden werden, haben

- in Ubereinstimmung mit Abschnitt 2.1 zu sein;
- Mindestabstande und Endabstande entsprechend EN 1995-1-1 und Anhang 7.
Vorgesehene Nutzungsdauer

Die Anforderungen in dieser Europaischen Technischen Bewertung beruhen auf der Annahme
einer vorgesehenen Nutzungsdauer der Schmid Schrauben RAPID®, STARDRIVE und SP von
50 Jahren im eingebauten Zustand, vorausgesetzt, dass die in Abschnitt 2.2 festgelegten
Bedingungen fur die Verwendung, Wartung und Instandsetzung erfullt sind. Diese Annahme
beruht auf dem derzeitigen Stand der Technik und den verfigbaren Kenntnissen und
Erfahrungen“.

Die Angaben zur Nutzungsdauer des Produktes kdnnen nicht als eine durch den Hersteller bzw.
seines bevollmachtigten Vertreters oder durch die EOTA oder durch die Technische
Bewertungsstelle iUbernommene Garantie ausgelegt werden, sondern sind lediglich als Hilfsmittel

Die tatsachliche Nutzungsdauer eines in einem bestimmten Bauwerk eingebauten Produkts hangt von den das Bauwerk
umgebenden Umweltbedingungen sowie von den besonderen Bedingungen fiir Bemessung, Ausfiihrung, Verwendung
und Wartung des Bauwerks ab. Daher kann nicht ausgeschlossen werden, dass in gewissen Fallen die tatsachliche
Nutzungsdauer des Produkts kirzer als die vorgesehene Nutzungsdauer ist.

0OIB-205-076/16-022
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zur Auswahl der richtigen Produkte angesichts der erwarteten, wirtschaftlich angemessenen

Nutzungsdauer des Bauwerks zu betrachten.

3 Leistung des Produkts und Angabe der Methoden ihrer Bewertung

3.1 Wesentliche Merkmale des Produkts

Tabelle 2: Wesentliche Merkmale und Leistung des Bauprodukts

Nr. Wesentliches Merkmal Leistung des Bauprodukts
Grundanforderung an Bauwerke 1: Mechanische Festigkeit und Standsicherheit "
1 | Abmessungen Anhang 0 bis Anhang 5
2 | Charakteristisches FlieRmoment Anhang 6
3 | Biegewinkel Anhang 6
4 | Charakteristischer Ausziehparameter Anhang 6
5 | Charakteristischer Kopfdurchziehparameter Anhang 6
6 | Charakteristische Zugtragfahigkeit Anhang 6
7 | Charakteristische FlieRgrenze Anhang 6
8 | Charakteristische Torsionsfestigkeit Anhang 6
9 | Einschraubdrehmoment Anhang 6
10 |Abstand, End- und Randabsténde der Schrauben und Anhang 7, falls relevant
Mindestdicke der Holzwerkstoffe
11 | Verschiebungsmodul flir Gberwiegend axial belastete Anhang 6
Schrauben
12 | Dauerhaftigkeit gegen Korrosion 3.1.1
Grundanforderung an Bauwerke 2: Brandschutz
13 | Brandverhalten 3.1.2
Grundanforderung an Bauwerke 4: Sicherheit und Barrierefreiheit bei der Nutzung
14 |Wie GA 1
) Diese Merkmale beziehen sich ebenso auf Grundanforderung an Bauwerke 4.

3.1.1 Dauerhaftigkeit gegen Korrosion

Das Produkt ist fur die Verwendung in den Nutzungsklassen 1, 2 und 3 gemafl® EN 1995-1-1
vorgesehen.

Die Schrauben und Unterlegscheiben aus Kohlenstoffstahl sind galvanisch verzinkt und gelb
oder blau passiviert, haben eine Zink-Nickel-Beschichtung oder sind feuerverzinkt. Die
Mindestdicke der Zink-Beschichtung betragt 5 um. Die Mindestdicke der Zink-Nickel-
Beschichtung betragt 4 um. Die Mindestdicke der Zinkschicht von feuerverzinkten Schrauben
betragt 55 um.

Fir Schrauben aus nichtrostendem Stahl wird Stahl mit der Werkstoffnummer 1.4567 oder
1.4578 oder gleichwertig gemafl EN 10088-1 verwendet.

0OIB-205-076/16-022
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Die Dauerhaftigkeit der Schmid Schrauben RAPID®, STARDRIVE und SP ist gemafl
EN 1995-1-1 oder am Ort der Verwendung geltenden Normen und Vorschriften gegeben.

3.1.2 Brandverhalten

3.2

Schmid Schrauben RAPID®, STARDRIVE und SP bestehen aus Stahl der Euroklasse A1 in
Ubereinstimmung mit der Entscheidung 96/603/EG der Kommission in der Fassung
2000/605/EC.

Bewertungsverfahren

3.2.1 Allgemeines

Die Bewertung der Holzbauschrauben fiir die Wesentlichen Merkmale des Abschnitts 3.1, flir den
vorgesehenen Verwendungszweck und hinsichtlich der Anforderungen an die mechanische
Festigkeit und Standsicherheit, an den Brandschutz und an Sicherheit und Barrierefreiheit bei der
Nutzung im Sinne der Grundanforderungen Nr. 1, 2 und 4 der Verordnung (EU) Ne 305/2011
erfolgte in Ubereinstimmung mit dem Europaischen Bewertungsdokument EAD 130118-00-0603,
Schrauben als Holzverbindungsmittel.

3.2.2 Identifizierung

4

4.1

4.2

Die Europaische Technische Bewertung fiir die Holzbauschrauben ist auf der Grundlage
abgestimmter Unterlagen erteilt worden, die das bewertete Produkt identifizieren. Anderungen
bei den Werkstoffen, bei der Zusammensetzung, bei den Merkmalen des Produkts oder beim
Herstellverfahren kdnnten dazu fuhren, dass diese hinterlegten Unterlagen nicht mehr zutreffen.
Das Osterreichische Institut fir Bautechnik sollte vor Inkrafttreten der Anderungen unterrichtet
werden, da eine Anderung der Europaischen Technischen Bewertung moglicherweise
erforderlich ist.

Angewandtes System zur Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestindigkeit, mit
Angabe der Rechtsgrundlage

System zur Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestindigkeit

GemaR Entscheidung der Kommission 97/176/EG ist das auf ,Schmid Schrauben RAPID®,
STARDRIVE und SP“ anzuwendende System zur Bewertung und Uberpriifung der
Leistungsbestandigkeit System 3. Das System 3 ist im Anhang, Punkt 1.4. der Delegierten
Verordnung (EU) Nr. 568/2014 der Kommission vom 18. Februar 2014 im Einzelnen beschrieben
und sieht folgende Punkte vor

(a) Der Hersteller flihrt die werkseigene Produktionskontrolle durch.

(b) Das notifizierte Priflabor stellt anhand einer Prifung (auf der Grundlage der vom Hersteller
gezogenen Stichprobe), einer Berechnung, von Werttabellen oder von Unterlagen zur
Produktbeschreibung die Leistung fest.

Bauprodukte, fiir die eine Europdische Technische Bewertung ausgestellt wurde

Notifizierte Stellen, die im Rahmen des Systems 3 Aufgaben wahrnehmen, betrachten die fur das
betroffene Bauprodukt ausgestellte Europaische Technische Bewertung als Bewertung der
Leistung dieses Produkts. Notifizierte Stellen nehmen daher die unter Abschnitt 4.1 (b)
aufgefuhrten Aufgaben nicht wahr.

0OIB-205-076/16-022
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5 Fir die Durchfilhrung des Systems zur Bewertung und Uberpriiffung der
Leistungsbestandigkeit erforderliche technische Einzelheiten gemaR anwendbarem
Europaischem Bewertungsdokument

5.1 Aufgaben des Herstellers
5.1.1 Werkseigene Produktionskontrolle

Der Hersteller hat im Herstellungsbetrieb ein System der werkseigenen Produktionskontrolle
einzurichten und es laufend aufrechtzuerhalten. Alle durch den Hersteller vorgesehenen
Prozesse und Spezifikationen werden systematisch dokumentiert. Die werkseigene
Produktionskontrolle hat die Leistungsbestandigkeit der Schmid Schrauben RAPID®,
STARDRIVE und SP hinsichtlich der Wesentlichen Merkmale sicherzustellen.

Der Hersteller verwendet nur Werkstoffe, die mit den entsprechenden, im festgelegten Prifplan
angegebenen Prifbescheinigungen geliefert werden. Der Hersteller Gberprift die eingehenden
Vormaterialien vor inrer Annahme. Die Uberpriifung der eingehenden Vormaterialien schliet die
Kontrolle der durch den Hersteller der Vormaterialien vorgelegten Priufbescheinigungen mit ein.

Die Haufigkeiten der Kontrollen und Prifungen, die wahrend der Herstellung und an den fertig
gestellten Produkten durchgeflihrt werden, sind unter Berlicksichtigung des Herstellverfahrens
des Produkts festgelegt und im festgelegten Prifplan angegeben.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle werden aufgezeichnet und ausgewertet.
Die Aufzeichnungen enthalten mindestens:

— die Bezeichnung des Produkts, der Werkstoffe und Bestandteile

— Art der Kontrolle und Priifung

— das Datum der Herstellung des Produkts und das Datum der Prifung des Produkts, der
Werkstoffe oder der Bestandteile

— Ergebnisse der Kontrolle und Prifung und, soweit zutreffend, den Vergleich mit
Anforderungen

— Name und Unterschrift des fur die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

Die Aufzeichnungen sind fur mindestens zehn Jahre ab dem Inverkehrbringen des Bauprodukts
aufzubewahren. Sie sind dem Osterreichischen Institut fir Bautechnik auf Verlangen vorzulegen.

5.1.2 Leistungserklarung

Der Hersteller ist fur die Ausstellung der Leistungserklarung zustandig. Sind alle
Voraussetzungen fur die Bewertung und Uberprufung der Leistungsbestandigkeit erfullt, erstellt
der Hersteller eine Leistungserklarung.

Ausgestellt in Wien am 03.11.2017
vom Osterreichischen Institut fiir Bautechnik

Das Originaldokument ist unterzeichnet von:

Dipl. Ing. Dr. Rainer Mikulits
Geschéaftsfuhrer

0OIB-205-076/16-022



Elektronische Kopie Elektronische Kopie Elektronische Kopie Elektronische Kopie

Elektronische Kopie

Seite 8 der Europaischen Technischen Bewertung ETA-12/0373 vom 03.11.2017, u
ersetzt Europaische technische Zulassung ETA-12/0373 I
mit Geltungsdauer vom 05.11.2012 bis zum 04.11.2017

Mitglied der EOTA

Tabelle A0.1 Code-System fiir Schmid Schrauben RAPID®, STARDRIVE und SP

Code | Parameter Code Anhang
| Schraubendurchmesser Abmessung in 0,1 mm DDD 0 bis 6
1l Lange Abmessung in mm LLL 6
11 Gewindelange Abmessung in mm bbb -
v Kopf Buchstaben Abis T 1
\'"} Schaft Nummer 0 bis 2 2
Vi Unterkopf Buchstaben Abis T 1
VIl | Verdichter Nummer 0 bis 3 2
VIll | Gewinde Buchstaben A bis E 3
1X Schneidrille Nummer 0 oder 1 3
X Spitze Buchstaben A bis F 4
X Charakteris_tischer Nummer 0 i
Kopfdurchziehparameter
90° Kopf Nummer 1 6, Tabelle A6.1
180° Kopf und Unterlegscheiben Nummer 2 6, Tabelle A6.2
Xl Andere Produkteigenschaften Buchstaben A bis F | 6, Tabelle A6.3 bis A6.9
Beispiel: RAPID® 2000 5x70/37
Code 050x070/037 A1B 0C1 A1C
Schraubendurchmesser 5mm
Lénge 70 mm
Gewindeldnge 37 mm
Kopf Senkkopf dk=10 mm, nach Anhang 1,
Tabelle fiir Kopf “A”
Schaft Schaft mit Reibteil
Unterkopf Unterkopfrippen geméal3 Kopf B
Verdichter ohne Verdichter
Gewinde Doppelganggewinde
Schneidrille Gewinde mit Schneidrille
Spitze Vollspitze

Char. Kopfdurchziehparameter
Andere Produkteigenschaften

nach Anhang 6, Tabelle A6.1 (fiir 90° Képfe)
nach Anhang 6, Tabelle A6.6 (Gruppe C)

Schmid Schrauben RAPID®, STARDRIVE und SP

schm/d

schrauben hainfel:

Anhang 0

der Europaischen Technischen Bewertung
ETA-12/0373 vom 03.11.2017

Code-System und Aufbau der Schrauben

0OIB-205-076/16-022



Elektronische Kopie Elektronische Kopie Elektronische Kopie Elektronische Kopie

Elektronische Kopie

Seite 9 der Europaischen Technischen Bewertung ETA-12/0373 vom 03.11.2017, u
ersetzt Europaische technische Zulassung ETA-12/0373 I

mit Geltungsdauer vom 05.11.2012 bis zum 04.11.2017

Mitglied der EOTA

Antrieb und
Kopfpragung Anlageb Unterlagscheibe
Anlage] =7
i H
pdk |
adw
Kopf und
Unterkopf Anlage?
] . 1 s
(1.1
@
Schaft Anlage?
ety Amage Optional

Schneidrille und )
Gewinde Anlage3

adi

o

+l

Verdichter Anlage?

T Y T

Spitze Anlagel

lsp

ad=0im

Schmid Schrauben RAPID®, STARDRIVE und SP

i

schrauben hair

Anhang 0

der Europaischen Technischen Bewertung
ETA-12/0373 vom 03.11.2017

Code-System und Aufbau der Schrauben

0OIB-205-076/16-022



Elektronische Kopie Elektronische Kopie Elektronische Kopie Elektronische Kopie

Elektronische Kopie

Seite 10 der Europaischen Technischen Bewertung ETA-12/0373 vom 03.11.2017, Oi B

ersetzt Europaische technische Zulassung ETA-12/0373
mit Geltungsdauer vom 05.11.2012 bis zum 04.11.2017

Mitglied der EOTA

Kopf “A” Kopf “B’! Kopf “C”
Senkkopf Linsensenkkopf kleiner Senkkopf
k1 k e k1
k1 HED
- l p—
o X — -] X
E IS N o | x E I _
21z R
L
L L
0-30 UKR 0-30 UKR ?2'380 g)K R
(z.B. 6) (z.B. 6) o
Kopf “D” Kopf “E” Kopf “F” Kopf “G”
Pan head Birnenkopf Scheibenkopf kleiner Scheibenkopf
k _ k1 - k o ko
T K ~ K “TT° K
\\
l r— l
[ 5| = i
s A= [~ - . =
\ | |
L
L ' S s
[ | ———— e —
L L
UKR...Unterkopfrippen
Schmid Schrauben RAPID®, STARDRIVE und SP
Anhang 1

Geometrie: Schraubenkopf

der Europaischen Technischen Bewertung
ETA-12/0373 vom 03.11.2017
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Seite 11 der Europaischen Technischen Bewertung ETA-12/0373 vom 03.11.2017,
ersetzt Europaische technische Zulassung ETA-12/0373
mit Geltungsdauer vom 05.11.2012 bis zum 04.11.2017

OiB

Mitglied der EOTA

Elektronische Kopie Elektronische Kopie Elektronische Kopie Elektronische Kopie

Elektronische Kopie

Kopf “H” Kopf “J” Kopf “K”
Universalkopf mit Bund Dualkopf mit Bund Senkkopf mit Bund
k1 k1
il k1 SW=gdk
) 1 1
‘:2 5 B ‘% ] r - -':l 1 T
R N % - \: L= E E
= . = 1 |
It - |
L
0-30 UKR
(2.B.6) Antriebsvarianten ?z-?Bo g)K R
siehe Anhang 5 o
Kopf “L” Kopf “M” Kopf “N”
Zylinderkopf Unterlegscheibe fir SuperSenkFix Kopf
Holzbauschraube
mit 90° Kopf
K 90° s 11
adb =
=
\ ] -
5 N 5
5 (Tl L S—
S : < 1 = Y
9Q° Z -
ad5 !
L k
 odw=adk .
- 5 [
Schmid Schrauben RAPID®, STARDRIVE und SP
Anhang 1

Geometrie: Schraubenkopf

der Europaischen Technischen Bewertung
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Elektronische Kopie Elektronische Kopie Elektronische Kopie Elektronische Kopie

Elektronische Kopie

Seite 12 der Europaischen Technischen Bewertung ETA-12/0373 vom 03.11.2017,

ersetzt Europaische technische Zulassung ETA-12/0373
mit Geltungsdauer vom 05.11.2012 bis zum 04.11.2017

OiB

Mitglied der EOTA

Kopf “P”
Sechskantkopf mit Scheibe
alternativ mit T-Antrieb

.Ll

Kopf “R”
Sechskantkopf mit
grolder Scheibe

alternativ mit T-Antrieb

K
3| EL = N
= = % J_|
b,
5
..'-_ Antriebsvarianten 4 . .
siehe Anhang 5 L A_ntnebsvarlanten
e T siehe Anhang 5
Kopf “S” Kopf “T”
Halbrundkopf mit Bund 60° Senkkopf
k k1
1 I
\ I
N L
L / L \
Schmid Schrauben RAPID®, STARDRIVE und SP
Anhang 1

schrauben hainfeld

Geometrie: Schraubenkopf

der Europaischen Technischen Bewertung

ETA-12/0373 vom 03.11.2017
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nische Kopie

(0]

Elektr

nische Kopie

[n]

Elektr

hische Kopie

[n]

Elektr

nische Kopie

[n]

Elektr

nische Kopie

(0]

Elektr

Seite 13 der Europaischen Technischen Bewertung ETA-12/0373 vom 03.11.2017,
ersetzt Europaische technische Zulassung ETA-12/0373
mit Geltungsdauer vom 05.11.2012 bis zum 04.11.2017

OiB

Mitglied der EOTA

Kopf "A" Senkkopf

Kopf "B" Linsensenkkopf

Kopf "C" Kleiner Senkkopf

Kopf "D" Panhead

Dim | 3k k1 Bdk k k1 Bk k1 Bdk k k1

4,0 || 8.02070| 3.02030 | | 8.020.70 (1.0 t0.50| 4.0 040 7.0 2080 2.6 2026 8.0 t055 |2.8 2028| 1.2 2024
4,5||9.0070| 3.52035 | | 9.02070 (1.2 t0.50| 4.5 045 8.0 20.70 3.0:2030 9.0 +t0.60 |3.0 20.30| 1.4 20.28
5,0 | |10.0 2080 4.5 2045 | [10.0 +0.80|1.2 +0.50| 5.5 2055 9.0 £0.70 3.5:035 | |10.0+0565|3.5 #0.35| 1.5 2030

6,0 | |12.0 +0.90| 5.5 055 | |12.0 2090

1.4 +0.60| 6.6 20.65 11,0 080

4.5 045 12.0 +0.70(4.1 +0.41| 1.7 0.34

7,0 | 114.0 #100| 6.0 +060 | |14.0 £1.00

1.6 +#070| 7.2 #0.72 12.0 +020

5.5 #0555 14.0 +0.85|4.5 #0.45| 2.1 +042

8,0 | |15.02120| 7.0 070 | |15.0 £1.20| 2.0 t0.80( 8.3 20833 14.0 £1.00 6.0 060
10,0| |18.5 #150| 9.0 +0.90 | |18.5 #150(2.5 +0.90(10.5 x1.05 15.0 +1.20 7.0+0.70
12,0( (21.0 £2.00{10.0 +1.00| |21.0 £2.00|2.8 +1.00|12.0 +1.20 18.5 +1.50 9.0 +0.90

Dim

Kopf "E" Birnenkopf

Kopf "F" Scheibenkopf

Koptf "G" Kleiner Scheibenkopf

4,0

@ddk k1

@dk k ki 5

11.0+060 (2.2 +08|1.1 206|1.1 206

@dk k

9.6 050 | 2.2 +0.8|1.

ki |s
1+06(1.1%06

4,5

12.0+070|2.4 +08(1.2 +06|1.3 +05

10.8 +0s80| 2.4 +08|1.

2+06|1.3 208

5,0

14.0 +080|2.6 +09(1.2 +06|1.3 206

12.5:070(2.6 091,

2+06|1.3 206

6,0

10,32051 | 7.0+10

17.0+100(3.0+10|1.4 208|1.5 08

14.0 20.20( 3.0 +1.0(1.

4+08|1.5 08

7,0

11.0+055| 7.2+12

18.0+120(|3.3 #10(1.8 +09|1.5+x08

17.0#100| 3.3 #1.0|1.

8+09(1.5 #0s8

8,0

11.5#0865| 7.5#12

22.0 £150|3.5+1.0|1.9£10(2.0 t0.2

20.0 z150( 3.5 #1.0(1.

9+10|2.0209

10,0

120075 9.5#15

27.0+200(4.7 +12|2.6+15|2.0£05

25.0+2.00( 4.5%1.2(2.

6+15(2.0+09

12,0

16.0 090 | 13.02.0

30.0x2.00(5.8 £15|3.5+1.7|2.5 209

27.0+200(4.7 x1.2(3.

D+16|2.5409

Kopf "H" Universalkopf mit Bund

Kopf "J" Dualkopf mit Bund

Kopf "K" Senkkopf mit Bund

Dim

@dk ki @da sw=@dk k ki @da Pdk k1 @da
4,0 8.0x070| 7500 | 4.0 2040
4,5 9.0+0.70 | 8.2 +10 | 4.5 +0.45
5,0 7.0-035|2.0:13|4.0+10| 5.0050 | [10.0 +0.50| 8.8 +1.0 | 5.0 2050

6,0 || 9.5:047 |55+10| 6.0:060

9.0-045|3.0x13|4.7+10|6.0+060 | [12.0 +050

10.0+1.3| 6.0 060

7.0 | | 11.0+055 | 6.0+13 | 7.0#070

10.0-050(4.0+13| 5.4+10 | 7.0+0.70 | |14.0 +1.00

11.3+15| 7.0+0.70

8,0 || 1254062 | 7.0 15| 8.0:080

12.0-060[45+13| 6.3+10| 8.0+080 | |15.0 +1.20

12.5+15| 8.0 +080

10,0( | 15.0+0.75 | 8.0 +1.8 | 10.0 +1.00

15.0-075 5.0+13| 8.0+15 (10.0 +1.00{ |18.5 #150

15.0 +2.0{10.0 #1.00

12,0| | 17.0+085 | 9.0+20 | 12

0O#+120

17.0-085 5.5+13(10.0 +2.0|12.0 +1.20| |21.0 +2.00

17.5+23|20.0 120

Kopf "L" Zylinderkopf

Kopf "M" Unterlagscheibe

Kopf "N" Supersenkfix-Kopf

Dim

@dk k1

Bdw=@dk| @d6 @d5 hw

Pdk @d4

k s

4,0

45 6.7+033 | 2.8+08

5,0 7.2+036 | 3.8+07

6,0|]|815+040| 4.7+058

22040

145 +15| 8510 |4.5+1.0

13.0z065]| 8.0204

20+02(1.25+10

7,0 9.2+045 | 6.0209

25.0+20

16.0+16| 9.0#10 |5.5+10

8,0 10,2051 | 7.5#10

28020

19.0 £1.9]10.0 £2.0|6.0 £1.0

19.0£15| 100205

24103 2.0£10

10,01 | 13.4 2067 | 8.0:10

3504130

22.5+22|12.0220[7.0x10

24,0+25113.0 2065

3.0+03|3.0+10

12,01 |1 14.2 +0.71 | 10.0+15

42.0+30

25.0+25|14.0+20|7.5%10

26.0+25 |13.0 +065

3.0+03|3.0210

Schmid Schrauben RAPID®, STARDRIVE und SP

schm/d

schrauben

Anhang 1

Geometrie: Schraubenkopf

der Europaischen Technischen Bewertung
ETA-12/0373 vom 03.11.2017
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Elektronische Kopie Elektronische Kopie Elektronische Kopie Elektronische Kopie

Elektronische Kopie

Seite 14 der Europaischen Technischen Bewertung ETA-12/0373 vom 03.11.2017,
ersetzt Europaische technische Zulassung ETA-12/0373
mit Geltungsdauer vom 05.11.2012 bis zum 04.11.2017

OiB

Mitglied der EOTA

Kopf "P" Sechskantkopf Kopf "R" Sechskantkopf e Kopf "T" Senkkopf

Dim mit Scheibe mit gr. Scheibe Kopf *S" Halbrundkopf &0°
Bk k s SW @dk k s SW @dk k k1 Bda Bdk ki
5 7.5 +#05(3.0 +05|3.2 +05(4.7 +05
55 7.5+#05 (4.0+04
7,51 (13.0 +065|5.0 +#1.5|1.3 +02|10+0.2| | 18.0+02 (5.0 +13(1.3 +02|10+02
9,5 |16.0+08 |7.0 +1.3|1.5 #03|13 +0.2| |21.0 +1.05|7.0 +1.3(1.5 +03|13 +02
Schmid Schrauben RAPID®, STARDRIVE und SP
Anhang 1

Geometrie: Schraubenkopf

der Europaischen Technischen Bewertung
ETA-12/0373 vom 03.11.2017
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Seite 15 der Europaischen Technischen Bewertung ETA-12/0373 vom 03.11.2017, u
-ﬂ—; ersetzt Europaische technische Zulassung ETA-12/0373 I
_E*},_ mit Geltungsdauer vom 05.11.2012 bis zum 04.11.2017 Mitglied der EOTA
a»
=
E glatter Schaft ohne Reibteil “0” Schaft mit Reibteil “1”
c
§ ac . max.P
= =
o A A-A
LU
i T
=z I —Eg _
o
S i
>
o A
-
G i) b = b
[ry) —————— -]
= k1 = k1 _ h _
O
| .
=
-
=z
H Schaft mit alternativem Reibteil “1”
max. P
z
o
o
>
= -
=
L=
0
=
O
= k1
o
L
Anzahl der Reibflanken: 5-8
Dim @ds BaR h alternativ ,2° Aufbau der Schrauben: Kopf,
L gleich far "0"+"1" h Stltzgewinde, Schaft mit Reibteil
e 4,0 2.8:0.14 32103 | 6.2%10 3.4+10 siehe Anhang 0 .
e A5 3.2 5016 3.6 03 8.7 510 38410 fir Schrauben mit 2 Gewinden b1 =0
@ 5,0 3.5 017 4104 8.2:10 4.2:10 fur Gewinde “E” mitd = 8 mm:
[T 6,0 4.3 0.21 3.0 0.5 10.2 210 5.0+10 siehe Anhang 3
2 7.0 5.0 £0.25 5.0 £0.6 10.2 10 @ds =6,4 £ 0,29 mm
o 8,0 5.9 :0.29 6.8:0.6 10.2 10
E 10,0 7.1 2035 8308 10.2 1.0
@ 12,0 8.2 +0.41 9.7 +0.9 14.2 210
L
=
o
N Schmid Schrauben RAPID®, STARDRIVE und SP
2 Anhang 2
: aaimr
:': . b der Europaischen Technischen Bewertung
S schrauben | ETA-12/0373 vom 03.11.2017
|
% Geometrie: Schaft und Verdichter
LLI

0OIB-205-076/16-022



Elektronische Kopie Elektronische Kopie Elektronische Kopie Elektronische Kopie

Elektronische Kopie

Seite 16 der Europaischen Technischen Bewertung ETA-12/0373 vom 03.11.2017, Oi B

ersetzt Europaische technische Zulassung ETA-12/0373
mit Geltungsdauer vom 05.11.2012 bis zum 04.11.2017

Mitglied der EOTA

Dim dv

4,0 2.8+028

4,5 3.00.31 Anzahl Reibflanken: 4-8

5,0 3.64036 IV = 2P bis 4P (1P flr 1 < 100)
6,0 4.4 4043

7,0 5.0 £0.50 Gewindearten siehe Anhang 3
8,0 6.0 059 Isp (Ip) siehe Anhang 4

10,0 71072

12,0 7.9 +0.80

mit Verdichter “1”

mit alternativem
Verdichter “2”

mit alternativem
Verdichter “3”

ohne Verdichter “0”

Schmid Schrauben RAPID®, STARDRIVE und SP

schm/d

schrauben haini

Geometrie: Schaft und Verdichter

Anhang 2

der Europaischen Technischen Bewertung
ETA-12/0373 vom 03.11.2017

0OIB-205-076/16-022



Elektronische Kopie Elektronische Kopie Elektronische Kopie Elektronische Kopie

Elektronische Kopie

Seite 17 der Europaischen Technischen Bewertung ETA-12/0373 vom 03.11.2017,

ersetzt Europaische technische Zulassung ETA-12/0373
mit Geltungsdauer vom 05.11.2012 bis zum 04.11.2017

Gewinde “A” Gewinde “B”
Einganggewinde Grobganggewinde
L P
. 3| % B
i
| L] ! 1
) i |
40" 40°
Gewinde “C” Gewinde “D”
Doppelganggewinde HiLo-Gewinde
P P
- P
% = E % . - —— E E
! ' i
i 1 '
MUV
: 1 THRELHL NS
j | 1 [ ]
L ] |
40°
Gewinde “E” Gewinde “E” alternativ
Laubholzgewinde mit verrundetem Gewindegrund
L0O° L0°
- =)
= =2
_'_ ] § §
o[ |\ WL WY A
1 SRR
Ll—l—— A‘—P‘—“ﬂ:
Schmid Schrauben RAPID®, STARDRIVE und SP
Anhang 3

schrauben

Geometrie: Gewinde und Schneidrille

der Europaischen Technischen Bewertung
ETA-12/0373 vom 03.11.2017
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Elektronische Kopie Elektronische Kopie Elektronische Kopie Elektronische Kopie

Elektronische Kopie

Seite 18 der Europaischen Technischen Bewertung ETA-12/0373 vom 03.11.2017,
ersetzt Europaische technische Zulassung ETA-12/0373
mit Geltungsdauer vom 05.11.2012 bis zum 04.11.2017

OiB

Mitglied der EOTA

Gewinde mit Schneidrillen “1” (ohne Schneidrillen “0”)

Dim od Gewinde "A" Einganggewinde| |Gewinde "B" Grobganggewinde| |Gewinde "C" Doppelganggewinde
@di P @di P @di P
40| 4.0+0.20 2.45+0.13 1.8 +0.18 2.55 #0413 2.2 +0.22 2.40 +0.12 3.4 +0.34
45| 454022 2.7010.14 2.0 40.20 2.7510.14 2.4 1024 2.70 +0.14 3.8 x0.38
50| 5.0+0.25 3.15 #0.16 2.240.22 3.25 1017 2.7 +0.27 3.10 +0.16 4.2 1042
6,0 | 6.0+0.30 3.80 10.19 2.6 10.26 3.95 #0.20 3.4 1034 3.80 +0.19 5.0 +0.50
7,0 7.0 +0.35 4,35 10,22 3.3 40.33 4.40 z0.22 4.6 10.46 4,30 +0.22 6.4 10.64
8,0 | B.0+0.40 5.20 10.26 3.840.38 5.30 #0.26 5.6 $0.56 5.20 +0.26 7.8 1078
10,0|10.0 +0.60 6.10 0.31 4.5 4045 6.20 £0.50 6.6 $0.66 6.10 +0.31 9.7 x0.97
12,0112.0 +0.70 6.80 10.34 6.2 #0.62 6.90 10.60 6.6 £0.66 6.80 +0.34 13.441.34
, Gewinde "D" HiLo-Gewinde| |Gewinde "E" Hartholzgewinde| |Schneidrille
Dim - ,
@di @d3 P @di P @dn

4,0 [2.40 +0.12|3.0 $0.15|2.8 10.28 3.00 10.15 2.00.20 3.110.32

4,5 | [2.60 +0.13(3.3 10.16(2.9 10.29 3.40 x0.17 22022 3.5 1035

5,0 | [3.10 +0.16(3.7 +0.18|3.2 +0.32 3.80 +0.19 2.5+025 3.9 +0.39

6,0 | [3.80+0.19/4.9 10.24|3.8 10.38 4.50 10.23 3.0:0.30 4.7 10,53

7,0 (4.4040.22|5.4 +0.27|4.5 +0.45 5.30 +0.27 354035 5.5 +0.54

8,0 | |5.30 £0.27|6.6 10.33|6.7 10.67 6.10 +0.31 4.0 +n.40 7.110.73

10,0] |6.204+0.31|7.9 +0.40|7.7 +0.77 7.20 +036 5.0 050 8.4 +0.57

12,0| |7.10 £0.36|9.1 20.45|8.7 10.87 8.20 10.41 6.0 +0.60 8.9 t0.29

@d...gleich fur alle Gewindetypen
Schmid Schrauben RAPID®, STARDRIVE und SP
Anhang 3

schm/d

schrauben

Geometrie: Gewinde und Schneidrille

der Europaischen Technischen Bewertung
ETA-12/0373 vom 03.11.2017
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Elektronische Kopie Elektronische Kopie Elektronische Kopie Elektronische Kopie

Elektronische Kopie

Seite 19 der Europaischen Technischen Bewertung ETA-12/0373 vom 03.11.2017, u
ersetzt Europaische technische Zulassung ETA-12/0373 I

mit Geltungsdauer vom 05.11.2012 bis zum 04.11.2017

Mitglied der EOTA

Spitze “A”
Vollspitze

lsp

R=
=

Spitze “C” Spitze “D”
Halbspitze %-Spitze,
Schabenut

al

[sp
i a lsp
L -

Spitze “B”
Mitgewindespitze

lsp

tm

lm Im = lsp+1,0P

adi

Spitze “E”
Bohrspitze
(alternativ Uberwalzt)

Ip = lp

T (=]

Spitze “F”
Bohrspitze

|
adi

‘-E
Ad

Schmid Schrauben RAPID®, STARDRIVE und SP

Anhang 4

der Europaischen Technischen Bewertung
ETA-12/0373 vom 03.11.2017
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Seite 20 der Europaischen Technischen Bewertung ETA-12/0373 vom 03.11.2017,
ersetzt Europaische technische Zulassung ETA-12/0373
mit Geltungsdauer vom 05.11.2012 bis zum 04.11.2017

OiB

Mitglied der EOTA

Dim lsp al tm Ip adp

4.0 L6 15| S.4 +20| BS +2.0 | 0.20 £005] 3.3 =10 | 2.8 2078
45 | 5.0 s16] 6.0 £20] 9.0 s20 |0.30 0.05] 3.9 £10 |31 203
5.0 6.0 #1711 7.0 20 105 <20 | 0.35 2007] 4.5 15 | 3.4 «03¢
60 | 73 #1985 £2.0]125 £25 | 0.30 £0.07] 6.0 £20 |41 #2041
1.0 7.0 £20] 95 220 | 14.3 225 | 0.40 2000 | 6.0 225 |50 2050
8.0 | B.2 21 |11.0 25| 165 3.0 |0.60 012 | 6.0 230 | 6.0 2050
0.0 | 101 £23|13.0 £3.0 | 195 £3.0 060 20102 | 6.0 230 |72 2072
120 |11.2 sz6 |15.0 3.0 225 +3.0 |0.60 2002 6.0 230 |B8.3 2083

P und @di siehe Anhang 3

Isp (Ip) = gleich fir alle Spitzentypen

schrauben hainfeld

Schmid Schrauben RAPID®, STARDRIVE und SP

Geometrie: Spitze
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Seite 21 der Europaischen Technischen Bewertung ETA-12/0373 vom 03.11.2017, u
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o
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i
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a
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ar
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o
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v
L
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o
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Tabelle A6.1: Charakteristischer Kopfdurchziehparameter fiir Schmid Schrauben RAPID®,
STARDRIVE und SP in Vollholz und Brettschichtholz aus Nadelholz fiir 90° K6pfe;
Kopfdurchmesser 8 bis 21 mm

Gruppe 1 Kopfdurchmesser (90° Képfe)
Produkteigenschaft 8 10 12 14 15 18,5 21
Charakteristischer
Kopfdurchziehparameter| fheadk | N/'mm2 | 17,1 17,6 14,6 14,6 13,1 12,4 | 12,2 10,3
(px = 350 kg/m?)

") Fir Kopfdurchmesser zwischen den angefiihrten Werten darf linear interpoliert werden.

Tabelle A6.2: Charakteristischer Kopfdurchziehparameter fiir Schmid Schrauben RAPID®,
STARDRIVE und SP in Vollholz und Brettschichtholz aus Nadelholz fiir Unterlegscheiben
und 180° Kopfe; Durchmesser 14 bis 42 mm

Gruppe 2 Durchmesser (180° Kopfe)
Produkteigenschaft 14 20 22 25 27 33 42
fhead,k 16,7 17,6 | 20,4 15,2 14,5 10,0 6,5
Charakteristischer 2
Kopfdurchziehparameter| fi N/mm
Pt b head.k 16,7 | 235 | 20,4 | 152 | 145 | 10,0 | 6,5
(px = 350 kg/m?) head *N”

) Fir Kopfdurchmesser zwischen den angefiihrten Werten darf linear interpoliert werden.

Tabelle A6.3: Charakteristische Tragfahigkeiten fiir Schmid Schrauben RAPID®, STARDRIVE
und SP fiir Produkteigenschaften Gruppe A; Schraubendurchmesser 4 bis 6 mm

Produkteigenschaften: Gruppe A Schraubendurchmesser
Produkteigenschaft 4 4.5 5 6
Max. Lange Imax mm 70 80 120 300
Charakteristische Zugtragfahigkeit fensk | KN 5,0 5,8 8,5 12,4
Charakteristisches FlieBmoment My k Nm 3,2 4,9 6,5 10,1
Charakteristischer Ausziehparameter
Winkel zwischen Schraubenachse und | faxkgo: | N/mm? 14,8 13,8 12,8 12,1
Fasern: 90° (px = 350 kg/m?)

Charakteristische Fliel3grenze fyx N/mm? 900
Charakteristische Torsionsfestigkeit frork Nm 3,0 4,2 6,2 9,5
Einschraubdrehmoment (pk = 450 kg/m®) | Riorm | Nm 1,4 1,9 3,8 6,5
Schmid Schrauben RAPID®, STARDRIVE und SP
Anhang 6

schm/d

schrauben ' |

Produkteigenschaften
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Tabelle A6.4: Charakteristische Tragfidhigkeiten fiir Schmid Schrauben RAPID®, STARDRIVE
und SP fiir Produkteigenschaften Gruppe A; Schraubendurchmesser 7 bis 12 mm

Produkteigenschaften: Gruppe A Schraubendurchmesser
Produkteigenschaft 7 8 10 12
Max. Lange Imax mm 300 400 500 500
Charakteristische Zugtragfahigkeit fensk | KN 17,1 22,0 32,0 42,0
Charakteristisches FlieBmoment My k Nm 12,6 22,6 33,0 58,6
Charakteristischer Ausziehparameter
Winkel zwischen Schraubenachse und | faxkgos | N/mm? 11,5 10,9 9,8 8,9
Fasern: 90° (px = 350 kg/m?)

Charakteristische FlieRgrenze fyx N/mm? 900
Charakteristische Torsionsfestigkeit fror k Nm 16,1 24.8 44,8 59,6
Einschraubdrehmoment (px = 450 kg/m?®) | Riorm | Nm 8,1 16,5 28,0 27,0

Schmid Schrauben RAPID®, STARDRIVE und SP

schm/d

schrauben
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Tabelle A6.5: Charakteristische Tragfidhigkeiten fiir Schmid Schrauben RAPID®, STARDRIVE
und SP fiir Produkteigenschaften Gruppe B; Schraubendurchmesser 4 bis 10 mm

Produkteigenschaften: Gruppe B Schraubendurchmesser
Produkteigenschaft 4 4,5 5 6 8 10
Kohlenstoffstahl 70 80 120 300 500 500
Max. Lange nichtrostender | ™ | MM ) ) ) ) 240 )
Stahl
Kohlenstoffstahl 5,0 5,8 8,8 12,8 22,7 33,2
Charakteristische f KN
Zugtragfahigkeit | nichtrostender | ™"
- - - - 16,0 -
Stahl
Kohlenstoffstahl 3,2 49 6,5 10,1 22,6 33,0
Charakt. M Nm
FlieRmoment nichtrostender vk
- - - - 16,6 -
Stahl
Charakteristischer
Ausziehparameter
) ) faxk,90° | N/mm? 14,8 13,8 13,6 13,0 10,7 9,5
Winkel zwischen Schraubenachse
und Fasern: 90° (px = 350 kg/m?)

900 (Kohlenstoffstahl)

Charakteristische FlieRgrenze fy.k N/mm?2 )
735 (nichtrostender Stahl)

Kohlenstoffstahl 3,0 4,2 6,3 10,1 25,6 47,5
Charakteristische f Nm
Torsionsfestigkeit | nichtrostender |

- - - - 18,8 -
Stahl
Kohlenstoffstahl

1,2 1,6 2,1 2,5 8,3 14,2
pk = 450kg/m?

Einschraub- R N
drehmoment nichtrostender torm | NM
Stahl i ) ] ) 80 _

pk = 480kg/m?

Schmid Schrauben RAPID®, STARDRIVE und SP

_ Anhang 6

b 5 = der Européischen Technischen Bewertung
schrauben nainre ETA-12/0373 vom 03.11.2017
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Tabelle A6.6: Charakteristische Tragfidhigkeiten fiir Schmid Schrauben RAPID®, STARDRIVE
und SP fiir Produkteigenschaften Gruppe C; Schraubendurchmesser 4 bis 10 mm

Produkteigenschaften: Gruppe C Schraubendurchmesser
Produkteigenschaft 4 4,5 5 6 8 10
Max. Lange Imax mm 70 80 120 300 500 500
Charakteristische Zugtragfahigkeit | fiensk | kN 5,0 7,0 8,8 13,1 23,3 | 350
Charakteristisches FlieBmoment | Myx | Nm 3,1 4,2 5,9 10,7 22,6 | 33,6
Charakteristischer
Ausziehparameter

i . fax,k,90° | N/mm? 14,3 13,3 13,6 13,0 10,9 11,0
Winkel zwischen Schraubenachse
und Fasern: 90° (px = 350 kg/m3)

Charakteristische FlieRgrenze fyx N/mm? 900

Charakteristische

Torsionsfestigkeit fork | Nm 3,5 4.9 6.6 10,9 | 280 | 525

Einschraubdrehmoment

(o = 450 kg/m?®) Rtorm | Nm 1,2 1,9 3,2 5,4 11,2 17,0

Schmid Schrauben RAPID®, STARDRIVE und SP

Eﬂiﬁ!’kj o

H b i, . der Européischen Technischen Bewertung
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Tabelle A6.7: Charakteristische Tragfidhigkeiten fiir Schmid Schrauben RAPID®, STARDRIVE
und SP fiir Produkteigenschaften Gruppe D; Schraubendurchmesser 6 bis 10 mm

Produkteigenschaften: Gruppe D Schraubendurchmesser
Produkteigenschaft 6 8 10
Max. Lange Imax mm 220 400 400
Charakteristische Zugtragfahigkeit fiens k kN 12,5 23,5 33,0
Charakteristisches FlieBmoment My k Nm 10,0 24,0 35,8

Charakteristischer Ausziehparameter

Fasern: 90° (pk = 350 kg/m?)

Winkel zwischen Schraubenachse und | faxkgo®

N/mm? 13,5 10,9 11,5

Charakteristische Flieligrenze fyx N/mm? 950
Charakteristische Torsionsfestigkeit fror k Nm 10,4 26,5 47,0
Einschraubdrehmoment
(ox = 450 kg/m?) Rtor,m Nm 6,9 15,6 23,0

Halbspitze Riorm, vt | Nm - 13,0 17,6
Verschiebungsmodul Kser N/mm siehe A.6.4

Schmid Schrauben RAPID®, STARDRIVE und SP
Anhang 6

schm/d
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Tabelle A6.8: Charakteristische Tragfidhigkeiten fiir Schmid Schrauben RAPID®, STARDRIVE
und SP fiir Produkteigenschaften Gruppe E; Schraubendurchmesser 8 bis 12 mm

Produkteigenschaften: Gruppe E Schraubendurchmesser
Produkteigenschaft 8 10 12
Kohlenstoffstahl 1000 1000 1000
Max. Lange nichtrostender | ™ mm 300 i )
Stahl
Kohlenstoffstahl 241 40,0 46,7
Charakteristische f KN
Zugtragfahigkeit nichtrostender tensk 13.8 ] )
Stahl ’
Kohlenstoffstahl 20,3 36,7 48,5
Charakt. M Nm
FlieRmoment nichtrostender vk 142 ) )
Stahl )
Charakteristischer Ausziehparameter
Winkel zwischen Schraubenachse und N/mm? 13,1 12,5 11,2
Fasern: 90° (pk = 350 kg/m®)

950 (Kohlenstoffstahl)

Charakteristische FlieRgrenze N/mm?2 .
657 (nichtrostender Stahl)
Kohlenstoffstahl 25,8 55,0 77,1
Charakteristische f Nm
Torsionsfestigkeit ~ |nichtrostender | ™
17,5 - -
Stahl
Kohlenstoffstahl
8,7 15,6 27,9
pk = 450kg/m?
Einschraub- R Nm
drehmoment nichtrostender tor.mHT
Stahl 7.9 - -
pk = 480kg/m?
Verschiebungsmodul Kser N/mm siehe A.6.4

Schmid Schrauben RAPID®, STARDRIVE und SP

_ Anhang 6

b 5 = der Européischen Technischen Bewertung
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Tabelle A6.9: Charakteristische Tragfiahigkeiten fiir Schmid Schrauben RAPID® fiir
Produkteigenschaften Gruppe F; Schraubendurchmesser 8 mm

Produkteigenschaften: Gruppe F Schraubendurchmesser
Produkteigenschaft 8
Max. Lange Imax mm 240
Charakteristische Zugtragfahigkeit frens kN 32,8
Charakteristisches FlieRmoment My Nm 42,8

faxk,Bu,90° 38,7
Charakteristischer Ausziehparameter

. . fax,k,Bu,0° 25,8

Winkel zwischen Schraubenachse und N/mm?
Fasern: 90° und 0° (pk,su = 625 kg/m? fax k FSH-BU 90° 50,1
und pkrsH-Bu = 740 kg/m?) = :

fax k,FSH-BU,0° 38,6
Charakteristische Flief3igrenze fyx N/mm? 950
Charakteristische Torsionsfestigkeit fror k Nm 39,5
Einschraubdrehmoment (px = 740 kg/m3)| Rtor,mHT Nm fiork > 1,5 * Rtor,mHT

Kser,ax,Bu,QO“ 36 700
Verschiebungsmodul K 39 100
Winkel zwischen Schraubenachse und senaxBuo N/mm
Fasern: 90° und 0° (pxgu = 625 kg/m® Kser,ax FSH-Bu,90° 30 400
und pkrsH-Bu = 740 kg/m?) : :

Kser,ax,FSH-Bu,O“ 36 500

Schmid Schrauben RAPID®, STARDRIVE und SP

Eﬂiﬁ!’kj o

H b i, . der Européischen Technischen Bewertung
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©
O
2 A.6.1 Aligemein
c
o Die charakteristischen Tragfahigkeiten in Tabellen A6.1 bis A6.8 sind fur Holz der
x Festigkeitsklasse C24 gemal® EN 338 (pk =350 kg/m3®) angegeben. Fir Holz mit einer
- abweichenden Rohdichte sind der charakteristische Ausziehparameter sowie der
L charakteristische Kopfdurchziehparameter mit dem Faktor kqens zu korrigieren.
P 0.8
k

o kdens = (ﬁj
o
_E_ mit
= px  Charakteristische Holzdichte in kg/m?
E Die minimale Einschraubtiefe in lasttragenden Holzbauteilen betragt 4 d.
% Es muss flr alle Schrauben ein Biegewinkel von 45° erreicht werden.
£
E A.6.2 Charakteristischer Ausziehparameter

Fir Winkel 0° < a <45° zwischen Schraubenachse und Holzfaserrichtung, wird faxxo wWie

folgt ermittelt
a
E fax,k,a = kax ’ fax,k,90°
o
= mit
c 0,7
— , . a
o =03+
B Fir Winkel 45° <o <90° zwischen Schraubenachse und Holzfaserrichtung, bleibt fixka
ke konstant.
=L
L

A.6.3 Charakteristischer Kopfdurchziehparameter fiir Holzwerkstoffplatten

Der charakteristische Wert des Kopfdurchziehparameters fir Holz mit einer
.“_E’ charakteristischen Dichte von 380 kg/m?® und Holzwerkstoffplatten wie
E' - Sperrholz gemal EN 636 und EN 13986,
@ - Platten aus langen, flachen, ausgerichteten Spanen, OSB gemaft EN 300 und EN 13986,
- - Massivholzplatten gemaR EN 13353 und EN 13986,
g - Spanplatten gemal EN 312 und EN 13986,
‘E- - Faserplatten gemaf EN 622-2, EN 622-3 und EN 13986,
ar
w - Zementgebundene Spanplatten gemaf EN 634-1 und EN 13986

mit einer Dicke von mehr als 20 mm betragt
2 fhead,k =10 N/mm?
o
N Schmid Schrauben RAPID®, STARDRIVE und SP
e Anhang 6
2 h & . Y der Europaischen Technischen Bewertung
S schrauben i ' ETA-12/0373 vom 03.11.2017
‘-f: Produkteigenschaften
w
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©
O
2 Fir Holzwerkstoffplatten mit einer Dicke zwischen 12 mm und 20 mm betragt der
g charakteristische Kopfdurchziehparameter
= freaqk = 8 N/mm?
a
w Fur Sperrholz mit mindestens 7 Lagen, einer Mindestdicke von 18 mm und einer
charakteristischen Dichte von 490 kg/m*® (d« = 18.8 mm) betragt der charakteristische
Kopfdurchziehparameter
2 fhead,k =16 N/mm?
o
o Far Holzwerkstoffplatten mit Dicken kleiner als 12 mm darf mit einem charakteristischen
= Kopfdurchziehparameter von 8 N/mm? gerechnet werden, sofern eine Maximalkraft von
E 400 N nicht Gberschritten wird und die Mindestdicke der Holzwerkstoffplatten 1,2 d (mit d als
bt GewindeaufRendurchmesser) betragt. Darlber hinaus gelten die Mindestdicken nach Tabelle
= A6.10.
g Tabelle A6.10: Mindestdicke von Holzwerkstoffplatten
=
E Holzwerkstoffplatte Mindestdicke in mm
Sperrholz 6
o OSB 8
o
= Massivholzplatten 12
E Spanplatten 8
L&)
= Faserplatten 6
g Zementgebundene Spanplatten 8
[
LLI A.6.4 Verschiebungsmodul fur in Achsrichtung beanspruchte Schrauben
Der Rechenwert des Verschiebungsmoduls K flir den Gebrauchstauglichkeitsnachweis flr
Holzbauschrauben die zur Verbindung von Einzelquerschnitten in nachgiebig
= zusammengesetzten Biegetragern verwendet werden, betragt unabhangig vom Winkel a
o - .
o zwischen Schraubenachse und Holzfaserrichtung
» Ky =25-d -1, ... in N/mm fiir Nadelholz
=
@ K, =30-d -l ... in N/mm fiir Laubholz
c
g mit
- d = GewindeaufRendurchmesser der Schraube in mm
H Il = Eindringtiefe des Schraubengewindes in das Holzbauteil in mm
=z
o
N Schmid Schrauben RAPID®, STARDRIVE und SP
e Anhang 6
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e
O
2 A.6.5 Beanspruchung von Vollgewindeschrauben auf Druck (ungestiitztes Knicken
S z.B. in weichem Dammstoff)
‘E- Der Bemessungswert der Tragfahigkeit fir Schmid Vollgewindeschrauben RAPID®,
L STARDRIVE und SP eingedreht unter einem Winkel von 30°< a<90° zwischen
L Schraubenachse und Holzfaserrichtung bei einer Beanspruchung auf Druck betragt

Feore = min {Fax,a,d 5 Fiig } in N
ar
= mit
=
= Fax,a,d = fax,d,a -d- Ief
e
o foda = Bemessungswert des Ausziehwiederstandes des Schraubengewindes,
] Y
= berechnet mit den charakteristischen Werten aus Tabelle A6.3 bis A6.8 in
o N/mm?
=
B d = Gewindeaul3endurchmesser der Schraube in mm
L I = Eindringtiefe des Schraubengewindes in das Holzbauteil in mm

XNk
z Faa =Fax /7w = =
o 7w
i\
x _ 1 _
© y=1fir 1<0.2 oder y =———— flir 1 >0.2
f; ¢+ }¢2 _/12
O
= $=05-[1+049-(7 —02)+ 1*]
=
H Nki,k
_2

&
g d; = Gewindeinnendurchmesser der Schraube, Schaftdurchmesser ds fir
@ Schrauben mit 2 Gewinden
& flx = Streckgrenze der Schraube nach Tabelle A6.3 bis A6.8
c
B N = elastische Verzweigungslast der Schraube
£
] .
T Nk =+/Ch-Eg-lg inN

C, = Bettungsziffer der Schraube
=z
&
N Schmid Schrauben RAPID®, STARDRIVE und SP
“ : Anhang 6
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¢, =(0.19+0.012-d)- p, ( =

A.6.6 Druckverstarkung (Schrauben in Holz)

Es muss gewahrleistet sein, dass die Druckkraft gleichmafig auf alle Schrauben verteilt ist.
Die Schrauben werden normal zur Kontaktflache unter einem Winkel von 45° < o <90°
zwischen Schraubenachse und Holzfaserrichtung eingedreht. Die Schraubenképfe missen

210000 - 7 -d;’

20 ;Oaj in N/mm?

64

blndig mit der Holzoberflache sein.

Schrauben zur

europaischen technischen Zulassung.

Fir die Bemessung von druckverstarkten Flachen missen die folgenden Bedingungen
unabhangig vom Winkel zwischen Schraubenachse und Holzfaserrichtung erfillt werden.

Der Bemessungswert der Tragfahigkeit fur eine druckverstarkte Flache betragt:
{kc,% Bely - fogoq + n'min{Fax,a,d s Fia }}

Ry 4 = min

B-l, feong
Mit:
Ke.00 = Querdruckbeiwert gemal EN 1995-1-1, 6.1.5
B = Auflagerbreite in mm
les = wirksame Auflagerlange gemal EN 1995-1-1, 6.1.5 in mm
feo0d Bemessungswert der Querdruckfestigkeit (EN 338/EN 14081-1) in N/mm?
n=n,-Ny,
n = Anzahl der Verstarkungsschrauben
Ny = Anzahl der in Faserrichtung hintereinander angeordneten
Verstarkungsschrauben
Ny = Anzahl der rechtwinklig zur Faserrichtung hintereinander angeordneten

Verstarkungsschrauben

Charakteristische Dichte des Holzbauteils in kg/m?

Winkel zwischen Schraubenachse und Holzfaserrichtung, 30° < a < 90°

Biegesteifigkeit in N/mm?

Druckverstarkung von Holzwerkstoffplatten sind nicht Teil dieser

Schmid Schrauben RAPID®, STARDRIVE und SP
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les 5 = wirksame Auflagerlange in der Ebene der Schraubenspitzen in mm

let > = {Ief +(ny -1)-a, +min(lef sa c)} Endauflager
let > = {Z'Ief +(n —1)-a1} Zwischenauflager

I = Eindringtiefe des Schraubengewindes in den Holzbauteil in mm

ef

a, = Abstand des Schwerpunktes des im Holz eingedrehten Gewindeabschnitts

,C

von der Hirnholzflache in mm

rLastausbreitung r Lastausbreitung
| |
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A.6.7 Querzugverstarkung

Vollgewindeschrauben dirfen zur Querzugverstarkung rechtwinkelig zur Faserrichtung des
Holzbauteiles verwendet werden. Dazu werden die Schrauben unter einem Winkel von 90°
zwischen Schraubenachse und Holzfaserrichtung eingebracht. Es sind mindestens 2
Schrauben zu verwenden. Wenn die minimale Eindringtiefe unterhalb und oberhalb der Stelle
der méglichen Rissbildung mindestens 20 d betragt, wobei d der Gewindeaussendurchmesser
der Schraube ist, darf auch nur eine Schraube verwendet werden,

Die Querzugverstarkung fur Queranschliisse und Ausklinkungen ist wie folgt zu bemessen:

[1 -3.a” +2- a3]' Foo < Faxr fir Queranschliisse mit « =%
. , . h
13-V, - [3 (d-a) -2-(-a)’ ]g Fara fur Ausklinkungen mita =T"
Mit
. faxd'd'lz . vy . . .
Faxrd =min ’F Bemessungswert der axialen Tragfahigkeit der Verstarkung in N
t,Rd
Foo = Bemessungswert der Anschlusskraft rechtwinklig zur Faserrichtung des Holzes
in N
Vy = Bemessungswert der Querkraft in N
faxd = Bemessungswert des Ausziehwiederstandes des Schraubengewindes in N/mm?
l, = kleinerer Wert der Eindringtiefe des Schraubengewindes in den Holzbauteil
unterhalb und oberhalb der Stelle der mdglichen Rissbildung (I2,a oder I;) in mm
Fi ra = Bemessungswert der Zugfestigkeit der Schraube in N
A-A
A—=
P ar = o~
2 ? (4 : : : pri— om——
|

Ko = i R . N
l Fao Fen/2 Fao/2

Schmid Schrauben RAPID®, STARDRIVE und SP
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©
O
L] |
'c
E —
£ 2
E =
(11]
I
a h-he
=3
= = -
— vl ¢
a
=
o
o
5 Die Querzugverstarkung fur Durchbriche ist wie folgt zu bemessen:
L=
% Fiva + Fuma < Facra
I Mit
Vd ) hd hg
@ Fva =7 PR
>
N F.wve = Bemessungswert der Zugkraft rechtwinkelig zur Faserrichtung zufolge
e Querkraftin N
o
M
= Fuw.g =0.008-—
o h,
ar
ﬁ Foma = Bemessungswert der Zugkraft rechtwinkelig zur Faserrichtung zufolge
w Biegemoment in N
Vy = Bemessungswert der Querkraft am Durchbruchsrand in N
o h = Hohe des Holzbauteils in mm
% hq = Durchbruchshohe fur rechteckige Durchbriche oder 70 % vom
': Durchbruchsradius fir kreisférmige Durchbriiche in mm
ﬁ M, = Bemessungswert des Biegemoments am Durchbruchsrand in Nmm
L]
§ h, = min (hy ; hw) fiir rechteckige Durchbriiche oder min (h, + 0.15 hg ; hn + 0.15 hg) fiir
= kreisformige Durchbriche in mm
£
L Fare = Bemessungswert der axialen Tragfahigkeit der Schraube rechtwinkelig zur
Lu Faserrichtung mit l¢s als dem kleinerer Wert oberhalb oder unterhalb der Stelle
der moglichen Rissbildung in N
=z
o
N Schmid Schrauben RAPID®, STARDRIVE und SP
e Anhang 6
2 schm/C
2 . b i, der Europaischen Technischen Bewertung
S schrauben ne= ETA-12/0373 vom 03.11.2017
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A.6.8 Schubverstarkung

Vollgewindeschrauben durfen zur Schubverstarkung von Vollholz, Brettschichtholz und
Balkenschichtholz aus Nadelholz verwendet werden. Die folgenden Bestimmungen gelten fur
gerade, rechteckige Balken mit konstantem Querschnitt. Die Schrauben werden unter einem
Winkel von 45° zwischen Schraubenachse und Holzfaserrichtung in den Holzbalken
eingebracht.

Fir eine Schubverstarkung in einer Linie parallel zur Faserrichtung des Holzes sind mindestens
4 Schrauben zu verwenden, wobei der Abstand zwischen den Schrauben die Hohe h des
Holzbauteils nicht Uberschreiten darf. Wenn die Schrauben in einer Linie parallel zur
Faserrichtung des Holzes angeordnet sind, muss dies zentrisch bezlglich der Breite des
Holzbauteils erfolgen.

Die Schubverstarkung ist auf den schattierten Teil des Holzbauteils beschrankt. Aulerhalb
dieses Bereichs muss eine ausreichende Scherfestigkeit des Holzquerschnitts nachgewiesen
werden.

rln”v’nv”’n”:’-v" I

“u -
Y rerrepree. s 4 .,.l
oy, %,
b, ", ", T, %
Yy, Y, %, %, |—
%,..4,;.@,.,//,, Dgeen

- ,./A-,.,//.,— 4.”./‘

VAN VAN

Die Schubverstarkung ist wie folgt zu bemessen:

<ok
U

Mit

T4 = Bemessungswert der Schubspannung in N/mm?

fL = Bemessungswert der Schubfestigkeit in N/mm?

K, =1-0.46- 0404 —0.052- 05y 4

Fax d

O, [ A —
90.d \/— b. al

Bemessungswert der Spannung rechtwinklig zur Faserrichtung des

Holzes in N/mm?

(ox
1

Breite des Holzbauteils in mm

o
1

Abstand zwischen den Schrauben parallel zur Faserrichtung des Holzes in mm

Schmid Schrauben RAPID®, STARDRIVE und SP
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e
@
e
'C = _\/5 (=70 )-Vy -3,
o ax,d — h
= Vy = Bemessungswert der Querkraft in N
w
h = Hobhe des Holzbauteils in mm
ar
=z G-b
o =
o My 1
x G-b+
v 6 a,
242 +
T [ﬁ~d~h-kax EA
o
g G = Mittelwert des Schubmoduls des Holzbauteils in N/mm?
E d = Gewindeaussendurchmesser der Schraube in mm
a
w K oy = Anschlusssteifigkeit zwischen Schraube und Holzbauteil in N/mm3,
kax = 12,5 N/mm? fiir RAPID® Vollgewindeschrauben mit d = 8 mm
E-z-d} e e .
o EA, :T Dehnsteifigkeit fiir eine Schraube in N
o
o
X d, = Gewindeinnendurchmesser der Schraube in mm
<
L&)
2 Die axiale Tragfahigkeit der Schraube muss folgende Bedingung Fouf
o erfiillen:
ar
E Fax,d <1
11 Fax,Rd
i f
z fog-d-l
5 Fax = min{ ax,d ef FaxV
E ' ftens,d
= faxd = Bemessungswert des Ausziehparameters der Gewindelange der Schraube in
= N/mm?
g I = effektive Gewindelange bei 50 % der Gewindelange der Schraube im Holzbauteil
E in mm
ar
w fensa = Bemessungswert der Zugfestigkeit der Schraube in N
=z
o
N Schmid Schrauben RAPID®, STARDRIVE und SP
e Anhang 6
2 aaimr
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A.7.1 Alilgemein

Fir Schrauben mit d 28 mm ist die Mindestbreite/dicke der Holzbauteile in Tabelle A7.1
gegeben. Die Mindestdicke der Holzbauteile betragt t = 24 mm flr Schrauben mit d < 8 mm.

Tabelle A7.1: Mindestbreite/dicke fiir Holzbauteile

Schraubendurchmesser 8 10 12

Mindestdicke t fur

Holzbauteile mm | 30 | 40 | 80

A.7.2 Beanspruchung schrag zur und/oder in Schraubenachse

Fir Schmid Schrauben RAPID®, STARDRIVE und SP in vorgebohrten oder nicht
vorgebohrten Lochern sollen die Mindestabstdande, End- und Randabstande gemaf
EN 1995-1-1 angegeben werden. Hierbei ist der GewindeauRendurchmesser d zu
bertcksichtigen.

Bei Schrauben in nicht vorgebohrten Loéchern mit einem GewindeauRendurchmesser
d>8 mm und einer Holzdicke t<5d muss der Abstand vom beanspruchten und
unbeanspruchten Rand parallel der Faserrichtung mindestens 15 d betragen.

Wenn der Abstand in Faserrichtung untereinander und zum Hirnholzende mindestens 25 d
betragt, darf der Abstand zum unbeanspruchten Rand rechtwinklig zur Faserrichtung auch
bei Holzdicken t < 5 d auf 3 d verringert werden.

A.7.3 Beanspruchung in Schraubenachse

Fir Schmid Schrauben RAPID®, STARDRIVE und SP mit d <8 mm beziehungsweise
Schrauben mit Halbspitze oder Bohrspitze die nur in Schraubenrichtung beansprucht
werden gelten die folgenden Mindestabstande, End- und Randabstande bei Einhaltung einer
Mindestholzdicke von t = 12 d in nicht vorgebohrten Lochern:

Achsabstand a1 der Schrauben untereinander in einer Ebene
parallel zur Faserrichtung: ai=56d

Achsabstand a2 der Schrauben untereinander rechtwinklig zu einer Ebene
parallel zur Faserrichtung : az=5d

Abstand des Schwerpunktes des im Holz eingedrehten Gewindeabschnitts
von der Hirnholzflache: aic=5d

Abstand des Schwerpunktes des im Holz eingedrehten Gewindeabschnitts
von der Seitenholzflache: ax.=4d

Der Abstand az kann auf 2,5 d (3 d) reduziert werden wenn das Produkt der Abstande ay
und az mit 25 d? (21 d? firr jede Schraube eingehalten werden kann.

Schmid Schrauben RAPID®, STARDRIVE und SP

schrauben h der Europaischen Technischen Bewertung
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A.8.1 Befestigung von Dammsystemen (Aufdach-Dammung und Fassaden-Dammung)

Schmid Schrauben RAPID®, STARDRIVE und SP mit einem Gewindeaullendurchmesser
von mindestens 6 mm und Langen zwischen 120 mm und 600 mm duarfen fur die
Befestigung von Dammsystemen auf Sparren oder Holzbauteilen in vertikalen Fassaden
verwendet werden. Schraubenképfe “E” und “L” gemal Anhang 1 dirfen nicht zur
Befestigung von Holzwerkstoffen auf Sparren mit Dammung als Zwischenschicht verwendet
werden.

Der Winkel . zwischen Schraubenachse und Holzfaserrichtung ist 30° < a < 90°.

Die Dicke der Warmedammung darf max. 400 mm betragen. Die Warmedammung muss in
Ubereinstimmung mit den am Ort des Einbaus geltenden nationalen Bestimmungen als
Aufsparren-Dammung anwendbar sein.

Die Konterlatten missen aus Vollholz der Festigkeitsklasse C24 gemall EN 338 und
EN 14081-1 bestehen. Die Mindestdicke der Konterlatten betragt:

Tabelle A8.1 Mindestdicke und Breite der Konterlatten

Gewindeaufen- brmin tmin
durchmesser d in mm mm -
<8 50 30

10 60 40

12 80 50

Anstatt von Latten dirfen die folgend aufgefiihrten Holzwerkstoffe als obere Abdeckung
der Aufdach-Dammung verwendet werden, wenn sie fur diesen Verwendungszweck
geeignet sind:

- Sperrholz gemal EN 636 und EN 13986,

- Platten aus langen, flachen, ausgerichteten Spanen (OSB) gemafl EN 300 und EN 13986,
- Spanplatten gemaf EN 312 und EN 13986,

- Faserplatten gemaR EN 622-2, EN 622-3 und EN 13986.

Die Mindestdicke der Holzwerkstoffe betragt 22 mm.

Das Wort Latten beinhaltet im Folgenden auch die oben genannten Holzwerkstoffe.

Die Holzunterkonstruktion besteht entweder aus Vollholz der Festigkeitsklasse C24
gemall EN 338 und EN 14081-1, Brettsperrholz gemal Europaischen Technischen
Bewertungen oder Furnierschichtholz gemal EN 14374. Die Mindestbreite betragt
bmin = 60 mm, fur Schrauben mit einem GewindeauRendurchmesser von 12 mm ist die
Mindestbreite bmin = 80 mm.

Der Abstand zwischen den Schrauben es darf nicht mehr als 1,75 m betragen.

Schmid Schrauben RAPID®, STARDRIVE und SP
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Reibungskrafte dirfen bei der Ermittlung der charakteristischen Ausziehkraft der Schrauben

nicht in Rechnung gestellt werden.

Bei der Bemessung der Konstruktion sind die Verankerung von Windsogkraften sowie die
Biegebeanspruchung der Latten zu berlicksichtigen. Falls erforderlich, sind zusatzliche
Schrauben rechtwinklig zur Sparrenlangsachse anzuordnen (Winkel a = 90°).

Die Bemessung erfolgt gemaf EN 1995-1-1 sofern nachstehend nicht anders bestimmt.
Die zwei folgenden Befestigungsvarianten sind zulassig fir 0° < 3 < 90°:

- Variante 1: Abwechselnd geneigte Schrauben (nur Vollgewindeschrauben und

Schrauben mit 2 Gewinden)
A: gemal Statik, B <50 mm

- Variante 2: Parallel geneigte Schrauben (alle Schrauben, nur bei druckfester

Dammung = 0,05 N/mm?)
A: gemal Statik

Schmid Schrauben RAPID®, STARDRIVE und SP
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Variante 1 Dach, Fassade
[ von 07-90° A gem. Shabik

ey \ B: = 50mm

r Achze Konferlatte
Figenlast u Windlast (Ws) |

Schreelast Iy, 5ol

oo, o2 = Meigung dar
Holzhzuschraube gegeniiber
der Faserrichtung der
Holzunterkonstruktion

30° = o000 = 90

Varianfte 7

- Achse Konferlattey
5 Eiganlast u. Windlast (Wl | Konterplatte
Schneslast (g, S0) [

0K Holzunterkonstruktion

Legende:
Konterlatte/Konterplaffe A Schraubenabstand
1a Konterlatte H Hohe Konterlatte/Konterplatte
2 Dammung (bis 300mm}, druckfest {min 0,05 N/mm®) Ha  Hohe Konterlatte
2a Démmung (bis L00mm), nichl druckfest Lefl Verankerungsldnge in der
1 Dampfsperra Kanterlatte/Konterplatte
4 Schalung | ef UX Verankerungslange in der
L Holzbauschraube Holzunterkonstruktion

& Holzunterkonstruktion
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A.8.2 Abwechselnd geneigte Schrauben (nur Vollgewindeschrauben)

Die Schrauben werden Uberwiegend auf Herausziehen oder Druck beansprucht. Es dirfen
nur Systemaufbauten mit Konterlatten verwendet werden.

Bemessung

Bei der Bemessung von Dammsystemen hinsichtlich Anzahl und Abstand der Schrauben
darf folgender charakteristischer Wert der Schraubenzug-/-drucktragfahigkeit in Rechnung
gestellt werden:

f -d-I

R = min Ak i inN

fax,k,a -d- Ief UK

Mit:

f ok = charakteristischer Wert des Ausziehparameters des in die Konterlatten
eingedrungenen Teils des Schraubengewindes, f_, , , gilt nicht fir
Holzwerkstoffplatten

a = Winkel zwischen Schraube und Faserrichtung in Konterlatten oder
Holzunterkonstruktion

d = GewindeaulRendurchmesser der Schraube in mm

Ief’L = Gewindelange in der Konterlatte in mm; Die Schraubenkopflange k darf
bei Zugbeanspruchung mit angesetzt werden, bei Druckbeanspruchung
nicht.

Lot uk = Gewindelange in der Holzunterkonstruktion in mm; = 60 mm

Wird die Schraube auf Druck beansprucht, so dirfen die Bemessungswerte der
Schraubendruckkraft die Bemessungswerte der Tragfahigkeit der Schrauben auf
Ausknicken y - N, ; nach A.6.5 nicht Ubersteigen.

A.8.3 Parallel geneigte schrauben

Die Schrauben werden vorwiegend in Richtung der Schraubenachse beansprucht. Die
Warmedammung wird auf Druck beansprucht. Die Druckfestigkeit des Warmedammstoffes
bei 10 % Stauchung, gepruft nach EN 826, muss mindestens o10%) = 0,05 N/mm? betragen.
Es durfen Dammsysteme mit Konterlatten oder Holzwerkstoffplatten verwendet werden.

Bemessung

Bei der Bemessung der Dammsysteme hinsichtlich Anzahl und Abstand der Schrauben darf
folgender charakteristischer Wert des Ausziehwiederstandes in Rechnung gestellt werden:

Schmid Schrauben RAPID®, STARDRIVE und SP
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fax,k,a -d 'Ief,UK 'kl 'kz
Rax kK = min fhead,k : dk2 in N
’ max
fax,k,a ' Ief,L -d

Mit:

f ok = charakteristischer Wert des Ausziehparameters des in die Konterlatten
eingedrungenen Teils des Schraubengewindes, f_ , , gilt nicht fir
Holzwerkstoffplatten

fread = charakteristischer Kopfdurchziehparameter nach Tabellen A6.1 bis A6.2

1
k, =min
220
dD'a.
1
k, =min
O10%
0.12
dps = Dammschichtdicke in mm
O 100 = Druckspannung des Dammstoffes bei 10 % Stauchung in N/mm?
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A.9.1 Stahl-Holz Verbindungen

Die Schrauben dirfen fir Stahl-Holz Verbindungen wie z.B. Windverbande oder Zugstofie in
Vollholz, Brettschichtholz und Balkenschichtholz aus Nadelholz verwendet werden. Dazu werden
die Schrauben unter einem Winkel von 30° < a £ 90° zwischen Schraubenachse und
Holzfaserrichtung in das Holzbauteil eingebracht.

A
Stahlplatten V Stahlplatten e 90°

\ \
\
\
N © \
‘\“ I|II
e e 1 v

- -~ d
Holzbauteil : | % Holzbauteil
i [E— i
F — F ' — F
- | P — -
— e W T
F | 444! 444 1 | F
| gt L L —
e R s . . . . s

Es muss eine ausreichende Auflage des Schraubenkopfes am Stahlbauteil gewahrleistet sein.
Dazu kénnen in 90° Bohrungen Schrauben mit Senkkopf und Unterlegscheibe bzw. Schrauben
mit flachen Kopfunterseiten (z. B. Pan head, Scheibenkopf, SuperSenkFix Kopf, ...) verwendet
werden. Alternativ kdnnen Schrauben mit Senkkopf in 90° Bohrungen mit Fase verwendet
werden, mit

p
BdFane
ad
i Oppe =d-1.5 in mm
- | d = Durchmesser der Bohrung in mm
II Orgee = Durchmesser der Fase in mm

Der Durchmesser der Bohrung muss grofder als der Durchmesser der Schraube sein.

Schmid Schrauben RAPID®, STARDRIVE und SP
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Fir Bohrungen unter einem Winkel 30° < a < 90° fiir Schrauben mit Senkkopf und
8 mm = d <12 mm muss der Durchmesser dix groRer als der Kopfdurchmesser sein. Hierbei ist
die folgende Mindestreststahlblechdicke unter dem Schraubenkopf erforderlich:

N

a =45° s =3mm

30°<a<45° s=2mm

Die Tragfahigkeit von gleichmalig festgezogenen Schrauben (drehmomentgesteuert) in einem
Stahlbauteil unter einem Winkel 30° < a < 45° kann wie folgt ermittelt werden:

F, =Fu, (cosa+ pu*sina)

Mit:

F, = Tragfahigkeit der geneigt angeordneten Holzschraube in N

Faca = axiale Tragfahigkeit der Holzschraube in N mit n, =0.9-n

a = Winkel zwischen Schraubenachse und Holzfaserrichtung

u = Reibbeiwert zwischen den Bauteilen aus Stahl und der Holzoberflache,

#=03

Bei beidseitig symmetrisch zur Achse des Holzbauteils angeordneten Stahlblechen ist ein
Querzugnachweis zu fihren wenn der Uberlappungsbereich der in Achsmitte Uberkreuzten

Schrauben kleiner als 4 d betragt.
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Europaisches Bewertungsdokument EAD 130118-00-0603 “Schrauben als
Holzverbindungsmittel”

EN 300 (07.2006), Platten aus langen, flachen, ausgerichteten Spanen (OSB) -
Definitionen, Klassifizierung und Anforderungen

EN 312 (09.2010), Spanplatten — Anforderungen
EN 338 (04.2016), Bauholz fur tragende Zwecke — Festigkeitsklassen

EN 622-2 (04.2004) +AC (12.2005), Faserplatten — Anforderungen — Teil 2: Anforderungen
an harte Platten

EN 622-3 (04.2004), Faserplatten — Anforderungen — Teil 3: Anforderungen an mittelharte
Platten

EN 634-1 (03.1995), Zementgebundene Spanplatten — Anforderungen — Teil 1: Allgemeine
Anforderungen

EN 636 (03.2015), Sperrholz — Anforderungen

EN 826 (03.2013), Warmedammstoffe fur das Bauwesen — Bestimmung des Verhaltens bei
Druckbeanspruchung

EN 1993-1-4 (10.2006) +A1 (06.2015), Eurocode 3 — Bemessung und Konstruktion von
Stahlbauten — Teil 1-4: Allgemeine Bemessungsregeln — Erganzende Regeln zur
Anwendung von nichtrostenden Stahlen

EN 1995-1-1 (11.2004), +AC (6.2006), +A1 (06.2008), +A2 (05.2014), Eurocode 5 -
Bemessung und Konstruktion von Holzbauwerken — Teil 1-1. Allgemeines — Allgemeine
Regeln und Regeln fir den Hochbau

EN 10088-1 (10.2014), Nichtrostende Stahle — Teil 1: Verzeichnis der nichtrostenden Stahle
EN 13353:2008+A1 (05.2011), Massivholzplatten (SWP) — Anforderungen

EN 13986:2004+A1 (04.2015), Holzwerkstoffe zur Verwendung im Bauwesen -
Eigenschaften, Bewertung der Konformitat und Kennzeichnung

EN 14080 (06.2013), Holzbauwerke — Brettschichtholz und Balkenschichtholz -
Anforderungen

EN 14081-1 (02.2016), Holzbauwerke — Nach Festigkeit sortiertes Bauholz fiir tragende
Zwecke mit rechteckigem Querschnitt — Teil 1: Allgemeine Anforderungen

EN 14374 (11.2004), Holzbauwerke — Furnierschichtholz fiir tragende Zwecke -
Anforderungen
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